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Studie o vyrobmich linkach v zemédé&lstvi

HS)"{CHHC NMPOH3BOACTBEHHBIX JHHHH B CeJIbCKOM X03sicTBe

Studie iiber die Fertigungstrassen in der Landwirtschaft

InZ. Vaclav CERVINKA
Vyzkumny istav zemédélskych strojit, Chodov u Prahy
Reditel distavu in3. Faroslav Homolka

Uvod

Mechanizace zemé&d&lské vyroby souvisi s otdzkou sniZovani spotieby préice
a provoznich néklad, které jsou pfedeviim ovlivnény organizaci vyrobnich techno-
logii.

Cilem této studie je zndzornit zpusob stanoveni vyrobnich linek a odpovida-
jicich stroji pro jednotlivé technologie na podkladé rozboru pohybu hmot v zemé-
délské vyrobeé.

Vyhledovym cilem v zemédélstvi je zprumysinéni vyroby. Splnéni tohoto
tkolu znamend podstatné zvySovat produktivitu price zavedenim komplexni me-
chanizace a automatizace. To vyZaduje pouZivat zkuSenosti z organizace vyrobnich
procest prumyslovych zdvodi, z vytvareni vyrobnich linek stroji a zafizeni. Tak
jako v prumyslu je i v zemédélstvi vhodné vytvaret vyrobni linky na podkladé studia
pohybu hmot.

Kona-li se detailni rozbor vyrobniho cyklu v zemédélstvi na zékladé pohybu
jednotlivych hmot — zrna, sldmy, sena, silaZe, brambor, cukrovky, mléka, stroje-
nych hnojiv aj. — lze postupné zjednodusovat vyrobni proces vyfazovanim, upra-
vou a vzajemnou zladénosti pracovnich operaci. Kazdy dil¢i druh pohybu jednot-
livych hmot Ize sledovat zvlast, kazdy samostatné a jejich souhrn ovliviiuje pohyb
stroju, zvifat a lidi.

Mechanizace a automatizace zeméd€lstvi mé urcité odliSné rysy od pramyslu.
Jednim z nich je skutecnost, Z¢ pouhym zavddénim stroji neni podminén vzrist
zemé&d¢€lské produkce. Druhd zvldstnost mechanizace a automatizace zemédélstvi
spoliva v tom, Ze stroje zpracovavaji materidl (hmotu), ktery ma urcité biologické
vlastnosti a urcité agrotechnické (zootechnické) poZadavky na péstovani. Z toho
vyplyvd nutnost vzajemného pfizpsobovani strojii a hmot v zemédélstvi. Dosa-
vadni zpisob mechanizace vyZadoval téméF jednostranné pfizptsobovéni se stroji
agrotechnickym (zootechnickym) poZadavkum. Vys$§i stupeni zavddéni stroji do
zemédé€lstvi a jejich sestavovani do vyrobnich linek bude vyZzadovat zménu vyrob-
nich technologii a zptusobu péstovani v zemédélstvi, jak zndzorfiuji ddle uvedené
piipady. PoZadavek zvySovani produktivity v chovu driibeze si vynutil pfechod
od klasickych volnych vybéhi k omezeni pohybu driibeZe v halich na hluboké
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podestylce nebo v klecich. Sklizefi zeleniny lze v soucasné dobé feSit zavadénim
pojizdnych plosin, ze kterych pracovnici sklizeji zeleninu vybérovym zplisobem
v dusledku nestejnomérného dozravani zeleniny. V zahranili pracovnici na tuseku
zemédélského strojirenstvi vznesli poZadavek na Slechtitele k vypéstovani zeleniny
s maximalnim stupném stejnomérného dozravani. PoZadavek byl splnén a je nyni
napf. vyfeSen stroj na sklizefl rajcat. ZvySovani produktivity prace pfi péstovani
cukrovky bylo obtiZné feSitelné pfi vysevu vicekliCkového fepného semene. Vy-
sevem obruSovaného semene, popi. vySlechténého jednoklickového semene lze
vhodnéji mechanizovat jednoceni cukrovky. — Stavby se v zemédélstvi podileji
relativné ve vétS$im méfitku nez v prumyslu na vyrobnim procesu. Nejsou jen
pouhou ochranou zvifat a zemédélskych hmot pfed vlivem klimatickych podminek,
ale jejich vhodnym feSenim lze zjednodusovat a hospodarné usmértiov it vyrobni
technologie. Harmonickym projektovanim staveb a stroji na zékladé studia pohybu
hmot lze ucelné zavadét mechanizaci a automatizaci vyrobnich procesi do zemé-
délstvi.

Tato studie fe$i problematiku vyrobnich linek v zemédélstvi na podkladé
rozboru pohybu zakladnich hmot. Rozbor pohybu jednotlivych hmot vychézi vzdy
od slozitého pohybu, ve kterém pfevlada rucni prace. Postupnym zjednoduSovanim
pohybu hmot a vylucovanim rucni price se vytvofi vyrobni linka stroju a zafizeni,
ktera maximalné vyluCuje zbytecny pohyb, tzn. v danych ptipadech odstraiiuje
pouzZiti strojii, naklddact, dopravnikii a vozl z vyrobniho procesu. Nejjednodussi
sestava vyrobni linky znamend hranici komplexni mechanizace a naznacuje, které
operace je zapotiebi automatizovat, aby se dosdhlo dalsiho zvySeni produktivity
préce.

Analyzou pohybu hmot Ize fesit organizaci vyrobnich procest v zemédélskych
zévodech za stdvajici urovné strojniho vybaveni i urovat vhodné vyvojové mecha-
nizani prostfedky a vyrobni linky pfi feSeni mechanizace a automatizace zemé-
délské vyroby.

3 Analyza pohybu hmot

1.0. Pohyb obilni hmoty

1. 1. seCeni a vazani (stroj), snaSeni snopii a stavéni panakud (rucné), nakladani
snopu (vidle), rovndni snopu na voze (ruéné), doprava (viz), skliddni (vidle),
vymlat (stroj), doprava zrna (dopravnik), doprava slamy (dopravnik);

1. 2. seCeni a vymlat (stroj, pfekladani zrna (str01 — dopravnik), doprava (viz),
skladani (viz, skldpéni), doprava (dopravmk), Cisténi (stroj), doprava (dopravnik),
suseni (stroj), doprava (dopravnik);

1. 21. seCeni a vymlat (stroj), pfekldd4ni zrna (strO), dopravmk), doprava (vuz),
skladéni (viiz, skldpéni), doprava (dopravnik), ¢iSténi, suseni a skladovani (stroj —
linka);

1. 201. sbér a lisovani (stroj), nakladani balika slamy (ru¢né), rovndni na voze
(ru¢né), doprava (viz), sklddani (rucn€), doprava (dopravnik), ukladani (rucng);

1. 202. sbér a lisovani (stroj), nakldddni baliki sldmy (naklddac), rovndni na
voze (rutné), doprava (vuz), skladani (rucné), doprava (dopravnik), ukladani
(ruéné);

1. 203. sbér, lisovani a nakladéani (stroj), rovnani balik( slamy na voze (rucné),
doprava (viuz), skladani (ru¢ng), doprava (dopravnik), ukladani (ru¢ng);
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1. 204. sbér, lisovéni a nakladéani (stroj), rovnéni lisované slamy na voze (ruc-
né), doprava (viiz), skldddni (viz, skldpéni nebo vyprazdiiovéini), doprava (do-

pravnik);

1. 205. sbér, lisovéani a nakladani (stroj), doprava (viiz), skldddni (viiz, skldpéni

nebo samovyprazdnovani), doprava (dopravnik);

1. 206. sbér, fezani a nakldddni slamy (stroj), doprava (viz), sklddéni (viz,
sklapéni nebo samovyprazdriovéini), doprava (dopravnik);
1. 3. seCeni a fadkovéni (stroj), sbér, fezani a nakladéni (stroj), doprava (viz),
sklddéni (viiz, sklapéni), doprava (dopravnik), separace zrna od sldmy (stroj), do-
prava zrna (dopravnik), ¢iSténi, suSeni a skladovani (stroj — linka), doprava sldmy

(dopravnik);

1. 4. seCeni, vymlat a oddé€lovani zrna a pfimési od slamy (stroj), pfekladéani
zrna a pfimési (stroj, dopravnik), doprava (viiz), sklddani (viz, sklapéni), doprava
(dopravnik), Citéni, suSeni a skladovani (stroj — linka), sbér, lisovani a naklddani
slamy (stroj), doprava (viz), sklddéni (viiz, skldpéni nebo samovyprazdiiovéni),
doprava (dopravnik).

Pohyb zrna a slamy je sledovan od sklizné¢ po skladovani v zemédélském
zavodé. Oba druhy pohybu — zrna i slimy — spolu pii sklizni tizce souviseji.
Zptisob pohybu zrna je ovlivnén poZadavkem sniZeni vlhkosti z hlediska sklado-
vani. Pfi vazacové sklizni, ndro¢né na pocet ru¢né konanych operaci, je zrno pfiro-
zenym zpusobem dosouseno na poli. Pohyboveé jednodussi je seCeni Zaci mlatickou,
doprava k Cisticimu a dosousecimu zafizeni a skladovacim prostoriim. Manipulace
se zrnem je usnadnéna pii sestaveni CistiCky a skladovacich prostorii do jedné vy-
robni linky. Pti dvoufézové sklizni nartistd operace fadkovani obili (neni naznacena
ve schématu postupného zjednoduSovéni operaci), kterd v pfiznivych podminkich
snizuje pozadavek dosouseni zrna. U sklizné¢ Zaci mlatickou vznikd oddéleny zpiisob
odklizu sldmy. Z hlediska manipulace je nejvhodnéjsi sbér vysokotlakym lisem
nebo sklizeci fezaCkou. Sklizen vysokotlakym lisem vyZaduje rucni praci, jeji pred-
nost je v dopravé slimy v principu paletizace a pohybu hmoty o velké objemové
véze. Sklizen fezalkou vyluCuje ruéni prici v pribéhu celého skliztiového procesu,
jeji nevyhodou jsou naroky na dopravni kapacitu, ponévadz se dopravuje hmota
o nizké objemové vize. Sloucenim pfednosti obou zpuisobl pohybu sldmy je liso-
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vani drcené slimy (bez vézéni balikd) a jeji uklddani ve voze. P¥i dopravé do skladu
je opét vyuzivano vhodnych dopravnich vlastnosti volného materialu.

Z hlediska jednoduchosti a komplexnosti pohybu obilni hmoty (zrna, sldmy,
plev) je vhodnd sklizeni sklizeci fezackou. Tento zptisob pfenasi hlavni operace —
domlat, separaci, CiSténi a poskliziiové oSetfovini — na staciondrni stroje.

Urditym sloucenim ptednosti zptsobu sklizné Zaci mlati¢kou a fezackového je
sklizefi strojem, ktery kond vymlat a oddé€lovani zrna a pf¥imési od sldmy. Zrno je
pak separovéno z omlatu na staciondrnim stroji. Tento zptsob odpovida jednodu-
chosti pohybu obilni hmoty pfi postupném ziskavani vycisténého zrna.

2,0. Pohyb jadrného krmiva

2. POHYB JADRNEHO KRMIVA
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2. 1. nakldddni ze skladu (lopata, ru¢n€), doprava (viz), sklddani (lopata,
rucné), plnéni stroje (lopata, ru¢né), Uprava (stroj,) naklddéni (lopata), doprava
(viz), sklddéni (lopata), doprava (dopravnik), michdni (lopata), naklddani (lopata),
doprava do Zlabu (viiz, korba), skladani (lopata, rucng);

2. 2. nakladani ze skladu (lopata), doprava (viz), sklddani (viz, sklépéni),
plnéni stroje (lopata), uprava (stroj), doprava (dopravnik), michéni (stroj), nakla-
déni (dopravnik), doprava (viiz), plnéni automatickych krmitek (viiz, dopravnik);

2. 3. doprava ze zasobniku (dopravnik), Uprava a michani (stroj), naklddani
(dopravnik), doprava (viz), plnéni automatickych krmitek (viiz, dopravnik);

2. 4. nakladani smési ze zasobniku (samospadem), doprava (viiz), plnéni auto-
matickych krmitek (viiz, dopravnik);

2. 5. doprava smési ze zasobniku do automatickych krmitek (dopravnik).

Pohyb jadrnych krmiv je sledovédn ze skladu na farmé aZ ke zvifeti. Techno-
logie pohybu jadrnych krmiv sestdva z pfipravy a ze zkrmovéni. Pfiprava jadrnych
krmiv (jejich uprava a michdni) didvd podminky pro centralizovanou pfipravu
krmiv. Vyrobni proces zde muZe probihat nepfetrzité po cely rok. Pohyb jadrnych
krmiv, ktera se vyznacuji sypkosti, umozfiuje komplexni mechanizaci a automati-
zaci vyroby od pfivedeni ke strojim po uskladnéni smési v zemédélskych zdvodech.
Pii zkrmovéni jadrnych krmiv odstranuji krmné automaty runi praci. Ve skfini
krmnych automatii se vicedenni zdsoba hmot sesypava do zlabu. Rovnéz lze plné
automatizovat plnéni zdsobnikd rtznymi typy dopravniki. Krmné automaty je
mozné plnit dopravnikem pfimo ze samovyprazdiiovacich vozia. Pohybové vlast-
nosti jadrnych krmiv umoziuji vyhodné pouZiti dopravy samospadem. Systém
zésobnikt krmiv a dopravniki je podminén sladénosti projekce staveb a mechani-
zalnich prostfedki. Pri tipravé jadrnych smési Ize automatizovat ddvkovéni a tvo-
feni smési ruzného sloZeni programovénim vyrobniho procesu. Pfi dopravé z cen-
tralni pfipravny do zemédélského zavodu lze uplatnit zpiisob pneumatického
plnéni a vyprazdiiovani dopravnich cisteren.
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3.0. Pohyb zelené pice

3. POHYE ZELENE PICE
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3. 1. seceni (stroj), shrabovéni (stroj), nakladani (vidle), doprava (viiz), sklddani
(vidle), doprava do pfipravny (stroj), naklddani (vidle), doprava (viiz, korba), za-
kladani do Zlabu (vidle);

3. 2. seCeni, fezani a naklddani (stroj), doprava (viz), sklddani (viz, sklapéni),
nakladani (vidle), doprava (viiz, korba), zakladdni do Zlabu (vidle);

3. 3. seCeni, fezani a nakladéani (stroj), doprava (viiz), zakladani do zlabu (viiz,
dopravnik);

3. 4. spasani.

V pohybovém procesu zelené pice od seceni po dopravu ke zvifeti je narocny
zpusob 3. 1., ve kterém pievladd ruCni prace. Pohybové tspornéjsi jsou technologie
seCeni sklizeci fezaCkou, které se postupné zjednodusuji od skldddni v pfipravné
krmiv po pfimou dopravu zelené pice do Zlabu v prijezdnych vaznych stajich nebo
pii volném ustédjeni, kdy je dosaZeno komplexni mechanizace s vyloucenim rucni
prace. Vystavba prijezdnych stdji je nidzornym piikladem tizkého vztahu staveb
a mechanizanich prostfedkl pfi vytvareni vyrobnich technologii. Technologie
3. 3. splfiuje princip komplexni mechanizace. Pohybové nejvyhodnéjsi je spdsani,
pii kterém pohyb vykondvaji zvifata, tedy proces probihé bez energetickych narokiu
na pohyb hmoty — zelené pice, stroju i lidi.

4.0. Pohyb picnin pfi sklizni na seno

4 POHYB SENA PRI SKLIZNI
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4. 1. seCeni (stroj), obraceni a shrnovéni (stroj), naklddani na susiky (vidle),
naklddéni (vidle), rovndni na voze (ru¢né), doprava (viiz), skladéni (vidle), doprava
do skladu (dopravnik);

4. 2. seCeni (stroj), obraceni a shrnovani (stroj), sbér a lisovéni (stroj), snéSeni
a stavéni balik k proschnuti (ru¢ng), nakladani (ruéng), rovndni na voze (ruéné),

~
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doprava (viz), skladani (ru¢né), doprava do skladu (dopravnik), ukladani (ru¢né);

4. 3. se€eni (stroj), obraceni a shrnovéni (stroj), sbér a lisovéani (stroj), nakladani
(naklidac), rovnani na voze (rucné), doprava (viz), skladani (rucn€), doprava do
skladu (dopravnik), ukladani (ru¢né);

4. 4. seCeni (stroj), obraceni a shrnovani (stroj), sbér, lisovani a naklddani
(stroj), rovnani na voze (ru¢n¢), doprava (viz), skldddni (ru¢né), doprava do skladu
(dopravnik), doprava (viz), skladani (ru¢né), doprava do skladu (dopravnik), ukla-
déani (rucné);

4. 5. seCeni (stroj), obraceni a shrnovani (stroj), sbér, fezdni a nakladani
(stroj), doprava (viz), skladéni (viz, sklapéni), doprava (dopravnik), dosusovéni
(stroj — dosuSovaci zafizeni);

4. 6. seCeni (stroj), obraceni a shrnovani (stroj), sbér, lisovani tablet a nakla-
dani (stroj), doprava (viiz), sklddani (viiz, sklapéni), doprava (dopravnik), dosuso-
vani (stroj — dosuSovaci zafizeni);

4. 7. seCeni (stroj), obraceni a shrnovani (stroj), sbér, lisovéani tablet a nakladani
(stroj), doprava (viuz), skladani (viiz, skldpéni), doprava do skladu (dopravnik).

Pohyb picnin pfi sklizni na seno je ddn pozadavkem skladovani suché pice
0 14—18 9, vlhkosti. Posecena pice je suSena dvéma zpisoby : pfirozenym susenim
(na zemi nebo na susdcich) a umélym suSenim (studenym, ohfatym nebo horkym
vzduchem). Agrotechnicky poZadavek minimalnich ztrat krmnych hodnot pfi
sklizni souhlasi s ekonomikou pohybu, které odpovida technologie umélého suseni.
Tento zpisob umoZziuje mechanizaci skliziiovych praci, odpadd zde opakované
naklddani pice (na su$dky a na viiz). Zavadlé pice je sklizecimi fezackami nakldddna
do velkoobjemového pfivésu a dopravovdna ke skladim (suSicim zafizenim).
Sklizeci fezacky konaji celkovou sklizefi sena s vyloucenim rucni price. Z hlediska
pohybu materidlu je rozdil mezi lisovanym a volné loZenym fezanym senem.
Rozfezana hmota pice klade vysoké naroky na kapacitu dopravnich prostiedki, ale
pfitom vSak umoZnuje komplexni mechanizaci vzhledem k sypkosti fezaného ma-
teridlu. Zpusob lisovdni fezaného sena bez vazani balika zvySuje vyuZiti nosnosti
vozll v dopravé a umoziuje pohyb fezané hmoty pfi dopravé na farmé. Dalsim
zpusobem je tabletovdni, coZ je lisovani fezaného sena pod vysokymi tlaky do
tablet. Tablety maji vysokou objemovou vdhu a svou ,tekutosti (sypkosti) se
pfiblizuji vlastnostem zrna se vSemi jeho pohybovymi vlastnostmi. — Zpuisob
plnéni skladovacich prostori je podminén typem staveb, které je nutno fesit v sou-
ladu s mechanizacnimi prostfedky. — Komplexné mechanizovanymi technolo-
giemi pfi sklizni sena je sklizeni fezackou, lisovdnim fezaného sena vysokotlakym
lisem nebo tabletovacim strojem. Prvky automatizace nachazeji predevsim uplat-
néni pfi regulaci procesu suseni (pfivod vzduchu, paliva, délka suSiciho procesu
v zavislosti na vlhkosti pice).

5.0. Pohyb sena pfi krmeni

5.POHYB SENA PRI KRMENI

5. 1. nakladani (vidle), doprava
Ex— elrlelelblel iz korba), sklidini v meziskladu
(5.2 of[v.[e] (vidle), naklddani (vidle), déprava (viiz,

korba), sklddani do zlabu (vidle);

o= Ll 5. 2. naklddéni (vidle), doprava
(54 1 1o, (viz, korba), zakladani do Zlabu (vidle);
= — 5.3, nakladéni (naklidac), doprava

(viz), zaklddéni do Zlabu (viz, dopr.);



5. 4. plnéni (samospadem), doprava do Zzlabu (dopravnik);
5. 5. samokrmeni.

Analyza pohybu sena pii krmeni ukazuje na souvislost zptisobu staveb a ru¢ni
nebo strojové prace. Pfizemni stavby s velkou padorysnou plochou vyZaduji ruéni
naklddédni, popf. nakladac¢ sena na viiz pro dopravu sena do stije. VéZové stavby
umoziuji plnéni dopravniku samospddem, popf. usnadfiuji samokrmeni zvifat
senem. Rozbor pohybu sena ukazuje, Ze vhodné feSené stavby (véZové) odstratiuji
potfebu naklddali a zjednodusuji celkovy pohyb sena. Zpiisob staveb, mechani-
zacnich prostfedki vyZaduje komplexni projekci farmy, volbu vhodné techno-
logie, napf. je vhodné spojeni volného ustdjeni s typem vézovych staveb pro sklado-
vani sena.

6.0. Pohyb silaze p#i sklizni

6. 1. seceni (stroj), shrabovadni 4 ponye sidse P8 skuizn

(stroj), nakladani (vidle), doprava [&x e[ Ve[ O o]
(vaz), skladani (vidle), doprava do "
silazni véze (dopravnik), rozmisto- % L[ 1>
vani silaZze a dusani (pracovnici); 53 VY5

6. 2. seCeni [+-mackani] (stroj), - REAL D

obraceni a shrnovani (stroj), sbira-
ni, fezdni a nakladani (stroj), dopra-
va (viiz), sklddani (viiz, sklapéni), doprava do silaZni véZe (dopravnik), rozmistova-
ni sildZe a dusani (stroj);

6. 3. seCeni, fezani a nakladani (stroj), doprava (viz), sklddani (viiz, skldpé&ni),
doprava do silazni véZe (dopravnik), rozmistovani silaZe a dusani (stroj);

6. 4. seeni, fezani a nakladani (stroj), doprava (viz), sklddani (viiz, skldpéni),
dusdni v prijezdném silu (traktor).

Pohyb sildZe je sledovan od sklizné po uloZeni v silaZnich skladech. Z rozboru
pohybu vyplyvaji vihody sklizeci fezaCky proti dfive pouzivané technologii. Zpi-
sob skladani a dopravy sildZe do skladovacich prostorii zavisi na typu staveb. Nepfi-
hlizime-li k otdzce kvality a ztraitdm krmnych hodnot sildZované hmoty, je vyhoda
pfimého skldpéni hmoty z vozu do silaZnich jam nebo prijezdnych sil vyvézena
naroky na dusani sildZe v porovndni s véZovym silem.

7.0, Pohyb sildazZe pri krmeni

T 1. yyblednl (lopary, 2.PG00 SILAZE OY WAMER

vidle), " nakladani (samospé— 7.1 — o | 1 l~1:: _'T,‘_:]:.j_g_-ﬂ
dem), doprava (viiz, korba), |72~ B N I Je]
skladéni (vidle), michdni na | .
slamu (vidle), naklddéni (vid- 2% . l=si [==I'X¢
le), doprava (viiz, korba), skla- ST T T
déni do #labu (vidle); O — S
7. 2. vybirdni (lopata, 25 e[ [\
vidle), nakladdni (samospi- H——————F =717
dem), doprava (viiz, korba), ii — = 1=l
zaklddani do zlabu (vidle); 7 )



-

7. 3. vybirdni (stroj), naklddani (samospadem), doprava (viz), skliddni do
Zlabu (viiz, dopravnik);

7. 4. vybirani (stroj), plnéni (samospadem), doprava do Zlabu (dopravnik);

7. 5. vybirani a naklddani (vidle), doprava (viz), skladani do zlabu (viz, do-
pravnik) ;

7. 6. vybirani a nakldd4ni (nakladac), doprava (viz), skldddni do Zlabu (viz,
dopravnik);

7. 7. samokrmeni.

Pohyb je sledovdn od vybirani silaZe ze skladovacich prostorti po dopravu
ke zvifeti. SilaZovani v povrchovych silech ddvd podminky pro samokrmeni sildZi,
kdy odpadé ru¢ni nebo mechanické vybirdni a naklddani i doprava hmoty sildZe
ke zvifatim. P¥i krmeni silaZi je pohybové sloZit&jsi proces michani sildZe se slimou.
Systém vé&Zového sila, vybirace a dopravniku je vyhodny pro automatickou dopravu
siliZe do Zlabu. Pti pohybu silaZe ke zvifatim je zfejmd piednost v&Zovych sklado-
vacich prostort.

8.0. Pohyb sldmy pfi krmeni

7. POHYB SLAMY PRI KRMENI

° | .':E_;V:,] @ ]—Q,_[,!J__‘_[;V—;LZJ 8. 1. naklddéni ze sto-

“a,“i“” T a - hu (vidle), rovnani na voze
3L Tela e e[ V]e] (ruéng), ~doprava (viz),
e R skladani (vidle), doprava
e elzlelrle] do pfipravny (dBpravm’k),
e [b.Jeln] ; michani se silazi (vidle),
R D naklddéni (vidle), doprava
85 I WA (viz, korba), skladani do
(a6 (el l[ele[VTe] Zlabu (vidle);
S SO 8. 2. naklddani ve sto-
g7 LD R W dole (vidle), doprava do
77 e [ 1 e | 0) pfipravny (dopravnik), mi-
. chani se silazi (vidle), na-
8s. P [-2,] kladéni (vidle), doprava
= . gvﬁz, korba), skléddni do
Zlabu (vidle);

8. 3. nakladdni ve stodole (vidle), doprava (dopravnik), naklddini (vidle),
doprava (viz, korba), skldddni do zlabu (vidle); ~

8. 4. doprava ze skladu (dopravnik), shrnovani (vidle), doprava do zlabu (do-
pravnik);

8. 4. doprava ze skladu (dopravnik), shrnovéni (vidle), doprava do Zlabu
(dopravnik);

8. 5. nakladani (naklddac), doprava (viiz), sklédani do %labti (viiz, dopravnik);

8. 6. stahovani ke shozu (vidle), shazovani (samospiddem), michdni se silaZi
(vidle), naklddani (vidle), doprava (viiz, korba), sklddani do Zlabu (vidle);

8. 7. stahovéni ke shozu (vidle), shazovini (samospddem), naklddani (vidle),
doprava (viiz, korba), skladdni do Zlabu (vidle);

8. 8. stahovani ke shozu (vidle), shazovéni (samospadem), shrnovéani (vidle),
doprava do Zlabu (dopravnik);

8. 9. shazovéni (samospadem), doprava do Zlabu (dopravnik);
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8. 10. samokrmeni.

Pohyb krmné sldmy je sledovan od skladovacich prostorii ke zvifeti. Pfi
zkrmovéni sldmy se Casto poZzaduje uprava sldmy pro zvySeni chutnosti. Tento
zpusob zvysuje pohybovou naro¢nost slamy, rovnéz michani slamy s jinymi krmivy,
napf. se silazi. Ze studia pohybu sldmy pfi krmeni vyplyva vliv umisténi sklada
a typu staveb na naroCnost operaci a mechanizacnich prostfedki pfi dopravé slimy
ke zvifeti. Opét je zfejma vyhoda vyskovych skladi, ve kterych samospadem slamy
je usnadnéno plnéni dopravnich zafizeni.

9.0. Pohyb sldmy pfi podestylani

9. 1. nakladani ze sto- 3 POHYB SLA.lVMY PRI PODESTYLANI

};‘:lgigle%;ggfg n%;’ffg)e i ole [ Tlelb el vIe o]
skladani (vidle), doprava [37 v ILee]

do meziskladu (dopravnik),

naklddéni (vidle), doprava = Llelrfele]

do stije (korba), skladani [9z — VA NN AN N

(vidle), rozprostirdni mezi

zvitata (vidle); 25 1L’| . ]

9. 2. naklidani (vidle), [s6 el 1 e V.[e]e]
rovndni na voze (ru¢né), ; | EESEEEATY
doprava do stije (viz), [ E RS
skladani (vidle), rozprosti- [34 T Te]

rani mezi zvifata (vidle);

9. 3. nakldddni (naklddac), rovndni na voze (ruéng), doprava do stije (viiz),
skladéni (vidle), rozprostirdni mezi zvifata (vidle);

9. 4. naklidéni (naklddac), doprava do stdje (viiz), skldddni (viiz, dopravnik),
rozprostirdni mezi zvifata (vidle);

9. 5. doprava do stéje (dopravnik), rozprostirdni mezi zviraty (vidle);

9. 6. stahovani ke shozu (vidle), shazovani (samospiddem), nakliddani (vidle),
doprava (korba), sklddani (vidle), rozprostirdni mezi zvirata (vidle);

9. 7. stahovani ke shozu (vidle), shazovani (samospadem), shrnovéni (vidle),
doprava do stéje (dopravnik), rozprostirdni mezi zvifata (vidle);

9. 8. shazovani (samospddem), rozprostirdni mezi zvifata (vidle).

Pohyb sldmy je sledovan od odebirdni ze skladovacich prostori po rozloZeni
na misté ustdjeni. Zptsob pohybu je ovlivnén vaznym a volnym ustdjenim zvifat.
Druh dopravy a zpusob rozprostirani je snazsi pfi volném ustéjeni, i kdyZ se slama
rozprostird na vétsi plochu. Vazné ustajeni klade niZs$i naroky na kvantitu slamy.
Volné ustajeni je vhodné z hlediska pouZiti riiznych zptisob dopravy slaimy, umoz-
fuje pohyb sldmy samospiddem z ptidniho prostoru.

10.0. Odkliz a rozmetani hnoje

10. 1. shrnovani (vidle), nakladani (vidle), doprava (korba), sklddéni na hno-
ji8té (korba, skldpéni), vrstveni hnoje (vidle), naklddani (vidle), doprava (viiz), skl4-
dani na polni hnojisté (viiz, skldpéni), vrstveni (vidle), nakladéni (vidle), doprava
(viz), sklddani na poli (kopa¢), rozhazovéni (vidle);



10. ODKLIZ A ROZMETANI HNOJE

) — lelel e el r I Welel[Llele]
10.2. o - Joe WA V. " (e [N-"T Vv e ]e]

103. o [0 [ v [V e BT V.>]]

104 0 W L N

105 AT e Ve BT v <]

06 A <]

10. 2. shrnovani (vidle), doprava na hnojisté (dopravnik), vrstveni (vidle), na-
kladani (naklddac), doprava (viiz), sklddani na polni hnojisté (viiz, skldpéni), vrst-
veni (vidle), nakladani (nakladac), doprava (viiz), sklddéni na poli (kopag), rozha-
zovani (vidle);

10. 3. shrnovéni (vidle), doprava na viz (dopravnik), doprava (viiz), skladani
na polni hnojisté (viz, sklidpéni), vrstveni (vidle), nakladani (nakladac), doprava
(viiz), rozmetani (viiz — stroj);

10. 4. naklddani (vidle), doprava (viz), skladani na polni hnojisté (viiz, skla-
péni%, vrstveni (vidle), nakladani (nakladac), doprava grﬁz), rozmetdni (viz —
stroj);

10. 5. nakldddni (naklddac), doprava (viz), skladani na polni hnojist¢ (viiz,
skldpéni), vrstveni (vidle), naklddani (naklada¢), doprava (viiz), rozmeténi na poli
(viiz — stroj);

10. 6. naklddani (nakladac), doprava (viiz), rozmeténi (vliz — stroj).

Pohyb hnoje je sledovan od vyklizeni ze stdje po rozmetani na poli. P¥i od-
klizeni je pohybové vhodné pfimé odvaZeni hnoje na polni hnoji§té. SniZuje se tim
pocet nakladani a sklddani v celkovém pohybu hnoje a zkracuji se dopravni cesty
v obdobi rozmetdni hnoje na poli. Zpisob odklizeni a celkovd manipulace zdvisi
na druhu ustdjeni zvifat; volné ustajeni je vhodné tim, Ze se hntij neodklizi kazdo-
denné. Stavby pro volné ustdjeni musi umoZnovat vyhrnovani chlévské mrvy
z lehdrny, aby zde byla vyloudena ru¢ni prace.

1. POHYB CUKROVKY

e BULYY :_:{. [eTel 11.0. Pohyb cukrovky

P CHRAST | @ |-V .

Tz BuLvr o< V) 11. 1. vyoravani (stroj), shazovani
~ cHRAsT NV (ru¢ng), ofezavani a ¢isténi (ruéné), na-

kladéni bulev (vidle), doprava (viz),

3 sulvy >k naklidini chrastu (vidle), doprava
CHRAST N~V N
- (Vuz)3
5 BuLvY :N—J“V__.] 11. 2. ofezdvani, vyoravéni a Ci§té-
L CHRAST | > Vo] ni (stroj), naklidani bulev (naklidag),
7 g N do'pravva (viz), nak!édéni chrastu (na-
B S e g e A kladag), doprava (viz);
) 11. 3. ofezavani, vyordvani, Cisté-
s By o<1 Y] ni a nakladani bulev (stroj), doprava

— CHRAST | ><

=2 (viiz), naklddani chrastu (naklidac),
1.7, BULYY ¥, doprava (viiz); i L e
CHRAST LV, 11. 4. ofezavéni, vyoravani, Cisté-




ni bulev a naklddéni chrastu (stroj), doprava (viiz), naklddani bulev (naklddac),
doprava (viiz);

11. 5. ofezavani (stroj), nakladéni chrastu (nakladac), doprava (viz), vyora-
vani, CiSténi a nakladani bulev (stroj), doprava (viiz);

11. 6. ofezavani a naklddani chrastu (stroj), doprava (viiz), vyoravani a ¢isténi
(stroj), naklddani bulev (naklddac), doprava (vuz);

11. 7. ofezavéni a naklddani chrastu (stroj), doprava (viiz), vyoravani, Cisténi
a nakladani bulev (stroj), doprava (viz).

Pohyb fepnych bulev a chréstu je sledovéan od sklizné po odvoz z pole. Na fep-
ném poli o vyméfe 1 ha se sklizi 70 000—80 000 jedinct cukrovky. P¥i ruénim
zpusobu se toto mnoZstvi fep dvakrat rucné uchopi — pfi shazovani a pfi ofezé-
vani - coZ je z hlediska pohybu velmi ndro¢né. Pfi posuzovini jednoduchosti
pohybu je zfejma vhodnost pfimého nakladani bulev i chrastu na vozy. Tuto tech-
nologii je nutno pfizpusobovat kapacité dopravnich prostfedki, takZe vznikaji riizné
varianty skliziiovych zpiisobii. Volby variant zdvisi na vhodnosti strojii, na poZa-
davcich na chrést v zemé&délském zavodé, vzdalenosti od cukrovaru, nddraZi, pop¥.
filidlnich vah aj. Pohyb bulev a chréstu je ptikladem vzdjemné vazby jednotlivych
vlivli zemédélské vyroby na volbu nejvhodnéj§iho zptsobu technologie.

12.0. Pohyb brambor

12 POHYB BRAMBOR

2. T <l elele e [ V,[~¥ e ><]L.]
22 S><Jele e[V [~ e [><]D]

23 J v.[~{o,>Jo. [V .[~{o2.<] 0o . N~ ¥~
22 == 2 A 70 S b 7 gy B2 |

2.5, WA 0 T DN Ve[ K]

26 v, 0.><].0,]

12. 1. vyordvéni (stroj), sbirdni (ru¢n¢), doprava (kos), vysypavani na hro-
madky (ko§, ru¢n€), naklddani (vidle), doprava (viiz), sklddani (viz, skldp&ni), na-
klédani (vidle), t¥idéni (stroj), doprava (dopravnik);

12. 2. vyorévéni (stroj), sbirdni (ru¢n¢), doprava (kos, rung), vysypavani do
vozu (kos, ru¢ng), doprava (viiz), sklddéni (viiz, skldpé&ni), naklddani (vidle), t¥idéni
(stroj), doprava (dopravnik);

12, 3. vyoravéni a naklddant (stroj), doprava (viz), skladani do zdsobniku (viiz,
skldpéni), doprava (dopravnik), odlucovadni brambor z pfimési (stroj), doprava
(dopravnik), doprava (viiz), skladéni (viiz, sklipéni), doprava (dopravnik), tfidéni
(stroj), doprava (dopravnik), nakladani kamenu a hliny (naklada¢), doprava (viiz),
sklddani (viiz, sklapéni); .

12. 4. vyoravani a nakldddni (stroj), doprava (viiz), sklddani (viz, skldpéni), -
doprava (dopravnik), odluCovéni a tfidéni (stroj — linka), doprava (dopravnik),
nakladéni kament a hliny (naklddac), doprava (viiz), skladani (viiz, sklapéni);

12. 5. vyorévéni (stroj), sbirdni a nakladani (nakldda¢), doprava (viiz), sklidéni
(vtz, skldpéni), doprava (dopravnik), odluCovéni a tiidéni (stroj — linka), doprava
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(dopravnik), naklddédni kament a hliny (naklddac), doprava (viiz), sklddani (viiz,
sklapéni);

12. 6. vyoravani, odlucovéani a nakladdani (stroj), doprava (viz), skladani (vaz,
skldpéni), doprava (dopravnik), tfidéni (stroj), doprava (dopravnik).

Sklizeri brambor pfedstavuje pohyb ca 300 000 hliz z plochy 1 ha. Uvedeny
pocet ukazuje ndrocnost na technologii ru¢ni sklizné, ponévadz kazdou jednotlivou
hlizu je nutno uchopit rukou, vhodit do kose, ze kterého jsou sypany brambory na
hromady, do vozi nebo do pytli. Pohybové jednodussi je pfimé sypani do vozi.
Pfi strojové sklizni je dopravovand a zpracovavana hmota brambor znisobena
hmotou hliny, hrud, kament a rostlinnych pfimé&si, které jsou vyordvany soucasné
s bramborami. Pfi praci sklizece je pohybové nejvyhodnéjsi nalozit hlizy, odloucené
ze smési, pfimo do vozu a odvézt z pole. Specificky problém mechanizované sklizné
brambor spociva v oddéleni brambor od pfimési ve sklizeci, coz neni dosud vhodné
vyfeSeno. Studie pohybu brambor ukazuje, Ze je feSitelné vylouceni runi prace
z celkové technologie. Spojenim odlucovade a tfidiCe se zjednoduSuje pohyb. Pfi
déleném zpiisobu sklizné vznikd problém s dopravou kament, hrud a hliny spolu
s bramborami ke staciondrnimu odlucovaci. Zptsob koncepce vyhledové techno-
logie sklizn€ brambor je jejich odlucovéni od ptimési ve sklizeci. Celkovou proble-
matiku by usnadnilo péstovani brambor na nekamenitych ptidach nebo vyslechténi
druhu brambor, u kterych jsou hlizy pevnéji spojené s nati. To jsou sméry ovéfo-
vané v zahraniéi, a jsou pfikladem toho, Ze agrotechniku je vhodné pfizpuisobovat
pozadavkiim mechanizovani operaci.

13.0. Pohyb mléka

13. COHYB MLEKA

(B (e e e e[><Jee]e]
mz e X
EEE N B = SN -2

13. 1. pfineseni dojicich pfistroju a konvi (ru¢né), dojeni (stroj), prelévani
mléka (ru¢né), odneseni konvi (ruéné), uloZeni konvi v chladicim bazénu (ru¢ng),
chlazeni mléka (zafizeni), vyzvednuti konvi z bazénu (ru¢né), odneseni konvi
(ruéng), naloZeni konvi na viz (ru¢né);

13. 2. pfineseni dojicich pfistroji (ru¢né), dojeni (stroj), doprava do chladici
cisterny (potrubi), chlazeni mléka (zafizeni), doprava do cisterny na voze (potrubi);

13. 3. ptistup zvifat do dojicich boxi, dojeni (stroj), doprava do chladici
cisterny (potrubi), chlazeni mléka (zafizeni), doprava do cisterny na voze (potrubi).

Pohyb mléka je sledovan od dojeni po naloZeni do cisterny na farmé. P¥i dojeni
1ze rozliSovat dva zakladni druhy pohybu: vlastni pohyb mléka a vzdjemny pohyb
¢lovéka a zvitete. Pohybové nejvyhodnéjsi je doprava mléka ze strukii potrubim do
chladici nddrZe a odtud Cerpanim do cisternového vozu. Odpada pfelévani mléka,
mléko se nedostava do styku se stdjovym ovzdusim. — Pohyb zvifete je ovlivnén
zpusobem ustdjeni. Mezi mnoZstvim vykondvaného pohybu zvifete a naro¢nosti
na pohyb obsluhujicich pracovnikii je pfima zavislost, ktera se projevuje v poctu
zvifat ofetfovanych jednim pracovnikem. Pohyb zvifat je vykondvin ,,zadarmo‘
a ziskavaji se nevycislitelné hodnoty zdravotni. Pfi dojeni v dojirnach je dalsi vy-
hodou doprava mléka potrubim na krat$i vzdalenost do chladicich nadrzi.
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14.,0. Pohyb vajec

14 PCHYB VAJUEC

(far. " JefeleTe]e]
2 Je]el><Je]
A, =

14. 1. sbér (ru¢ng), doprava (kos), ¢isténi a tiidéni (ru¢né), znackovani (ruéng),
uklddani (ruéné);

14. 2. sbér (ru¢né), doprava (kos), ¢isténi, tféidéni a znackovéni (stroj), ukladani
(rucné);

14. 3. sbér, doprava (dopravnik), ¢iSténi, t¥idéni a zna&kovani (stroj), uklid4ni
(rucné). :

Pohyb vajec je sledovan od sbéru po uloZeni do beden. Pohyb vajec se velmi
pfiblizuje pramyslové vyrobé. Proces probihd na vymezené ploSe v podminkach,
které umoziiuji pfizpusobeni prostfedi, a vyrobni cyklus se kazdy den opakuje.
Tim jsou dédny podminky pro zavadéni automatickych linek pfi pohybu vajec.
V zahranidi jsou linky pro dopravu vajec z kleci a jejich oSetfovani UspéSné pouZi-
vény pfi chovu slepic v klecich a na hluboké podestylce. PoZadavek zproduktivnéni
vyroby vajec ovlivnil klasické nazirdni zootechniki: na chov slepic ve volném vy-
béhu. Zména technologie chovu, umisténi slepic do kleci nebo do hal s hlubokou
podestylkou umoZznilo zavadét v tomto odvétvi zemédélstvi komplexni mechanizaci
a automatizaci, tedy formy primyslové vyroby.

15.0 Pohyb strojenych hnojiv

15. POHYB STROJENYCH HNOJIV

75.1. e[V e[el e [ef[e[e]e]e e[ Va]e <]
15.2. o [ Ve [e[e e[ V. [e [><]

59 e [V.]e]e [>]

154, o | V.]~V]D,Je | D] V.[e[>

15.5. NA v [~ o v V,[><]

15.6. ' N

5.2, V]

15. 1. naklddani pytla (ru¢né), doprava (viz), skladani (ru¢né), doprava do
skladu (ru¢né), uklddidni (ruéné), odebirani ze skladu (ruéné), doprava (ru¢né),
vysypavani (ru¢n¢), drceni (lopata), michdni (lopata), naklddani (lopata), doprava
(vaz), plnéni zdsobniku (lopata), rozmeténi (stroj);

15. 2. nakladéni pythii (rucn€), doprava (viz), skldddni (ru¢né), doprava do
skladu (ru¢né), uloZeni (rucn€), nakladani (ru¢né), doprava (viiz), plnéni zdsobniku
(rucné), rozmetani (stroj); :
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15. 3. nakldd4ni pytla (ruéng), doprava (viiz), skliddni (ru¢ng), plnéni zasob-
niku (rucné), rozmetani (stroj);

15. 4. naklddani (lopata), doprava (viz), skldddni (viz, sklipéni), doprava
(dopravnik), nakladani (lopata), doprava (dopravnik), doprava (viiz), plnéni zésob-
niku (lopata), rozmetani (stroj);

15. 5. nakldddni (nakldda¢), doprava (viz), skladani (viz, skldpéni), doprava
(dopravnik), nakldd4ni (naklddac), doprava (viz), rozmeténi (viiz, stroj);

15. 6. nakladéni (naklddac), doprava (viz), rozmetani (viz, stroj);
15. 7. plnéni zasobniku (samospidem), doprava (viiz), rozmetani (viiz, stroj).

Pohyb strojenych hnojiv je sledovin z centralnich skladii po rozmeténi na
poli. Pohyb strojenych hnojiv je ovlivnén fyzikdlné chemickymi vlastnostmi. Hno-
jiva, ktera si zachovavaji béhem skladovédni sypkost, neni tfeba drtit pfed rozmeta-
vanim. Pro dodani potiebné dévky vSech druhi hnojiv pudé je vhodné vyribét
kombinovand hnojiva o rizném sloZeni zdkladnich prvka. Odpadd zde michdni
hnojiv v zemédélském zdvod€ nebo opakované rozmetdni jednoduchych hnojiv.
Doprava hnojiv v pytlich je ndrocna na rucni praci pfi naklddéni, rovnédni, sklddéni
hnojiv a plnéni zasobniku rozmetadla. Manipulace je usnadnéna pfi distribuci
hnojiv v pytlich z umélych hmot, ktera lze skladovat pfimo na poli (viz varianta
15. 3.). Jednodussi je pohyb hnojiv v sypkém stavu. Tohoto zpusobu se pouZziva
v zahraniCi. Z vyrobnich zavodi jsou hnojiva dopravovana v cisterndch nebo uza-
vienych vozech do skladiSt. Do zemé&délskych zdvodl jsou hnojiva dovéZena ve
specialnich automobilovych cisternach nebo piivésech. Do skladovacich prostort
jsou hnojiva transportovéna z cisteren a pfivési dopravnikem. Stejnym zpusobem
(dopravnikem) jsou hnojiva odebirdna pfed dopravou na pole. P¥i rozmeténi je
pohybové vhodné zajistit plynuly regulovatelny pfisun strojenych hnojiv z vozu
do rozmetaciho ustroji stroje. Rozmetaci vozy nebo traktorové piivésy podstatné
zjednodusuji pohyb hmoty v tom pfipadé, kdyZ jsou strojend hnojiva odebirdna
v centralnich skladech a pfimo rozmetédna na poli (viz varianta 15. 7.). Timto zpiiso-
bem fe$eny pohyb vylucuje rucni praci v prubéhu celého procesu dopravy, usklad-
néni a rozmetdni strojenych hnojiv.

Souhrn

Studie pohybu zemédélskych hmot sleduje zpusob urceni nejjednodussiho
vyrobniho procesu. Podkladem pro studii je soucasnd Grovesi zemédélskych techno-
logii. Ze struktury vyrobnich postupii jsou eliminovany bez zfetele na ekonomické

vvvvvv

Studie ukazuje, Ze je vzdjemny uzky vztah mezi pohybem hmot, stroju, zvifat
a zemédélskou vystavbou. Stavby v zemédé€lstvi maji vyrobni charakter, nejsou jen
ochranou pfed proménlivosti klimatickych podminek. Stavby se zucastfiuji na
stejné urovni jako stroje vyrobniho procesu a v Zivocisné vyrobé jsou rozhodujici.
Studiem pohybu hmot lze zjiStovat pfimou zévislost mezi sloZitosti a Cetnosti po-
hybu a néroky na strojovou a lidskou praci. Zjednodu$eny pohyb vylucuje zbytecné
operace, ¢imzZ se sniZuje spotfeba hodin lidské a strojové préce i provozni naklady.
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Jednoduchost pohybu hmot je v této studii hlavnim a jedinym cilem. Apliko-
vanim zku$enosti pramyslové vyroby lze pfedpokladat, e rovné% v zemé&d&lstvi
bude hospodérny ten vyrobni proces, ktery maximalné usmérfiuje, omezuje a zjed-
nodusuje pohyb hmot. Doslo dne 15. 5. 1962

H3yuenne npoH3BOJNCTBEHHBIX JIMHUI B CEJNBLCKOM XO03sHCTRBE

Mayuenne nepementenis ceJLCKOXO03SHCTBENILIX  MaTePHAJOB  paccMaTpHBaeT  Cnocoo
Ofpejle1entsd CaMoro npocroro npoHsBojicreenioro npoiecca. OCHOBHOM JI1st H3YHEHHS si13-
JCTCS COBPEMENIILIT VPOBEIL CeMbCKO30XAHCTBEIHLIX Texnoioruii. M3 crpyvicrypol nponaso-
CTBEHHLIX NPOIECCOB HCKJIOYENDL, 1€ YUHTHIBAs 3KOIOMHYECKHE pe3y/bTaThbl, Te ofepaiil,
KOTOpLIE Jleq1aioT nepemenienie 6o.1€e CJIOKIBIM.

PaGora moxasbiBaer, 4TO CYIECTBYET TecHoe OTHOMIeHHe MeXK1y nepeMellerntenm mare-
PHAJIOB, MallHi, JKHBOTHBIX H  CEJIbCKOXO3SHCTBEHILIM CTPOHTEIbCTBOM. CTPOHTEILCTBO
B CEIbCKOM XO35{ICTBE HOCHT iIpOH3BOJACTBEHHDII NapaKkTep H 1e SBJISIeTCsl TOJbKO 3aliuToll
OT H3MEHUHBOCTH KJHMaTHUecKHX ycqaoBHil. ITocTpoiikin HAX0AsTCsl Ha TAKOM K€ VPOBHE, Kak
Il MalUMHbL NTPOH3BOACTBEHHOrO Tpollecca, a B 7KHBOTIOBO/ICTBE OHH SIBJIAIOTCS PellaloliHMH.
B pesyuabraTe nayuenus nepeiBHzKenHs MaTepHa10B MOZKHO VCTAHOBHTb 3aBHCHMOCTb MEWY
CJ107KHOCTBIO H UACTOTOIl nepemMenients, a Takke Tpehosanlis K MallHHHOMY H PVYHOMY Tpy-
Ay. Yhpouieiiioe nepemelienie HCKJAOYAeT JHUIHIE OlICpAIli, B PE3V.IbTaTe Uero ClHmaercs
3aTpaTa yacoB PVYHOIT M MallnHHON paBoThl 1 KCILIYaTalHOHHILIE PACXOBI.

[Tpocrora nepenmeulenns MaTepHasion B HACTONUIEH padoTe §IBJASCTCA TIaBHOM a enHoil
1eqabio. TTyTen npuMentenisi onniTa NPOMBIILIEHHOrO NPOH3BOJICTBA MOKIO MPEANO1arath, 4To
B CEJIbCKOM X03siicTBe Takie OyAeT HKOHOMHUHBIM TOT NMPOH3BOJCTBENHBI Npoiece, KOoTopblif

MAKCHMAJIBHO HANpaB.JdgeT, orpaiiHiHBaeT H VIpOIlaer fepesMelnieiiHe MaTepHa 108,

Studie iiber die Fertigungstrassen in der Landwirtschaft

Diese Studie der Bewegung landwirtschaftlicher Massen verfolgt die Bestimmungsart eines
einfachsten Produktionsprozesses. Die Unterlage der Studie bildet das gegenwirtige Niveau land-
wirtschaftlicher Technologien. Aus der Struktur der Produktionsvorginge werden — ohne Riick-
sicht auf die 6konomischen Folgerungen — dicjenigen Operationen ausgeschlossen, die die Bewe-
gung komplizierter machen.

Die Studic zeigt, dafl zwischen der Bewegung von Massen, Maschinen und dem landwirt-
-schaftlichen Aufbau eine enge Bezichung besteht. Dice landwirtschaftlichen Bauten haben cinen
Produktionscharakter; sie stellen nicht nur einen Schutz vor Veridnderlichkeit der klimatischen
Bedingungen dar. Die Bauten beteiligen sich in gleichem Mafle wie die Maschinen an dem Pro-
duktionsprozef und sind in der tierischen Produktion entscheidend. Durch das Studium der Be-
wegung von Massen kann die direkte Abhingigkeit zwischen der Kompliziertheit und Haufigkeit
der Bewegung und den Anforderungen auf die maschinelle und menschliche Arbeit festgestellt
werden. Eine vereinfachte Bewegung schlicfit unnotige Operationen aus, wodurch der Verbrauch

an menschlicher und maschineller Arbeit sowie die Betriecbskosten herabgesetzt werden.
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In dieser Studie ist das hauptsichliche und einzige Ziel die Einfachkeit der Bewegung von
Massen. Durch Applikation von Erfahrungen der Industrieproduktion kann vorausgesetzt werden,
daf} auch in der Landwirtschaft ein solcher Produktionsprozef3 wirtschaftlich sein wird, bei dem
die Bewegung von Massen in htchstem Mafle geregelr, begrenzt und vereinfacht wird.



ﬁSTAV VEDECKOTECHNICKYCH INFORMACt MZLVH
ROCNIK 9 (XXXVI) ZEMEDELSKA TECHNIKA 1963 - CISLO 1

Organizace praci pii zavadéni mechanizace polni vyroby

Opranusauns Tpyjla npu BHeAPEHHH KOMMJIEKCHOH MeXaHH3auuu
Arbeitsorganisation bei Einfiihrung der komplexen Mechanisierung
L’organisation du travail au cours de l'introduction de la mécanisation compléte

Organizaciéon del trabajo durante la introduccion de la mecanizacion compleja

InZ Jan POLENDA, inZ. Frantifek NOVOTNY, inz. Antonin DUSEK
Vyzkumny istav zemédélské techniky, Repy
Reditel ustavu inZ. Miroslav Preininger

1. Historie zavadéni mechanizace v ¢s. zemédélstvi

Do nasich zemédélskych zavodé dochazi rok od roku stile vice mechanizaé-
nich prostfedkd a roziifuje se jejich sortiment. Nyni zalezi na tom, aby se téchto
prostfedki co nejplnéji a nejefektivnéji vyuzilo a aby organizace jejich vyuziti
byla co nejucelngjsi.

Diilezitym meznikem v zavadéni mechanizace bylo vytvoreni STS v r. 1948,
Za léta své putisobnosti dosahly STS zna¢nych uspéchu. Soustfedénim mechani-
zatnich prostfedki bylo mozno dosihnout pomérné vysokych vykont na kazdy
stroj. Rovnéz péée o stroje byla zajisténa.

Z hlediska organiza¢niho mé| v3ak tento systém jeden zavainy nedostatek.
Za vyrobu odpovidali pracovnici zemédélského zdvodu, ale nasazeni prostiedka
ridila STS. Traktoristé pracovali nejen na rtznych polich, ale stfidali se casto
v riznych obcich. Byli tedy zainteresovani jen na kvantité vykonané operace a ni-
koli na kone¢ném hospodaiském vysledku.

Princip jednotného fizeni vyroby i prostfedku byl uplatnén pfedanim stroju
pfimo zemédélskym zdvodium v r. 1959. V fadé ptipadu vsak JZD traktorova stie-
diska v rdmci zdvodu centralizovala nebo je organizovala podle vzoru STS. Dvoj-
kolejnost Fizeni zlistala tim prakticky zachovdna: vyrobu fidil agronom a vedouci
polni vyrobni skupiny, mechanizaéni prostfedky mechanizator. Kladné organizac-
ni stranky STS pfi tom pfevzaty nebyly.

Vyvstala tim nutnost zmény organizace priace v polni vyrobé vzhledem
k uplatnéni komplexni mechanizace. Cenné zkusenosti byly ¢erpany z prace sovét-
skych mechanizatori.
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2. Uplatiiovani mechanizace v SSSR

V SSSR po piedani mechanizaénich prostiedkt kolchoziim bylo tfeba rovnéz
resit otazku, jak je nejlépe organizac¢né vélenit do struktury zédvodu, aby byly co
nejpruznéji a nejvice vyuzivdny ve vyrobni ¢innosti. V podstaté se setkavame sc
dvéma zdkladnimi organizaénimi formami. Podle konkrétnich podminek doslo
i k nékterym variantam, které jsou vétsinou kompromisem mezi uvedenymi zéklad-
nimi formami,

Forma 1.
Predstavenstvo
Y Y Y Y
brigadda polni skupina polni skupina polni skupina atd.
traktorova 1. 2. 3.
Y A A A

mechanizace operaci

Vytvaii se samostatna traktorova brigada, kterd slouzi nékolika vyrobnim
skupindm. V ¢ele stoji mechanizédtor, prfimo podfizeny ptedstavenstvu kolchozu.
Tuto organizaci muzeme strukturdlné prirovnat k byvalé organizaci STS. Nese
v uréité mife i nékteré jeji pivodni nedostatky, jako napf. anonymitu v praci me-
chanizatori a malé organizacni sepjeti mezi polni skupinou a traktorovou bri-
gadou.

Samostatné traktorové brigady se pfedevsim organizuji v mensich kolchozech
s men§imi vyrobnimi skupinami a s nizkym stupném mechanizace prace. (Pridé-
lena vymeéra pudy jednotlivym skupindm ¢ini 100—250 ha a na traktorovou bri-
gadu pfipada 500—1000 ha). V téchto podminkéch lze pfi uvedené organizaci
lépe a pruznéji vyuzit mozné doby nasazeni vSech mechanizaé¢nich prostredkd.

Forma 2.

Predstavenstvo
Y Y Y
vyrobni skupina vyrobni skupina vyrobni skupina
1 2, 3.
A A A
mechanizaéni mechanizaéni mechanizaé¢ni
prostiedky prostredky prostredky

V této organizaci se stroje pridéluji vyrobnim skupinam. Praci strojového
parku fidi pfimo vedouci vyrobni skupiny. Je vhodnéjsi pro vétsi zavody.

Uvedena organizace odstrariuje:

— dvojitost v fizeni vyroby a vyuziti mechanizace,

— anonymitu mechanizitord> a naopak zvySuje jejich odpovédnost za
praci a zainteresovanost na hospodarském vysledku,

— naklady na tidici aparat traktorové brigady (viz formu 1).

Zkusenosti ukazuji, ze uplatiiovani jednotlivych druhd organizac¢nich forem
je zavislé na konkrétnich podminkach zdvodi. Predevsim na velikosti kolchozu
a vyrobnich skupin, stupni mechanizace praci a kvalifikaci vedoucich kadru.
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V ramci polnich mechanizovanych skupin se pocaly od r. 1956 vytvaret
komplexné mechanizované ¢ety. Pomoci komplexu stroju se ety zaméfuji na pés-
tovani dilezitych okopanin (kukufice, cukrovky, slune¢nice, brambor atd.) s ma-
ximélnim vylouéenim potteby lidské prace, a to od pripravy pudy a seti az po
sklizeti. Ceta je tedy co nejvice zainteresovdna na konetném efektu vyrobniho
procesu. Sestavenim stroji do linek mechanizuje vSechny nebo pfevaznou dcast
operaci na péstované ploding, a tim dosahuje vysoké produktivity prace a snizeni
naklada na jednotku vyrobku.

Ze zkuenosti prukopniki v zakladani a organizovani komplexné mechani-
zovanych ¢et a uplatiiovani komplexni mechanizace s. Manukovského, Gi-
talova a Svétli¢ného vyplyva, Ze vedouci komplexné mechanizovanych
¢et musi nutné organizacné zkvalitnit svou praci tim, Ze planuji technologické
postupy praci, jejich rozsah a potfebu stroju, traktord, lidi, pohonnych hmot a
ostatniho materialu. Dale se musi postarat o vyplitkovou praci stroju a lidi v ob-
dobi pracovniho klidu na pfidélenych plodinich. K tomu slouzi predbéiné zpra-
covani technologickych karet. Takto organizované komplexné mechanizované cety
s kvalifikovanymi pracovniky, vyuzivajicimi co nejekonomié¢téji mechanizaénich
prostfedkt v komplexu se vSemi modernimi agrotechnickymi opatfenimi, ¥adné
planujici a s dokonalou evidenci, ptredstavuji nejdokonalej§i organiza¢ni formu
k maximéalnimu vyuziti mechaniza¢nich prostfedki, pro optimélni odstranéni lid-
ské prace, k zainteresovani pracovnikii na vysledcich priace a ddrzbé strojniho
a traktorového parku.

Z raznych pri¢in nelze je ihned ustavit na vSech zemédélskych zévodech
v SSSR. Prechodem k nim jsou tzv. mechanizované cety, kde jsou mechanizovany
jen nékteré operace. Jinde se setkdvame jen s docasné sestavovanymi (komplexné)
mechanizovanymi Cetami, tak jak to umoZziuji souasné moznosti zemédélskych
zavodd.

3. Zavadéni komplexné mechanizovanych éet a skupin v CSSR

Pfeddvani stroji z STS do zemédélskych zavodi v r. 1959 odstranilo sice
dvoukolejnost fizeni mechaniza¢nich prostiedki, ale prineslo téz nékteré chyby.

1. Nebyla ptevzata organizacni strukiura STS. Stroje se dostaly do zdvodi,
kde prevladala malovyrobni forma organizace préce, zalozena na manualni praci
v polnich skupinach.

2. Nebyl zajistén dostatek kvalifikovanych pracovnika, a tim vazla udrzba
a opravy stroju.

3. Nebyla prevzata evidence, ktera byla v STS na vysoké arovni.

4. Byly prekotné prodavany i stroje, které pro lepsi vyuziti vyzaduji koncen-
traci (pasové traktory, ¢pavkovace, stroje na postriky) a nebyly zajistény potrebné
materidly (¢pavek, postiikové latky atd.).

Vsechny tyto okolnosti vedly k poklesu ve vyuziti strojt.

Prvnim krokem k feSeni této situace bylo stovkatské hnuti.

Stovkaf znal své tkoly a snazil se je splnit co nejracionilnéji provadénou
potfebnou operaci nejvhodnéjsiho postupu. Pldnoval svou ¢innost, sledoval na-
klady. Tak stoupla zodpovédnost za vysledek prace a vyuzivani prostiedki k jeho
dosazeni.
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Zemédélsti pracovnici v okresech Dunajska Streda a Komarno hodnotili vy-
znam hnuti stovkai@ a jako prvni v CSSR ptistoupili k roziifovani komplexni
mechanizace na v§echny hlavni plodiny. STS Holice zacala podle sovétskych zku-
$enosti organizovat v Zapadoslovenském kraji komplexné mechanizované ety a
brigddy. Pracovnici této stanice vychazeli z poznatku, Ze pii stovkarském hnuti
je§t¢ neni maximdlné vyuzito zdkladnich prostfedkd.

Charakter zemédélské prace je sezonni, a proto stroj pridéleny stovkafi, ktery
mohl byt je§té nasazen na jiné ploding, zlistiva nevyuzit. Podobné je tomu i s pra-
covnim nasazenim stovkafe samotného.

Prvni zavody, kde se v r. 1960 zaklddaly komplexné mechanizované cety,
bylo JRD Gabé¢ikovo, statni statek Dulov Dvor, Baj¢, Kvetoslavov aj.

V JRD Gabéikovo byl za odborné pomoci pracovnikii STS Holice vypraco-
van k 1. I. 1961 vyrobné finan¢ni plan pro dvé komplexné mechanizované cety.

ZkusSenosti z JRD Gabdéikovo

Jako zaklad pro vyrobni ¢innost slouzily karty plodin, kde se podrobné roze-
psaly préace strojové, potahové a ruéni. Prace vykonivané mechanizaénimi pro-
stfedky byly sumarizovany a rozplanovany na jednotlivé étvrtleti, mésice a dekady.
Daéle byly vSechny prace rozdéleny na jednotlivé traktoristy. Pouzilo se pfi tom
ukazatelt vztazenych k primérnym hektartim a traktorovym jednotkdam.

Price byla odméiovana formou pevné mésiéni odmény a prémii. Mési¢éni
odména byla vypoétena ze mzdového fondu po odeteni 10 % na prémie. Pro
podepfeni snahy o kvalifikaéni riist byly mésiéni zalohy odstupiiovany podle kva-
lifikace traktoristi:

V. tf. — zaloha 1400,— Ké¢s,
IV. tf. — zaloha 1280,— K&¢s,
III. t¥. — zaloha 1160,— K¢s.
Prémie byly rozélenény takto:
1. Jednorédzové kolektivni prémie za splnéni vyrobnich ukazatelii (dodrzeni

agrotechnickych lhit a kvality prace), proplacené z ¢astky do vyse 10 % mzdové-
ho fondu.

2. Prémie za sniZeni vlastnich ndkladi (aispora pohonnych hmot, sniZeni n4-
kladii na opravy) ve vy$i 10 % usSetfené &4stky.

Nova organizace pfinesla své plody jesté téhoz roku, kdy byla zavedena.
Jestlize v r. 1960 byla hruba produkce na pracovnika 28 000,— K¢&s, pak v roce
1961 ¢inila na ¢lena komplexné mechanizované cety 85000,— Ké&s, tj. zvysila
se trikrat.

ZkuSenosti ze stitniho statku Dulov Dvor

V roce 1961 byla zaloZena na celé vymeéte hospodarstvi Dulov Dvor (500 ha)
komplexné mechanizovana ceta, ktera si rozpracovala agrotechnicky harmonogram
praci pro kazdou plodinu. Jsou v ném stanoveny optimalni stroje a zptisob préce.
Tento harmonogram je jejich ,jizdnim fddem prace”. Jeho prednosti vidi v tomto:
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1. Kaidy ¢len ptedem znd program kazdého svého pracovniho dne, jakoz
i potfebu pfislu§ného zavésného nafadi. Proto se snazi udrzet své stroje a naradi
v poradku, ¢im% se zna¢né snizi poruchovost.

2. Traktorista se snazi co nejméné ménit své nafadi a ziskdva tak zruénost,
coz vede k trvalému zvySovédni vykonu.

3. Aby se zvysila zodpovédnost za praci, urditi traktoristé pfipravuji ptdu,
urciti seji a ofetfuji plodiny. Tim je odstranéna anonymita a vytvofen pfedpoklad
pro vysoké hektarové vynosy.

4, Smérnice pro organizoviani KMC

Pred pracovniky zemédélskych zavodi byl postaven UV KSC v§znamny tkol
vyrovnat do roku 1970 uroveil zemédélstvi na troveri primyslu. K jeho splnéni
je tfeba vyuzit viech dosavadnich zku$enosti na tseku vyroby a organizace préace.
Znaény pfiliv stroji do zemédélskych zdvodu si Zada novy, kvalitativné vyssi
zplisob organizace prace.

Podle zkugenosti v STS Holice, v JRD Gabcikovo, Slade¢kovce a Gbelce, ze
statniho statku Kvetoslavov, Baj¢ a Dulov Dvor byly za aktivni pomoci vyzkum-
nych tstavi, vysokych skol a pracovniki zemédélskych zdvodl vypracovany smér-
nice k organizovani a ¢innosti komplexné mechanizovanych ¢et a skupin v zemé-
délskych zavodech.

Komplexné mechanizovana ceta je organizaéné vyrobni jed-
notka. Tvofi ji nékolik kvalifikovanych pracovniki — traktoristii a kombajnért —
vybavenych pokud mozno viemi mechanizaénimi prostfedky pro vyrobu nékolika
hlavnich produktii. K tomu éelu ma ¢eta pfidéleny vybrané pozemky a potiebny
material (osivo, hnojivo). Stroje jsou v ni pfedany jednotlivym pracovnikiim do
socialistické péce. Do takové skupiny mohou byt dofasné pficlefiovdni pomocni
pracovnici, v dobé pracovniho klidu mohou naopak néktefi pracovnici komplexné
mechanizované &ety (skupiny) se svymi stroji vypoméhat v ostatnich malo me-
chanizovanych skupinéch.

Komplexné mechanizovanou skupinu tvofi n&kolik kom-
plexné mechanizovanych ¢et s plnym rozsahem jejich ¢innosti a odpovédnosti.

Postup pii organizovani komplexné mechanizovanych cet

Dostatek schopnych a iniciativnich pracovniki, hlavné traktoristi a kombaj-
nértl, potfebny poéet traktord a stroji pro komplexni mechanizaci hlavnich plodin,
jsou predpoklady k organizovani komplexné mechanizované cety.

Prvni praci pfi jejim organizovani je stanoveni poc¢tu stroji ne-
zbytnych pro komplexni mechanizaci

Stanovime jej, zndme-li:

1. rozvrzeni ptidniho fondu zemédélského ziavodu na ornou a zemédélskou

pudu, louky a pastviny,

2. osevni plochy jednotlivych plodin a jejich rozmisténi; zjistujeme je na

zdkladé osevnich postupd,

3. agrotechniku jednotlivych plodin,

4. agrotechnické lhiity jednotlivych praci,
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5. mozny stupeni mechanizace jednotlivych praci, tj. procento prace strojové
a ruéni, '

6. realné vykony mechanizaénich prostredkd.

Pfi vybéru nové velkovyrobni technologie musime kromé ekonomické vyhod-
nosti uvazovat i vyrobni podminky zdvodu (polet stalych pracovnich sil, mecha-
nizaéni ptistupnost pozemkt, tcel k jakému bude produktu pouzito).

Mozny stupefi mechanizace praci zavisi znaéné na charakteru pozemku,
zvla§té na jeho velikosti, tvaru a reliéfu.

Pfi stanoveni vykont jednotlivych mechanizaénich prostiedktt muzeme v za-
sadé vychazet z jejich technické charakteristiky a z celostdtnich vykonovych no-
rem. V nékterych pfipadech je oviem nutné jejichiprava podle mistnich
podminek. Jako zakladniho ukazatele pouzivdme vykonu za sménu, tj. za

8 hodin.

Pracovni doby v jednotlivych dnech i v priibéhu celého mésice nemuze byt
vétsinou plné vyuZito. Vznikaji prostoje na odstranéni poruch (pldnované opravy
budou provadény v mezidobi, kdy stroj neni ie§té nasazen) a prostoje zavinéné
neptizni poéasi. Tyto vlivy se vyjadfuji pomoci koeficientd porucho-
vosti a koeficientu meteorologickych vlivia Podle zkuge-
nosti mizeme Fici, ze vlivem poruch a pocasi ztricime asi 20 — 25 % pracov-
niho ¢asu

Zakladem pro stanoveni potfeby mechanizaénich prostfedki jsou techno-
logické postupy, dikladné zpracované ve formé technologickych
karet nebo vyrobnich postupt.

Technologickd karta ma obsahovat:

— uplny ptehled vsech operaci v ¢asové posloupnosti, potfebnych k vyrobé pro-
duktu od ptipravy pidy po sklizeri,

— agrotechnické lhity téchto praci v praktickych rozmezich,

— zplsob provedeni operaci (kolik a jaké mechanizaéni prostfedky budou na-
sazeny),

— potiebny pocet stdlych a pomocnjch pracovniki jednotlivych kategorii,

— ptehled celkové potieby: prace strojti, prace lidi, pohonnych hmot a mazadel
a ostatnich hlavnich i pomocnych materiald,

— nékladové polozky, které lze pifi plnéni jednotlivych operaci ovlivnit (mzdy
a potfebu pohonnych hmot).

Technologické karty se vypracovévaji pro kazdou plodinu (nebo skupinu plo-
din, je-li u této skupiny pouzito stejné technologie). Pfi rtizné technologii muZe
byt naopak pro jednu plodinu karet nékolik.

Vyznam technologickych karet:

— umozfiuji promyslené zavadét do zemédélské vyroby nejpokrokovéisi techniku
a technologii,

— pomahaji pfi zvySovani organizaéni irovné zemédélského provozu,

— jsou podkladem pro konkrétni pracovni plan, podle néhoz je mozno tidit a kon-
trolovat praci v pribéhu roku,

— jsou nezbytnym pfedpokladem pro organizaci a &innost komplexné mechani-
zovanych ¢et, skupin a brigéd,

— davaji moznost redlné planovat nakup mechanizaénich prostfedkd co do poétu
i druht.



Vychazejice z technologickych karet, vypracujeme celoroéni piehled priibéhu
potieby traktort a mechanizacnich prostiedkd ve formé tabulky nebo grafu. Grat
vyuziti traktorti ndzorné ukdze vznikla Spickova obdobi, kterd lze &&steéné vy-
rovnat:

— presunutim prace na jiny typ traktort,

— zvySenim denniho vykonu prodlouzenim smény nebo praci na dvé smény,

pokud to neni na tkor kvality préce,

— presunem lhuty provedeni prace, pokud je tento pfesun mozny.

Tyto opravy se zpétné zanesou i do technologickych karet!

Podle piehledu a grafu vyuziti strojii stanovime potifebny pocet
traktorti a hlavnich mechanizaénich prosttedki. Je nutno vzit
v tvahu co nejvy$si vyuziti stroje. Pocet ostatnich mechanizaénich prosttedkd se
upravuje podle hlavnich tak, aby poéet jednotlivych stroji na sebe navazoval z hle-
diska komplexnosti technologie. Porovnanim vypoé¢tené potieby mech. prostiedkii
se skute¢nym stavem na zavodé dostaneme thrnnou jejich potfebu, ktera slouzi
k sestaveni planu ndkupu téchto prostifedk. Po uvedeni do souladu
s planovanymi fondy na investice se tento plan stiva perspektivou k vybavovani
zdvodu mechanizaci.

P#i planovani ndakupu je nutno se zaméfit na to, abychom pocitali s p¥ed-
nostnim opatfenim strojii pro mechanizaci rozhodujicich odvétvi, a to vidy
celého komplexu mechanizaénich prostiedktt najednou.

Popsany postup je soucasné nezbytny pro uspésné zavadéni a organizovani
komplexné mechanizovanych cet.

Technologické karty spolu s pfehledem vyuziti stroji a gratem vytizeni trak-
tort jsou nejlepsi pomickou, podle niz muzeme jednotlivé pracovni dseky rozdélit
komplexné mechanizovanym cetdm. Téz rozdéleni traktori a mechanizac¢nich pro-
stredkd, jez jsou pak brigddam pridéleny natrvalo do jejich péle, je snadné a zdu-
vodnéné.

Sestaveni komplexné mechanizované ety

Po dokonceni vypoltu potieby strojit sestavujeme z téch, které ma zemédél-
sky zdvod k dispozici, soustavy pro komplexni mechanizaci hlavnich odvétvi.
Plocha vhodna k uplatnéni komplexni mechanizace se
uré¢i podle sezénni vykonnosti rozhodujicich (tj. skliziiovych)
mechanizac¢nich prostfedka. Pfitom se vybiraji pro komplexné me-
chanizovanou ¢etu ty plodiny, které nejen komplexni mechanizaci umoziuji, ale
dopliiuji se ¢asovymi naroky a tak zarucuji stalé vyuziti pracovnikl a stroju cety.
Pocet traktort v komplexné mechanizované ¢eté zavisi na vyrobnich podminkach
zemédélského zdvodu a jeho vybaveni mechanizaci. Obecné se vSak nejvétsimi
naroky na traktory vyznacuji cukrovka a brambory pti sklizni. S ohledem na tyto
okolnosti a ze zku$enosti z STS se doporucuje, aby komplexné mechanizovana
Ceta méla asi 5—9 traktori; tento pocet miZe organizacné dobte zvladnout jeden
pracovnik.

Po uréeni pottu traktorli a nejdilezitéjiich skliznovych stroji pro komplexné
mechanizovanou ¢etu se tento soubor doplni ostatnimi mechaniza¢nimi prostied-
ky, nezbytnymi k zajisténi komplexni mechanizace vlastnimi silami.

Nyni se pfistoupi k vypracovani vlastniho pracovniho planu
¢ety podle vzorovych vyrobnich postupt nebo technologickych karet.
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Tuto praci vykonava vedouci cety a seznamuje s ni vSechny ¢leny. Pro kazdy
hon se uréi celd organizace prace vletné zplsobt pohybu agregitu a s vedenim
zemédé&lského zavodu se projedn4, jak a kde bude komplexné mechanizovana ceta
predavat ziskany produkt (zrno od sklizeci mlaticky k Cisti¢ce, popf. k suSicce,
brambory do bramborarny apod.). Sou¢asné se propocte spotieba pohonnych hmot,
osiv, sadby, chemikalii, hnojiv a ostatniho materialu (provazku atd.).

Plan, ktery si komplexné mechanizovand deta vypracovava pred zahdje-
nim polnich praci, je t¢elné rozdé&lit az na jednotlivy trak-
tor a pracovnika. Thned pfitom se uréuje jeho planovana potfeba po-
honnych hmot a mazadel, naklady na opravy a na adrzbu mechaniza¢nich pro-
sttedkili, vypoétou se predpokladané mzdové naklady a spotieba materidlu. Vy-
&slenim téchto slozek v Kés se dospéje az k pldnovanym pfimym na-
kladdm (pfi porovnani s pldnovanymi vynosy vztazZenymi aZ na jednotku pro
dukce). Na sprdvném hospodareni se pracovnik zainteresuje systémem pré-
mii. (Jako ptiklad viz kapitolu Prémiovy f4d pro KMC na str. 28.)

Po vypracovéani celoroéniho planu ¢innosti a jeho rozepsini na jednotlivee

uzavte komplexné mechanizovana ¢eta s vedenim zemédélského zdvodu smlou-
v u, v niz jsou podchyceny povinnosti obou smluvnich stran.

Hlavni zasady komplexné mechanizované cety

Komplexné mechanizovana ceta je pevny organizaéni celek s vlastnim ve-
doucim, ma sviij pracovni plan a své piidélené prostiedky (stroje a material),
za jejichz plné a spravné vyuziti odpovida.

Vedouci komplexné mechanizované ety fidi ¢innost cety,
odpovidd za vedeni pracovnich vykazd, iejich vfasné pfedani a uéastni se pravi-
delnych porad s vedenim zemédélského zdvodu. Informuje na nich o pribé&hu
prace, pldnu na pristi dny, vznasi ptipadné pozadavky na pomocné pracovniky,
event. i na dopravni prostfedky, upozorriuje na moznost vypomoci nékterymi svymi
stroji véetné obsluhy. Vedouci KMC miize byt soucasné jednim z traktoristi, a
potom mu za fidici a organizaéni praci ptfislusi zvla$tni odména. Je-li v deté
vét§i pocet traktort, ma vedouci zajiSfovat jen praci organizitorskou.

Stroje pfidélené komplexné mechanizované ceté jsou rozdéleny v sou-
ladu s pldnem cety mezi jednotlivé pracovniky, ktefi je pfevezmou
do socialistické péce. Tim se vytvafeji predpoklady pro zvySovani kva-
lifikace pracovnik, ktefi se postupné specializuji na uréité stroje. Je
nezbytné, aby stroje ¢eté pridélené byly viditelné oznaceny. Komplexné mechani-
zovana Ceta musi mit urcen prostor, ve kterém své stroje prechovava a kam je po
skonleni prace vraci. Pridéleny material a pohonné hmoty mize mit v centralnich
skladech zemé&délského zdavodu. Jejich vydej je pak nutno vést oddélené od vydeje
ostatnich zasob, a to konkrétné na jednotlivce.

Komplexné mechanizovana ¢eta musi byt pfipravena vypomoci svymi stroji
¢asteéné mechanizovanym polnim skupindm tehdy, neni-li ptfisluiny stroj pravé
vyuzit a jsou-li vSechny vlastni prace ve spravné kvalité a stanovenych terminech
splnény. Spoluodpovédnost pracovniki &ety lze podpofit systémem prémii za vy-
soké vyuziti strojli, vy$$i, neZ je mozné dosdhnout jen na pozemcich éety.

Na druhé strané nesmi vedeni zavodu rusivé zasahovat do spravné organi-
zovaného a odpovédné vedeného systému prace v Ceté a zvlasté nesmi bez sou-
hlasu vedouciho disponovat stroji ¢eté ptridélenymi.
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Ma-li komplexné mechanizovana ceta uéelné vyuzivat stroji, musi byt jeji
¢lenové plné obeznadmeni s jejich obsluhou i ddrzbou a znat podrobné novou tech-
nologii s pfislusnou organizaci price. Je proto tfeba organizovat pro jeji ¢leny,
jakoz i pro pracovniky, ktefi budou béhem doby zafazeni do dalSich komplexné
mechanizovanych ¢et, odborné kursy s praktickymi ukazkami.

Vedeni zemédélského zavodu musi spolu s vedenim kom-
plexné mechanizované ¢ety pravidelné kontrolovat plnéni
smlouvy. Vedeni zemédélského zavodu musi pfitom vhodné upravit evidenci,
aby bylo mozno sledovat vSechny ukazatele prace komplexné mechanizované
Cety ptesné podle jejiho planu. Dosavadni evidence to neumoZiiuje; je proto tieba
zavést nékteré vlastni nové formulate (pro sledovani vykont, spotfeb pohonnych
hmot a materidlti, ndkladi mzdovych, na opravy apod.).

Uprava evidence s moinosti pfesné sledovat préci
komplexné mechanizované ¢ety je podminkou spréav-
ného zhodnoceni jejiéinnosti. Ukazuje se, ze je vhodné, aby
praci sledoval samostatny ekonom KMC.

Komplexné mechanizované Cety jsou u nds zatim zavadény pievdzné v polni
vyrobg, aviak v SSSR jiz zafaly byt organizoviny podobné jednotky i v Zivo-
¢i¥né vyrobé pti chovu dojnic a pfi vykrmu prasat.

Ekonomicky prfinos komplexné mechanizovanych éet

Pfinos komplexné mechanizovanych et je tfeba vidét v tom, Ze

1. celkové zlepsuji organizaci prace a umoziiuji dosahnout vysokych sezon-
nich vykont ptidélenych mechaniza¢nich prostfedka pti dobré kvalité pra-
ce a niz§ich ptimych nakladech;

2. zvy8uji podstatné produktivitu prace;

3. jsou d¢innym pomocnikem pii zavadéni velkovyrobni technologie a kom-

plexni mechanizace;

. vedou své ¢leny k osobni odpovédnosti za planované tkoly;

vyvoldvaji zajem pracovnikt na dosazeni nejlepSich vykont (pfekroéeni

hektarovych vynosti, dodrzeni agrotechnickych lhiit, materidlové aspory

apod.).

Ustavovani komplexné mechanizovanych ¢et se muze pifi dal$im rozvoji do-
stat do pfechodného rozporu se soudasnym stavem v rostlinné vyrobég, kdy podle
zavedené praxe vét§ina zemédélskych zavodl péstuje znaény podet plodin, z nich?
nékteré nelze dosud komplexné mechanizovat. Vyvstava potfeba uéelné speciali-
zovat i rostlinnou vyrobu a omezit pocet plodin péstovanych v zemédélském za-
vodé. V nékterych zdvodech mize dojit ke snizeni potfeby pracovnikii v hlavnich
odvétvich rostlinné vyroby. Je pak acelné prevést prebyteéné pracovniky do né-
kterého z intenzivnich odvétvi rostlinné vyroby (zelenina) nebo na jiny asek (dvou
sménny provoz v Zivoci§né vyrobé atd.).

Gl

Pfi organizovani a zavadéni komplexné mechanizovanych cet pfislusi velka
role STS, jejiz technicko-poradenska sluzba ma:
— pecovat o zavadéni komplexné mechanizovanych cet,
— sledovat vyuZiti stroji v nich a kompletovani strojového parku,
— pomadhat k zavddéni velkovyrobni technologie umoziiujici komplexni me-
chanizaci, mimo jiné i pfizplisobovanim stroji (u samovazi na fadko-
vade apod.),
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— predvadét prakticky kazdou noveu tehnologii a tak presvédéovat o jeji vy-
hodé,

— zajistovat vychovu mechaniza¢nich kddrt z fad druzstevnich pracovniku
organizovanim kurst traktoristli, obsluhovatelt stroji a ziskavat do nich
ucastniky.

Zkusenosti Zapadoslovenského kraje ukazuji, Ze pti zavddéni komplexni me-
chanizace a novych forem prace mohou velmi vydatné pomoci pracovnici narod-
nich vybori a zavodnich organizaci.

5. Nové sméry v organizaci zemédélskych zavodu

Organizaéni zptsoby, uplatiiované v soucasné dobé a zameérené na lepsi vy-
uziti mechanizacnich prostredkt a zvy$eni zodpovédnosti mechanizatori za pro-
vadéné prace, budou se zfejmé i nadale vyvijet.

Zakladnim rysem perspektivni organizace prace v zemédélskych zavodech je
plné uplatnéni primého fizeni, spojeného se zodpovédnosti za vyrobu v rukou téhoz
vedouciho pracovnika. Je zfejmé, ze tomuto pracovniku musi byt pridéleny i vse-
chny prostfedky nutné k vyrobé na jeho dseku.

Hovofime-li o polni vyrobé musi s pfechodem ke komplexni mechanizaci
tento vedouci pracovnik ovladat cely komplex otdzek agronomickych, technickych
i organizac¢nich, tedy celou technologii, a je tudiz zcela na misté nazyvat jej techno-
logem rostlinné vyroby. Podobné v Zivodisné vyrobé technologem Zzivodisné vy-
roby.

Komplexné mechanizovana skupina by tedy méla nahradit viechny formy sou-
¢asnych polnich skupin, mechanizaénich skupin, komplexné mechanizovanych &et
a stat se zakladni vyrobni jednotkou polni vyroby.

Vyrobni tkol, pridéleny komplexné mechanizované skuping, bude ziejmé cha-
rakterizovan celkovou plochou pidy (orné nebo zemédélské), kterd bude skupi-
né trvale pfidélena, a skladbou plodin péstovanych na téchto plochach. Priblizng
lze tici, Ze jedna komplexné mechanizovana skupina by méla obhospodatovat plo-
chu 500—700 ha.

Tato vyméra ddvd jiz moznost pouzivat velkovyrobni technologie, oviem za
predpokladu vhodné skladby plodin. Jednim ze zdkladnich predpokladii je tedy
ucelnd specializace rostlinné vyroby.

Pri pridélovani ploch komplexné mechanizovanym skupinam nutno tedy vy-
chazet z toho, aby:
— pridélend plocha tvofila Gzemni celek (napf. jeden osevni postup),
— skladba plodin byla stanovena z hlediska ucelné specializace a z hlediska
moznosti rovnomérného a plného vyuziti souboru stroji (popt. vyuziti po-
dobného souboru stroj pro vice plodin),

— byla zachovana trvald zodpovédnost za vyrobu na pfidélenych plochach,
a tudiz i zainteresovanost na vysledcich.

Pocet traktori, pridélenych komplexné mechanizované skupiné, bude samo-
zfejmé vétsi, nez maji v soufasné dobé komplexné mechanizované ety nebo vy-
robni skupiny, a to Gmérné se zvySovanim celkového poctu traktord. Nutno viak
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vychézet i z toho, aby pocet traktori byl organiza¢né zvladnutelny jednim pra-
covnikem a zaji§téna tak plna operativnost Fizeni.

Podet ostatnich mechanizaénich prostfedks, pridélenych komplexné mecha-
nizované skupiné, bude zavisly na skladbé a plochach jednotlivych pfidélenych
plodin, na pouzité technologii péstovani a sklizné plodin a na univerzalnosti mecha-
nizacnich prosttedk pro rizné plodiny.

Pro kazdy ptidéleny traktor a samohybny stroj by méla mit skupina fidice
ptislusné kvalifikace. Vedle fidi¢t budou oviem ve skupiné dal§i pracovnici, plné
ovladajici jak Fizeni traktoru, tak i obsluhu nékterych slozitych, zvlasté skliziio-
vych strojt, tj. mechanizatoti §ir§iho zaméfeni. Je jasné, Ze maji-li pracovat kva-
litn€, musi vsichni tito pracovnici rozumét i agrotechnice plodin a znat pozadavky
na kvalitu praci v polni vyrobé.

Pri takovéto kvalifikaci pracovnikii bude komplexné mechanizovana skupi-
na schopna nejen plnit stanovené vyrobni dkoly, ale bude si moci zaji§tovat i pro-
voz (denni a b&zné udrzby) a mensi opravy pfidéleného strojového parku. Vétsi
opravy budou zajistény planem opravny, ve které mohou pracovnici komplexné
mechanizované skupiny ve volném obdobi vypomahat.

V rdamci komplexné mechanizované skupiny budou béhem roku pro ucelené
pracovni useky organizovdny komplexné mechanizované Cety. Jejich vedouci bude
sam téz vykonnym pracovnikem. Dilezitad je napf. i ¢eta dopravni, coz vyplyva
jiiz z toho, Ze zemédélska doprava v jednotlivych zavodech zaujima 40—60 %
z celkového objemu mechanizovanych praci.

Kromé polnich komplexné mechanizovanych skupin budou pravdépodobné
v zemédélskych zavodech postupné tvoreny i nékteré specializované komplexné me-
chanizované skupiny, napt. pro ochranu rostlin, zelinafstvi, hnojeni apod. Zfi-
zovani téchto komplexné mechanizovanych skupin bude ovlivnéno komplexnosti
vybaveni mechanizaénimi prostfedky pro takovato specidlni odvétvi a téz veli-
kosti odvétvi.

V komplexné mechanizovanych skupindch bude mozno plné vyuzit principu
materidlni zainteresovanosti vhodnym prémiovanim. TaktéZz péée o stroje bude
jisté mnohem lepsi pti jejich pfidéleni do socialistické péée — jak o tom bylo ho-
votreno jiz dfive. '

Perspektivni organizacni strukturu zemédélského zdvodu znazoriiuje schéma
na str. 28.

Pti této struktufe zavodu je plné& uplatnén princip primého dvojstuptiového
fizeni. Vedouci pracovnici tidi pfimo praci vedoucich komplexné mechanizova-
nych skupin a vedoucich farem. Vyfazeni vedoucich hospodafstvi jako mezi¢lanku
mezi Feditelstvim (nebo vedenim) zemédélského zdvodu a vyrobnimi skupinami
zjednodusilo fizeni a zvysilo jeho operativnost.

Celou rostlinnou vyrobu #idi a odpovidd za ni jediny pracovnik — techno-
log rostlinné vyroby. Vedouci komplexn& mechanizované skupiny je pracovnikem
stejné kategorie jako technolog rostlinné vyroby s pfiméfenym stupném vzdéla-
ni. Zodpovida vedeni zemédélského zdavodu za splnéni vsech tkoli, prevzatych
komplexné mechanizovanou skupinou, a odborné i organiza¢né je zajistuje.

Agronom nebo agronomicka sluzba bude plnit ostatni dilezité tkoly, jako
je zajistovani kvalitnich osiv, likvidace plevelid a $kidcli, zavddéni novych che-
mickych prostfedki, rozbory a stanoveni davek hnojeni, kontrola kvality prova-
dénych praci apod.

Tento zptisob organizace je perspektivnim; pfedpokladdme ovem, Ze jiz dnes
jsou k ném ulinény prvni kroky organizovanim komplexné mechanizovanych det.
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Prémiovy fad pro KMC v zemédélském zavodé v Fepaiské oblasti (vzor)

1. Prémie za splnéni planovanych vynosii a trZeb

Podminky: — splnéni pldnu vynosia vsech svéienych plodin,
— splnéni planovanych tr¥eb v celkovém uhrnu,
— provedeni vSech planovanych agrotechmckych zasahu u svéienych
plodin.
Hodnota: 20 % prumérného mésiéniho vydélku za minuly rok pro viechny, kteii
se znaénou mérou podlleh na pracich pro tyto plodiny.
Zpusob vyplacen{i: individudlni prémie, vyplacenda ma konci hospodarského roku, va-
zand kolektivnim plnénim.

2. Prémie za pFekroceni planovanych vynosi

Podminky: — pirekroéeni planovanych vynost nékterych plodin pii splnéni vynosi
i v ostatnich druzich,
— celkové splnéni planovanych trzeb,
— provedeni vSech agrotechnickych zasahti na svérenych pozemcich.
Hodnota: stanovi se z % madpldnované hodnoty produktu (prepoéet ve stalych ce-

néch):
a) pii pfekrodeni vynosit od 100—120% . . . . . . . 159,
nad 120% . . .. 20%
b) u picnin na krmeni i na semeno, u krmnych zrnin a brambor pii pie-
kro¢eni vynosu od 100—-120% . . . . . . . 2%
nad 120% . . ... 25%

Zpusob vyplaceni: kolektivni prémie, rozdélena na jednotlivé pracovmky podle poétu
odpracovanych hodin pro danou plodinu a podle kvalifika¢ni t¥idy, vy-
placend na konci hospodaiského roku.
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3. Prémie za v&asné provedeni sezénnich praci

Podminky: — provedeni praci ve stanovenych agrotechnickych lhttach na viech své-
renych plochach,
— dodrzeni spravné kvality prace podle platnych norem,
— provedeni vSech planovanych agrotechnickych zasahu.
Hodnota: 6 % z uhrnného mzdového fondu rostlinné vyroby; ¢astka se rozdéli na

jednotlivé sezénni mechanizované préace:
a) cukrovka seti

kultivace 32 %
sklizen 13 %

b) viceleté picniny '
sklizen 11 %
¢) obiloviny, sklizen 19 %
d) kukurice, seti — silaz 6%
e) hnojeni statkovymi hnojivy a zimni orba 11 %
f) kompostovani 5 Yo
g) rucéni prace (jednoceni) 16 %

Zpusob vyplaceni: kolektivni prémie se rozdéli na jednotlivé pracovniky podle poctu
odpracovanych hodin a kvalifika¢ni tfidy a vyplaci se po skonéeni prace.

4, Odmény za uplatnéni nové technologie sklizni

Podminky: — splnéni limitu sklizené plochy ve stanovené lhuteé,
— stroj nesmi byt vyrazen pro zavinénou poruchu,
— dodrzZeni ukazateltl kvality (ztraty apod.).
Hodnota: a)sklizen viceletych picnin:
zaci lista s mackacem
1. osadka 300 K¢s
2. osaddka 200 K¢&s
sklizet SRUZ a odvoz:
1. osadka 800 Kc¢s
2. osadka 400 Kcs

by trifazova sklizen obilovin:

radkovad

1. osadka 400 Kcs

2. osadka 200 Kc¢s
sklizent SRUZ a odvoz:
1. osddka 1000 K¢és

2. osadka 600 Kcs

3. osadka 300 Kés

c) sklizen cukrovky:

sefezdvatem OCN-2
1. osadka 1000 Kc¢s
2. osddka 600 Kcs
3. osadka 300 Kc¢s
vyoravaé VCZ-2

1. osadka 1000 K¢s
2. osadka 600 Kcs
3. osadka 300 Kés

Zpusob vyplaceni: stanovend odména se vyplaci po sezoné nékolika uvedenym prvnim
osadkam, které prekroc¢i limit sezénniho vykonu.

5. Prémie za praci ve dvou sménach

Podminky: dosazeni uikolu 8 normohodin ve 2. sméné.

Hodnota: za Kkazdy dvousménny den — kolovy traktor . . . . . 4 Ké¢s
— pasovy traktor . . . . . 5 Kés

Zpusob vyplaceni: kolektivni prémie, rozdélend podle kvalifikaéni tridy, vyplécena
po skonéeni prace obou traktoristi.
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6. Prémie za uisporu nikladi na PHM a opravy

Podminky: dosazeni uspor celou skupinou v uhrnné c¢astce na PHM a opravy.

Hodnota: 20 % z celkové &astky dosaZzenych uspor.

Zplsob vyplaceni: kolektivni prémie, rozdélena na jednotlivce podle skute¢né dosaze-
nych uspor v prepoé¢tu na K¢s, vyplacena na konci roku (zaloha 25 % za
1. pololeti a 25 % za 3. ¢tvrtleti).

Souhrn

Clanek shrnuje zkusenosti sovétskych mechanizitorii ss. Manukovské-
ho, Gitalova a Svétli¢ného a uvddi formy organizace priace u nich
pouzivané. Jsou zhodnoceny zku$enosti nasich mechanizatori ze Zapadosloven-
ského kraje a z STS Holice, ktefi na dseku mechanizace zemédélstvi zapocali za-
vadét nové organizalni utvary. Doporucuje se vyuzit téchto zkuSenosti a organizo-
vat komplexné mechanizované ¢ety. Pod pojmem komplexné mechanizovana ceta
se rozumi organizatné vyrobni jednotka, slozena z nékolika kvalifikovanych pra-
covnikii - mechanizdtori. Ceta ma ptidélené urcité vyméry pro zavod nejdiilezitéj-
sich plodin, jejichz péstovani véetné sklizné lze komplexné mechanizovat, a je ji
stanoven vyrobni tkol. K zaji§téni praci ma pridéleno do socialistické péce 5—9
traktort, pfislu§né pracovni stroje a potfebny material (pohonné hmoty, mazadla,
osiva apod.). Na hospodéiskych vysledcich je ¢eta zainteresovdna systémem pré-
mii. Uvadi se vypocet potfeby strojii a vzor prémiovani. Perspektivni organizaéni
formou budou komplexné mechanizované skupiny.

Doslo dne 23. 8, 1962
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0pl‘:’lHH3lelHﬂ Tpyaa npH BHEJIPEHHH KOMTIJIEKCHOM MeXaHH3alUnH

B crarbe onuchiBaeTci OILIT COBETCKHX MeXaHH3aTopoB Ttoapiuieii ManyKkos-
ckoro, 'mraadosa 1 CBeTAHUNOT O H NPHBOMATCH NpHMEHseMble HMH (OPMD!
Opranuzanul rpyia. Jlasee jaercs oleHka oliblTa YeXOCJAOBAIKHX MeXaHH3aTOPOB H3 3anaj-
nocaopaukoii oo.acth u w3 MTC Toanie, Kotopble Hauaal BHEAPSTb B MeXall3aliio ceb-
CKOro xoasiicTBa HoBLIe opranHzauHonibie Gopmbl. Pexomenavercs 1Cnoib30BaTh 3TOT ONbIT
i OpralH30BaTh KOMILICKCHO MeXallM3upoBanuble 3pelibsi. ITo1 nonsiTHeM KOMILIEKCHO MeXa-
HH3IPOBANIOE 3BEIIO NOAPa3yMeBaercsl opranisauloliiasg 1pou3BoACTBeiias CNiHLa, co-
CTONULAS H3 HECKOIBKHX KBATHOHIHPOBAHHLIX pPaCGOTHHKOB — MeXaHH3aTopoB. 3a 3BEHOM
FAKPENBSHOTC . onpesiesieniible IOMAAH /15l CebCKOXO035ICTBEHHOrO NpeAnpHaTHs HaHGogee
BAZKIBIX KVILTYD, BO3i€/LIBAlHE KOTOPBIX, BKJouds HX yOOPKY, MOXKHO KOMIIEKCHO MeXa-
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HH3HPOBaTh; 3BEHO MOJyYaeT NPOH3BOACTBeHHOe 3ananue. dns oGecreuenis paGoT 3a 3BeHOM
3aKpemnseTcss B COLHAJHCTHUECKYIO COXPaHHOCTh 5—9 TPaKTOpOB, COOTBETCTBYIOLLHE paGo-
yHe MaulHHbl H HeoGXOAHMBI MaTepHasa (ropioye-cMa3ouHblii, moceBHoii u T. n.). B Xossii-
CTBEHHBIX pe3y.abTaTaX 3BEHO 3aHHTEPECOBAHO MpeMHa/IbHOIl cHcTeMoii. ITpHBOaHTCS BBIUHC-
Jeline noTpeGHOCTH MallMH H npumep npemHpoBanus. IlepcnekTnBHOl opranu3alHoHHOI dop-
MOii GyyT KOMIJIEKCHO MeXaHH3HPOBaHHble GpHrabl.

Arbeitsorganisation bei Einfiihrung der komplexen Mechanisierung

Der Artikel falt die Erfahrungen der sowjetischen Mechanisatoren, der Genossen
Manukowski, Gitalow und Swjetlitschni zusammen und fiihrt die von ihnen ange-
wandten Formen der Arbeitsorganisation auf. Es werden ferner die Erfahrungen
unserer Mechanisatoren aus dem westslowakischen Bezirk und von der MTS Holice
bewertet, die auf dem Gebiet der Mechanisierung der Landwirtschaft mit der Ein-
flihrung neuer organisatorischer Formen einsetzten. Es wird empfohlen, diese Er-
fahrungen auszunutzen und komplex mechanisierte Gruppen zu bilden. Unter dem
Begriff komplex mechanisierte Gruppen wird eine organisatorische Produktionsein-
heit verstanden, die aus einigen qualifizierten Mitarbeitern- Mechanisatoren besteht.
Der Gruppe werden bestimmte Flachenausmalie der fiir den Betrieb wichtigsten
Fruchtarten zugeteilt, deren Anbau und Ernte komplex mechanisiert werden kann.
Der Gruppe wird eine Produktionsauflage vorgeschrieben. Zur Sicherstellung der
Arbeiten werden ihr zur sozialistischen Wartung und Pflege 5—9 Schlepper, die ein-
schldgigen Maschinen und das erforderliche Material (Treib- und Schmierstoff, Saat-
gut u.a.) zugewiesen. An den wirtschaftlichen Ergebnissen wird die Gruppe durch
ein Pramiensystem interessiert. Es wird die Berechnung des Maschinenbedarfs und
ein Beispiel der Pramiierung aufgefiihrt. Die organisatorische Form der Perspektive
ist die komplex mechanisierte Brigade.

L’organisation du travail au cours de l'introduction de la mécanisation compléte

~ Lrarticle rassemble les expériences des mécanisateurs soviétiques, a savoir des ca-
marades Manukovsky, Gitalov et Svétlicenij et il indique les formes d’organisation
du travail employées chez eux. On évalue les expériences de nos mécanisateurs du
département de l'ouest de la Slovaquie et de la station d’Etat de tracteurs a Holice,
qui ont commencé d'introduire dans le secteur de la mécanisation de l'agriculture
de nouvelles formations au point de vue organisation. On récommande d'utiliser les
expériences en question pour la formation des équipes mécanisées d'une facon com-
plexe. Sous la notion d’équipe complexement mécanisée on comprend une unité de
production au point de vue organisation, composée d'un certain nombre de travailleurs
qualifiés — des mécanisateurs. A 1l'équipe on attribue des superficies de plantes
les plus importantes pour l'entreprise, dont la culture, y compris la récolte, peut
étre complexement mécanisée et on fixe pour elle une tache de production. En vue
d’assurer l'’exécution des travaux nécessaires, on confie dans ses soins 5 a 9 tracteurs,
des machines agricoles respectives et des matériaux nécessaires (carburants, lubri-
fiants, semences, etc.). L’'équipe est intéressée aux résultats économiques par un syste-
me de primes. On signale le calcul du besoin en machines et I'exemple des primes.
En perspective, on compte avec la forme d'organisation représentée par des groupes
complexement mécanisés.

Organizacién del trabajo durante la introduccion de la mecanizacion compleja

El presente articulo resume las experiencias de los mecanizadores soviéticos
ce.: Manukovsky, Gilatov y Svétlicny y menciona las formas de la organizacion del
trabajo que ellos acostumbran aplicar:

Son valoradas las experiencias de nuestros mecanizadores de la region de la
Eslovaquia occidental de S. T. S. (estacion de maquinas agricolas y tractores), en Holice
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los cuales en el sector de la mecanizaciéon de la agricultura han comenzado a in-
troducir una nueva organizacion de formaciones de las cuadrillas de trabajo agricola.

Se recomienda aprovechar estas experiencias y organizar las cuadrillas de me-
canizacion compleja.

Bajo el concepto cuadrilla de mecanizaciéon compleja se comprendre la unidad
de organizacion de produccién, compuesta de varios trabajadores cualificados, es
decir mecanizadores.

A la cuadrilla se le entrega un lote dimensiones determinadas de cultivos, mas
importantes para la hacienda en la cultivacion de los cuales, inclusive la cosecha se
puede aplicar la mecanizacién compleja siendo para la cuadrilla determinada una
tarea de produccion.

Para asegurar los trabajos dicha cuadrilla tiene asignado al cuidade socialista
5—9 tractores, maquinas correspondientes y material necesario (combustibles, lubri-
ficantes semillas, etc.). En los resultddos econémicos la cuadrilla tiene interés directo
por medio del sistema de premios.

Se menciona el céalculo de las necesidades de méquinas y la muestra del siste-
ma de premios.

La forma de organizacién perspectiva la constituiran los grupos mecanizados
complejamente.
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Zhodnoceni raznych zpisobi mechanizace dojeni

Ouenka pasHbIX.CnocoG0B MCXaHH3AUHMN NPOUECCA JLOeHMH
Bewertung verschiedener Verfahren der Mechanisierung des Melkens
L’évaluation de différents modes de la mécanisation de la traite

Valoracion de diferentes modos de mecanizacion del ordeiio

Inz. Karel KOLAR, inz Josef SOUHRADA
Vyzkumny ustav zemédélské techniky, Repy
Reditel ustavu inz. Miroslav Preininger

1. Uvod

Strojni dojeni zacalo se zavadét v CSSR v §irsim méfitku teprve po roce 1945.
Zpolatku se pouzivalo pouze dojiciho zarizeni pro dojeni do konvi ve staji. Za-
vadénim strojniho dojeni do konvi sledovala se uspora zivé prace a snizeni jeji
namahavosti. Dojirny, jichz se v zahrani¢i pouziva jiz pres 30 let, zacaly se u nas
budovat teprve po roce 1957 pii stavbé prvnich volnych staji, kde jsou jedinym
moznym zplsobem dojeni. V nékterjch novych vaznych stajich se instaluji dojici
automaty, které odstranuji ruéni dopravu mléka do mléénice.

Zavadéni mechanizace dojeni a jeji vyuziti bylo u nds dosud nedostatecné. Tak
naprt. koncem roku 1960 bylo instalovano pfes 11 000 dojicich zafizeni pro dojent
do konvi ve stdji; kazdého zatrizeni bylo pouZito v priméru jen 80 dojnicemi. Do
konce roku 1960 bylo uvedeno do provozu jen 82 dojiren vybavenych dojicimi auto-
maty, vyuzitych v priméru jen 75 dojnicemi.

Zavadénim nové technologie dojeni se ma dosdhnout pfedevs§im sniZeni po-
tieby Zivé préce a snizeni provoznich ndkladt. Zhodnoceni a vzdjemné porovnani
jednotlivych zptisobti mechanizace dojeni nebylo u nas dosud provedeno.

2. Hlavni zptisoby dojeni a jejich mechaniza¢ni zajisténi

V souc¢asné dobé se v CSSR pouziva viech t¥i hlavnich technologii dojeni,
které soustava strojd pro komplexni mechanizaci &s. zemé&dé&lstvi zajidtuje potieb-
nymi mechanizaénimi prostfedky; je to: strojni dojeni do konvi, dojeni pomoci
dojiciho automatu a dojeni v dojirnach. Nadojené mléko se pfi viech tfech zpt-
sobech dojeni oSetfuje stejné, tj. chladi a skladuje se v chladicich nadrzich.
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Dojeni do konvi ve staji

Dojiciho zatizeni pro dojeni do konvi se vétSinou pouziva ve vaznych stoku-
sovych kravinech. Dojici zafizeni tvofi soustroji vyvévy s elektromotorem a pii-
sluSenstvim, umisténé ve strojovné, ddle podtlakové potrubi, rozvedené po staji,
a urtity pocet dojicich stroji. Doji¢ obsluhuje soucasné dva az tfi dojici stroje.

Postup praci je nasledujici:

Priprava dojicich stroji v manipula¢ni mistnosti, jejich preneseni do staje,
priprava dojnice k dojeni, pripojeni dojiciho stroje k podtlakovému potrubi, na-
sazovani dojici soupravy, dodojovani strojem, sejmuti dojici soupravy, kontrola
vydojeni popf. ru¢ni dodojeni, preneseni dojiciho stroje k dalsi dojnici, vyména -
plné konve za prazdnou, doprava konvi s nadojenym mlékem do mléénice. Po
skonéeni dojeni se dojici stroje dopravi do manipula¢ni mistnosti, kde se isti a
dezinfikuji.

Dojeni pomoci dojiciho automatu ve staji

Dojicich automatl se pouzivd ve vaznych kravinech. Pfi dojeni dojicim auto-
matem odtéka mléko ze strukovych nédsadcii pres rozdélova¢ a mlééné potrubi do
mléénice. Dojici automat tvoii soustroji vyvévy s elektromotorem, umisténé ve
strojovné, podtlakové a mlécné potrubi, rozvedené po stdji, pferusovaé podtlaku
a urtity pocet dojicich souprav. Uvazuje se dojici automat, u néhoz jsou pulsatory
spojeny v jeden celek s rozdélovaci dojicich souprav (napt. DA-100). Doji¢ ob-
sluhuje soucasné tfi az ¢tyti dojici soupravy.

Postup praci:

Priprava dojiciho automatu k dojeni (pfiprava dojicich souprav, proplach-
nuti mlééného potrubi apod.), pfeneseni dojicich souprav do stdje, ptiprava doj-
nice k dojeni, pfipojeni dojici soupravy k podtlakovému a mlé¢nému potrubi, na-
sazovani dojici soupravy, dodojovani strojem, sejmuti dojici soupravy, kontrola vy-
dojeni, popt. ruéni dodojeni, preneseni dojici soupravy k daldi dojnici. Po skon-
¢eni dojeni se dojici soupravy dopravi do manipulaéni mistnosti, kde se dCisti
a dezinfikuji; dale se ¢isti a dezinfikujie mlééné potrubi.

Dojeni v dojirnach

Dojiren se pouziva zatim pii volném ustdjeni dojnic, ale uplatiiuji se i u vaz-
nych kravind. Stavi se bud jako samostatné budovy nebo se pristavuji ke stéji.
Na rozdil od pfedchédzejicich zpisobit se dojnice nedoji na stani v kravinu, ale
samy prichdzeji do dojirny na dojici stani; odpadd tak preniSeni dojicich stroju
nebo dojicich souprav po staji. Tato technologie dojeni umoziiuje jednak vyssi vy-
uziti strojniho zafizeni, jednak vy33i stupeii mechanizace jednotlivych pracovnich
ukonti.

Podle usporadani dojicich stani lze dojirny rozdélit na nékolik typt, z nichz
jsou na svété nejrozsirenéjsi dojirny s dojicimi stanimi vedle sebe (nazyvané téz
pfiéné nebo nespravné boxové), dojirny s prichodnymi dojicimi stanimi §ikmo ve-
dle sebe (nazyvané nepresné rybinovité) a dojirny s dojicimi stanimi za sebou (tzv.
tandemové). Tyto typy dojiren byly také zahrnuty do ¢s. soustavy strojli, a to
proto, Ze zvlasté prvni dva typy jsou vhodné pro dojeni vétsich poéti dojnic.
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Vybaveni dojirny tvori konstrukce dojicich stani, dojici automat, popt. zati-
zeni pro automatické ¢isténi a dezinfekei soudasti dojiciho zafizeni, jimiz protéka
mléko, a v nékterych pfipadech zafizeni pro krmeni jadrnymi krmivy. Doji¢ ob-
sluhuje soucasné vétsinou étyfi dojici soupravy.

Postup praci:

Pfi volném ustédjeni se jednotlivé skupiny dojnic prihanéji do shromazdova-
ciho prostoru pred dojirnou; po dojeni pak dojnice odchazeji bud pfimo do ptislusné
¢asti stidje nebo se shromazduji v prostoru po dojeni; cela skupina se pak pfehini
do prislusné ¢asti staje najednou.

Pfi ustdjeni ve vazném kravinu jsou dojnice odvazovany bud jednotlivé nebo
ve skupmach pfechéazeji samy do dO]ll‘l’ly a po podojeni se vraci zpét na své stani
a jsou pfivazovany.

Pirehdnéni dojnic, pop1 jejich odvazovani a ptivazovani neobstaravajl do-
ji¢i, nybrz stajnici, napt. pfi soucasném odklizeni hnoje ze stani.

Postup praci v dojirné: Ptiprava dojirny k dojeni, vpousténi dojnice, davko-
vani jadrného krmiva, ptiprava dojnice k dojeni, nasazovani dojici soupravy, dodo-
povani strojem, sejmuti dojici soupravy, kontrola vydojeni, popf. ruéni dodojeni,
vypousténi dojnice. Po skonéeném dojeni se ¢isti a dezinfikuje mlééné potrubi spolu
s+dojicimi soupravami a &isti se dojirna.

3. Rozbor potieby prace pii riznych technologiich dojeni

Veskeré price, spojené s dojenim a oSetfovdnim mléka, lze rozdélit do dvou
skupin:

a) Prdace pii vlastnim dojeni zahrnuji u kazdé technologie
piipravu dojnice k dojeni, nasazovani dojici soupravy, dodojovani strojem, se-
jmuti dojici soupravy a kontrolu vydojeni. Pfi dojeni dojicim zafizenim s konve-
mi ve staji k nim pfistupuje prendseni dojiciho stroje a ostatni prechody od doj-
nice k dojnici, vyména plnych konvi s nadojenym mlékem a jejich doprava do
mlécnice. Pii dojeni dojicim automatem ve staji pristupuje k uvedenym zaklad-
nim tkonum prenageni dojicich souprav spolu s ostatnimi nutnymi ptrechody pri
obsluze dojnic. Pfi dojeni v dojirné doji¢: kromé zakladnich dkonii a prechodu pfi
obsluze vpousti a vypousti dojnice a davkuje jadrné krmivo.

b) Do druhé skupiny spadaji ostatni préace, a to prace spojené s pii-
pravou zarizeni k dojeni, s ¢isténim a dezinfekei dojiciho zafizeni, s ¢isténim pro-
voznich mistnosti (napf. manipulaéni mistnost, mlé¢nice apod:), s ¢isténim chla-
dicich nédrzi a s oSetfovanim mléka. tj. prace vykonavané pravidelné kazdého dne.
Do této skupiny se popf. dale zahrnuji dalsi nahodilé préce konané nepravidelné
podle potfeby (napf. sefizovani pulsatort, tprava dojiciho zatizeni béhem dojeni,
myti rukou, vydavani mléka béhem dojeni apod.).

Spotieba ¢asu na vlastni dojeni zavisi na poétu dojenych dojnic, zatimco po-
treba ¢asu na ostatni prace se bude timto potem ménit (zvlasté v dojirnach) cel-
kem nepatrné. Spotfeba ¢asu na ostatni prace, ptipadajici na dojnici a jedno do-
jeni, bude tedy tim mensi, ¢im vice dojnic se bude dojit. Spotfebu ¢asu na rizné
nahodilé préice lze snizit nebo témér plné odstranit spravnou organizaci provozu,
peclivou tdrzbou a oSetfovanim zafizeni apod.

Celkovou spotfebu ¢asu na jedno dojeni lze vyjadrit vztahem:
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t_;:d.td—{-'tp_x‘{"tr‘{"t:

kde:
ts = celkova spotieba ¢asu na jedno dojeni;
d = potet dojenych dojnic;
tqg = prumérnd spotfeba casu na vlastni dojeni na dojnici a jedno dojeni;
In = spotfeba ¢asu na ostatni nutné prace za jedno dojeni

(tn = tp + tc‘+ Zrﬁ

kde:
Ip = spotreba c¢asu na pripravu zarizeni k dojeni a na ostatni préce
pred dojenim,
1s = spotreba Casu na ¢isténi zarizeni a mistnosti a na ostatni prace
po dojeni, ’
1, = spotreba c¢asu na oSetrovani mléka);

1y = spotfeba ¢asu na ruzné nahodilé prace;
iz = ztratovy a oddechovy ¢as.

Na zakladé ¢asovych méteni pri rtiznych zpusobech dojeni v provozu a s pfi-
hlédnutim k tdajim zjisténym v zahrani¢i byla stanovena spotfeba ¢asu na jed-
notlivé pracovni ukony pti uvazované technologii dojeni.

Potfeba ¢asu na vliastni dojeni

V tabulce I jsou uvedeny ¢asy na jednotlivé pracovni ukony pii vlastnim
dojeni, kterych mutze dosdhnout kvalitikovany doji¢ pfi spradvném postupu dojeni
pii vysoké intenzité a dokonalé organizaci prace. Téchto ¢asii oviem nedosdhne ne-
zapracovany a méné zrucny doji¢; naopak. doji¢, ktery nékteré pracovni tkony vy-
necha nebo nevykona spravné dosdhne napt. cast nizsich, coz viak je spravtiému
dojeni na zavadu.

Pracovni tkony provadéné pouze v dojirnach, tj. vpousténi a vy-
pousténi dojnic a prechody mezi dojicim stdnim pfi dojeni,
zaviseji na usporadani dojicich stani a jsou proto u ruznych typt dojiren ruzné.
Do vlastniho dojeni v dojirnach se navic zahrnuje davkovani jadrnych krmiv, které
se pii dojeni ve staji provadi samostatné a nezvétSuje zde tudiz ¢as na vlastni do-
jeni. Cas na davkovani krmiva v dojirné je podstatné nizsi nez ve staji, pricemz
presnost davkovani mtize byt muohem vy33i.

Do pifipravy dojnice k dojeni se zahrnuje oddojeni prvnich
stfikii do zvlastni nadoby k posouzeni vzhledu mléka, omyti vemene teplou vo-
dou, otfeni utérkou, popf. kratka pfipravna masaz. Potfeba ¢asu na tyto pracovni
tkony je nizsi v dojirnach, kde je rozvedena tepla voda ptimo k jednotlivym stdnim
a vemeno se omyva ru¢ni sprchou, zatimco p¥i dojeni v kravinech je mozné omy-
vani pouze vodou z kbeliku. V dojirnach lze tedy pri ¢iténi vemene dosahnout vy-
soké hygieny a spravného fyziologického a¢inku omyvani, protoze se pouziva
vody o stalé optimalni teploté.

Nejvyssi potfebu ¢asu na nasazovania sejimani dojici sou-
pravy (pfedpoklada se, ze rozdélovace dojicich souprav maji u vSech zaftizeni
mlééné kohouty) ma dojeni do konvi, protoze dojici souprava se vidy po sejmuti
zavéuje na hacek na viku konve. Nejniz§i potfeba ¢asu na tento tkon je pak v do-
jirné s pruchodnymi dojicimi stanimi §ikmo vedle sebe (tj. v dojirndch, kde na dvé
dojici stani pfipadd jedna dojici souprava), protoze dojici soupravy nejsou mezi
sejmuti jedné dojnici a nasazenim dojnici druhé zavéSovany (proti jinym ty-
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I. Spotreba Casu na vlastni dojeni pri raznych technologiich dojeni na dojnici a jedno dojeni (ve vt.)

Pracovni tikkon

Dojeni do konvi
na stdni v kravinu

Dojeni v kravinu
pomoci dojiciho

Dojeni v dojirné
s dojicimi stanimi

Dojeni v dojirné
s dojicimi stanimi

Dojeni v dojirné
s pruchodnymi
dojicimi stanimi

automatu za sebou vedle sebe Skiis vedls b
Vpousténi dojnice . 2426 ' 1214 8—12
Nadavkovani jadrného krm"iv;—‘—u_» S :~ I 2 -74_ _ ! - 2_ ? 2— 4 o
Priprava dojnice k dojeni o 24:3_0 1 _2: 30 D 18—-22 ‘“g 18--22 18—-22
Nasazovani dojici soupravy ] 18 —~22“—W o ;6 T2—0 I 7.14 -516 - :‘ 14 —Tfi_ B 11-13 o
Dodojovani strojem o 20 B N :_7,_0_ : _? ————— 20 e - :?.0 7
Seji:néni dojici soupravy - ——;;—_ﬁ) I _'3‘;_; - 5— 7 7 | 5—7 7 - 7 3—- 4 N
Kontrola vydojeni 7 N 10 | 10 10 i WlOA - ‘_T 4
Vypousténi dojnice R e ) *I‘;:() o 9--11 : ;T -
Prechody mezi dojicimi st;x;mu N - R "
pfi dojeni 20 10 » 5
Pfendseni doj. stroje a ostat. ) T o
prechody pfi dojeni 45 40 ' -
Vymeéna konvi - N '—;V“ T = | R R -
Odnééicrni konvi s nadojenym 1 | - E . o
mlékem 30
Celkem 165 120 135 105 90




pum dojiren, v nichz je na kazdé dojici stdni jedna dojici souprava, odpadad za-
véSovani dojici soupravy na hacek a jeji opétné sejimani).

Spotfeba ¢asu na dodojovani strojem a kontrolu vydo-
jeni seuvazuje u kazdé technologie stejna. Pfedpoklada se spravny postup pii do-
jeni, takze ruéni dodojovani vét§iny dojnic odpadd. Pfipadné ruéni dodojovani
nékolika dojnic ze stdda je v priméru zahrnuto do ¢asu kontroly vydojeni.

PrfrenadSeni dojiciho stroje, popt. dojici soupravy, které se pro-
vadi pouze ve stdji, spolu s ostatnimi pfechody pfi dojeni vy-
zaduje o néco vétsi spotfebu ¢asu u dojiciho zatrizeni s konvemi, kde se proti doji-
cimu automatu prenasi cely dojici stroj s konvi.

Porovnani celkové potfeby casu na vlasini dojeni je uvedeno v tabulce IL

II. Porovnani celkové potreby ¢asu na vlastni dojeni na dojnici a jedno dojeni pii
riiznych technologiich dojeni

Technologie vt. index
Dojeni do konvi na stani v kravinu 165 100
Dojeni v kravinu pomoci dojiciho auton:atu - . 120 73
Dojeni v dojirné s doin;:imi stanimi za seboui_r—m” 135 - 82
Dojeni v dojirné s dojicimi stanimi vedle sc;c: A 105 64 1
o
Dojéni v dojirné s priichodnymi dojicimi stanimi $ikmo | P
vedle sebe 90 54

Potfeba ¢asu na ostatni prace

V tabulce III je uvedena potieba ¢asu na ostatni prace pii dojeni. Potieba
Casu na pripravu zafizeni k dojeni a na cisténi a dezinfekci dojiciho zafizeni pfi
pouziti dojiciho zafizeni s konvemi a dojiciho automatu ve stdji, uvedena v ta-
bulce, plati pfi dojeni jednim dojicim zatizenim s deviti dojicimi stroji (tj. pii-
blizné pro 100 dojnic). Jsou-li ve staji dvé dojici zatizeni s konvemi nebo dva do-
jici automaty (napf. ctyffadovy kravin), je potieba casu na pripravu a ¢iSténi
dvojndsobna. Potfeba ¢asu na prvni tfi skupiny pracovnich tkont v dojirné plati
pro dojirnu s osmi dojicimi soupravami. V dojirnach se pfi stoupajicim poctu doj-
nic potfeba ¢asu na pfipravu a ¢i§téni zatizeni proti prvnim dvéma zpisobtm té-
méf neméni. Pfi oSetfeni mléka a Cisténi chladicich nadrzi je uvddéna potieba
- Gasu vzdy pro oSetfeni 1000 litrt mléka denné a pro ¢iténi dvou chladicich na-

drzi.
Do ptipravy zatizeni k dojeni se zahrnuji tyto préce:

Pti dojeni do konvi ve stdji: vypousténi dezinfekéniho roztoku z dojicich
souprav, proplachnuti dojicich souprav studenou vodou, sestaveni dojicich stroja,
pfezkouSeni a sefizeni dojicich stroji v manipulaéni mistnosti, kontrola mnoZzstvi
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III. Celkova potreba Casu na ostatni prace pti riznych technologiich na jedno dojeni
(v min.)

Dojeni do konvi | Dojeni v kravi-

Skupina pracovnich tkonu na stani nu pomoci doji- | Dojeni v dojirné
v kravinu ciho automatu
Priprava zafizeni k dojeni 40—-45 30—35 20—-25
Cisténi a dezinfekce dojiciho
zarizeni 70 [ 75 60
Cisténi provoznich mistnosti 20 ® 20 40

Ogsetieni mléka a CiSténi
chladicich nadrzi ' 20 | 15 - 15

Pozn.: Silné oramované hodnoty zistavaji ptri raznych stavech dojnic stejné.

oleje ve vyvévé a spusténi vyvévy, doprava dojicich stroju do stije, pfiprava
vody k omyvani vemen a jeji doprava do staje.

Pfi dojeni dojicim automatem: vypu$téni dezinfekéniho roztoku z dojicich
souprav, proplachnuti dojicich souprav vodou, kontrola mnozstvi oleje ve vyvévé
a spusténi vyvévy, vypusténi dezinfekéniho roztoku z mlééného potrubi, proplach-
nuti mlééného potrubi vodou, vytfeni zbytkl vody z potrubi gumovou stirkou,
prezkouseni a sefizeni preruovace podtlaku, prezkouSeni a sefizeni pulsétort,
preneseni dojicich souprav do stdje, pfiprava vody k omyvani vemene a jeji do-
prava do stéje.

Pti dojeni v dojirné (pti pouziti zafizeni pro obézné &isténi viech soudasti, kte-
rymi protékd mléko): kontrola mnoZstvi oleje ve vyvévé a spudténi vyvévy, vy
pudténi dezinfekéniho roztoku z dojiciho zafizeni a proplachnuti dojiciho zatizeni
vodou, vytfeni zbytki vody z potrubi gumovou stirkou, pfezkouseni a sefizeni pie-
ruSovace podtlaku a tstfedniho pulsatoru, popf. pulsitori pro jednotlivé dojici sou-
pravy, event. doplnéni jadrného krmiva ve svodech ke krmitkiim. Odpada ptiprava
vody k omyvani vemene, protoze tepld voda je rozvedena od sméSovaci baterie
pfimo k dojicimu stani.

U jednotlivych technologii je potfeba ¢asu na ptipravu dojiciho zafizeni k do-
jeni riizni v souvislosti s rozsahem a zptsobem provadéni p¥isluinych pracovnich
ukond.

Cisténi a dezinfekce dojiciho zafizeni zahrnuje tyto tkony:

P¥i dojeni do konvi ve staji: doprava dojicich strojt ze stije do manipulaéni
mistnosti, proplachnuti dojicich strojii studenou a horkou vodou, rozebrini do-
jicich stroji, zavéseni dojicich souprav na drzaky a jejich naputéni dezinfekénim
roztokem, omyti vik a konvi a jejich ulozeni.

Pii dojeni dojicim automatem: preneseni dojicich souprav ze stdje do mani-
pulaéni mistnosti, proplachnuti dojicich souprav studenou a horkou vodou, ro-
zabrani dojicich souprav, zavéieni dojicich souprav na drzdky a jejich napusténi
dezinfekénim roztokem, vytlaceni zbytkd mléka z mlééného potrubi gumovou stir-
kou, proplachnuti mlééného potrubi studenou a horkou vodou a jeho napusténi de-
zinfekénim roztokem.

Pri dojeni v dojirné: vytlaceni zbytkt mléka z mlééného potrubi gumovou
stirkou, nasazeni strukovych nasadcti na desticky zafizeni pro obézné ¢isténi, ¢&is-
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téni viech ¢4sti, jimiz protéka mléko, studenou vodou, horkou vodou s ¢isticim pro-
sttedkem a dezinfekénim roztokem.

Do ¢&isténi provoznich mistnosti patri omyvéani podlah v manipula¢ni mistnosti
a v mlécnici, popi. ve strojovné. Pti dojeni v dojirné pfistupuje navic jeji myti,
popt. &isténi konstrukce dojiciho stani a krmitek na jadrné krmivo.

Ogetfeni mléka a ¢isiéni chladicich nadrzi:

Rozsah téchto praci je pfi dojeni automatem nebo v dojirné stejny. Pri dojeni
dojicim zafizenim s konvemi ve-stiji je vy$si o potfebu casu na myti nahradnich
konvi s plnymi viky, pouzivanych pro dopravu mléka do mléénice béhem do-
jeni (plné konve dojicich stroju se vyménuji za prazdné, aniz by se mléko ve staji
ptelévalo). Chladici nadrze se ¢isti jednou denné. Potieba ¢asu na ¢Cisténi nadrze
o obsahu 500 litrt ¢ini v praméru 10 minut.

Potfeba ¢asu na odvazovani a pfivazovani

Pro hodnoceni potieby €asu pii ruznych technologiich dojeni ve vaznych stajich
je pri dojeni v dojirndch nutno zahrnovat k celkové potteb& ¢asu na dojeni a oetfo-
vani mléka také potiebu ¢asu na odvazovani a pfivazovani dojnic ve stji, i kdyz
tuto prac1 nevykonav‘i]l dojici, ale stajnici. Podle udajt v literatufe a ru7nych mé-
feni u nas ¢ini potfeba ¢asu na tuto praci 45 —60 vt. na dojnici a den.

Stanoveni celkové potifeby prace

Podklady pro udaje o potiebé price v tabulkich IV, V a VI jsou vypocitany
podle vzorce na str. 36 s pouzitim hodnot z tabulky I (¢as tq) a II1 (Casy fp, L

IV. Vykon dojice pri raznych technologiich dojeni

5 I Pocet dojnic vydojenych
Technologic l dojicem za hoding | Index
Dojeni do konvi na stani v kravinu ! 18-22 100
| ==

Dojeni v kravinu pomoci dojiciho {
automatu ‘ 26 -30 140
Dojeni v dojirné s dojicimi stanimi
za sebou 2327 125
Dolem v dojirné s do;xcxml stanimi
vedle sebe 30--34 160
Dojeni v dojirné s pruchodnvnu donciml

|_stanimi $ikmo vedle sebe 36 —40 190

a tm). Potfeba ¢asu na rizné nahodilé prace (i,) a ztrédtovy a oddechovy cas (i)
¢ini podle zkugenosti v provozu a tdajt v literatuie asi 10 % thrnu viech ostat-
nich cast.

Uvedeny vzorec umoziiuje zjistit dobu dojeni pfi riznych podminkach. Pied
zavedenim nové technologie dojeni je zvlast dulezité znat dobu trvani dojeni v sou-
vislosti s organizaci viech stajovych praci, s dobou odvozu mléka mlékarnou apod.
Doba dojeni zavisi (kromé zvolené technologie) pfedevsim na poc¢tu dojenych doj-
nic. Praktické vyuziti uvedeného vzorce pti zdkladnim vypoétu celkove potieby casu
na jedno dojeni (¢:) uvadi tento ptiklad:
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Zplsob dojeni v dojirné s 2X8 pru-

chodnymidojicimista-
nimi Sikmo vedle sebe
Pocet dojenych dojnic (d) PR 5w % 200 ks
Primérna potreba ¢asu na vlastni dOJem na dom1c1 a jedno
dojeni (ta) - . 1,5 min
Potieba ¢asu na pripravu zaifizeni k dojeni a ostatni prace
pired dojenim (tp) S 5w 25 min
Potfeba casu na c¢isténi zarizeni a mistnosti a ostatni prace
po dojeni (t¢) 100 min
Potreba ¢asu na o$etrovani mléka (tm) 30 min
Potreba ¢asu na razné nahodilé prace a ztratovy a oddechovy
tas (tr a tz) s W 45 min

ts =200.1,5425+100+30+45 = 500

Celkova potieba ¢asu na jedno dojeni ¢ini v tomto pfipadé 500 min, tj. 8.20
hod. Protoze v dojirné pracuji dva doji¢i, ¢ini celkova doba jednoho dojeni 250 min,
{j. 4.10 hod.

V. Né&které provozni udaje jednotlivych typh dojiren pri dojeni 200 dojnic

Dojirna
Ukazatel - o | s pruchodnymi
| tandemova | § dojicimi stdnimi | g orinimi
| : vedle sebe $ikmo vedle sebe
Pocet dojita 2 2 2
Pocet dojicich souprav
na 1 dojice 4 4 4
Poéct dojnic podojenych |
jednim doji¢em za hodinu 24,2 31,2 36,4
Potfeba Zivé prace |
denné (v hod.) 22,20 18,54 16,66
Celkova doba dojeni
denné (v hod) 11,10 9,27 8,33
z toho vlastmho | ‘
dojeni (v hod.) 8,26 [ 6,40 ‘ 5,50
Instalovany ptikon i
(v kW) | 2,254 2,2 154 2,2 15,4
Doba provozu zarizeni ‘ ' ‘
denné (v hod.) ; 946 | 7,60 6,70
Potfeba el. encrgic
denné (v kWh) 58,61 54,52 52,54
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VI. Pfimé (provozni) naklady pii dojeni 200 kus(t dojnic v jednotlivych typech

dojiren

Slozky naklada

Dojeni v tande-
mové dojirné

Dojeni v dojirné
s dojicimi stanimi

vedle sebe

Dojeni v dojirné
s pruchodnymi
dojicimi stanimi
sikmo vedle sebe

mech.

stavba vybaveni

stavba

mech.
vybaveni

mech.

stavba vybaveni

Investi¢ni naklady
(v K&s)

150 000 39720

150 000

37 120 -

150 000 38 120

Niklady na instalaci
(v K&s)

== 8 000

= 8 000

s 8 000

Zivotnost (v létech)

50 10

50

10

50 10

Opravy (v % pofizo-
vacich

nakladu)

10

QOdpisy (v K¢s)

3 000 4772

3000

4512

3000 4612

Roéni ndklady na
opravy (v Kd&s)

4500 3972

4500

3712

4500 3812

Roéni niklady na
pomocny material
(v K&s)

1100

1100

1100

Ro¢ni naklady na el.
energii (v K&s)

6418

5970

5753

BéZné vylohy mecha-
nizace a budovy
dojirny (v K&s)

Mzdy za rok
(v Kgs)

23762

22794

22777

46 997

39 249

35 269

Celkové ro¢ni naklady
na dojeni (v K¢&s)

70 759

62 043

58 046

Celkové ro¢ni niklady
na dojeni na 1 dojnici
(v K¢&s)

354

310

290

4. Naklady p¥i jednotlivych technologiich dojeni

Pro zhodnoceni nakladi bylo pouzito vysledki ¢asového méfeni provozu rady
dojicich zafizeni ve stajich, dojicich automat a dojiren (potfeba prace, potieba
elektrické energie), vychazelo se ze soucasnych cen mechanizaénich prostiedkii a
vybaveni, ze Zivotnosti mechanizaéniho vybaveni a stavby podle Ufedniho listu
s pfihlédnutim k procentu oprav, pfedpokladanému podle souc¢asnych zkusenosti.
Aby se do nakladd promitl i vliv riizné potfeby préace pfi jednotlivych technologiich,
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byly mzdové naklady vypocitany podle hodinové mzdy (v priméru €ini hodinova
mzda pfi staré technologii praci v Zivodisné vyrobé 5,14 Kés, pifi nové techno-
logii 5,80 Kés — véetné nemocenského pojisténi).

Pro téely zhodnoceni jednotlivych technologii dojeni byly nejprve porovndny
tti nejpouzivanéjsi typy dojiren. Hodnotilo se dojeni 200 dojnic. Vypocet popi.
stanoveni nékterych zdkladnich ukazatelt uvadi tab. V. Podle téchto podkladu byly
vypoéteny provozni nadklady pfi dojeni v téchto dojirnach, které jsou shrnuty
v tab. VI. Ze srovnani potfeby Zivé prace, investiénich nakladi a provoznich na-
kladii, uvedenych v tab. VII, vyplyva, Ze nejvyhodnéjiim typem je dojirna s pra-
chodnymi dojicimi stanimi §ikmo vedle sebe. Na zakladé uvedeného zhodnoceni byla
tato dojirna vybrdna pro stanoveni efektivnosti jednotlivych technologii dojeni ve
vazném kravinu. .

VII. Srovnani vykonu, potieby ¢asu a piimych nakladi pii dojeni 200 kusut dojnic
v jednotlivych typech dojiren

2 od . Dojeni v dojirné
Dojeni v tan- .DO}em V. .d(.) ; s priuchodnymi
<r .« | jirné s dojicimi e :
demové dojirné pre dojicimi
(index = 100) el saba stanimi §ikmo
i vedle sebe
. - |
Pocet dojnic podojenych | [
1 pracovnikem za 1 hod. 100 \ 128,92 150,41
y R | —— S
Stav doji¢a [ 100 100 100
Celkova doba dojeni I 100 83,51 75,04
Doba vlastniho dojeni ' 100 77,48 66,55
\
l . -
Potfeba Zivé price ‘ 100 83,51 75,04
Potieba el. energie ‘ 100 93,02 89,64
z = i
Investi¢ni naklady | 100 98,68 99,19
Bézné vylohy mechanizace | | i
a stavby | 100 ‘ 95,93 95,85
- | |
Néklady na mzdy \ 100 \ 83,51 75,04
Celkové provozni naklady 100 ' 87,68 82,03

Pro srovnéni jednotlivych technologii dojeni je nutno zajistit stejné podminky.
Proto byly zjistovdny jednotlivé slozky primych nakladii kazdé uvazované tech-
nologie dojeni (do konvi na stani v kravinu, v kravinu pomoci dojiciho automatu
a v dojirné s prichodnymi dojicimi stdnimi §ikmo vedle sebe) ve vazném é&tyifado-
vém prijezdném kravinu pro 174 dojnic, pti ¢emz se predpoklada, ze se doji cely
stav ustajenych dojnic. Tento kravin byl zvclen pro hodnoceni proto, Ze je v sou-
casné dobé nejcastéji budovanym typem ustijovaciho prostoru pro dojnice a po-
¢itd se s nim i v budoucnosti. Kravin je v tomto pfipadé hodnoceni vybaven nej-
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prve dvéma dojicimi soupravami D-1, pak dvéma dojicimi automaty DA-100 a ko-
necné pristavenou dojirnou s 2 X 8 priichodnymi dojicimi stdnimi §ikmo vedle sebe.
Nékteré provozni idaje jednotlivych technologii dojeni ve vazném étyitadovém pri-
jezdném kravinu pro 174 dojnic, potfebné pro vypocet nakladi na dojeni, jsou uve-
deny v tab. VIII.

VIII. Nékteré provozni udaje jednotlivych technologii dojeni ve vazném c¢tyriradovém
prujezdném Kkravinu pro 174 dojnic

[ Technologie dojeni
' ¢ v kvinicses | Y dojirné's pru-
do konvi na mockd o'icxi,ho chodnymi doji-
| stani v kravinu ' autom]atu cimi stanimi
| i $ikmo vedle sebe
Potet dojica 1 6 6 2
S —_ —_— _— === i_.r —
Pocet dojicich stroja
na 1 dojice } 2 3 4
Pocet dojnic podojenych jednim I
doji¢em za hodinu 17,6 ‘ 27,3 36,1
| |
|
Potfeba Zivé prace denné 3
(v hod.) 25,96 ‘ 20,03 17,3%)
STEET SR ENES |
Celkovéa doba dojeni denné [
(v hod.) 4,32 | 3,33 7,45
e S z- | ) Syt
z toho doba vlastniho dojeni |
(v hod.) 3,28 2,12 4,83
. Instalovany piikon (v kW) 1 4,4 ‘ 4,4 ; 22
Doba provozu dojiciho zafizeni 1
denné (v hod.) 3,94 ‘ 3,12 ‘ 0, -
Potieba cl. energie denné t ‘ ‘
(v kWh) | 17,34 13,73 ] 13,2
| |

*) Véetné ¢asu na odvazovani a privazovani na stani v kraviné, denné celkem
2,4 hod. (50 vt. na dojnici a den).

¢ Pti dojeni v dojirné jsou do investicnich nakladi zahrnuty i naklady na vy-

stavbu vlastni dojirny. Investi¢ni naklady pfipadajici na ostatni provozni mist-
dosti dojirny, tj. mléénici, strojovnu atd., nejsou do investi¢nich nikladd této tech-
nologie zahrnuty,- protoze pti dojeni primo v kravinu jsou tyto mistnosti soucasti
stavby kravina a tudiz jejich investi¢ni néklady technologii dojeni v nafich vy-
poltech nezatézuji. P¥imé naklady pii jednotlivych technologii dojeni ve vazném
ctyftadovém prijezdném kravinu pro 174 dojnic jsou uvedeny v tab. IX. Vysi pfi-
mych nakladi na dojeni budou ovliviiovat pfedevsim mzdové naklady, zdvisejici
na vykonu dojiéti, popt. potiebé prace. Vykon doji¢e, potfebu ¢asu a pfimé naklady
pti jednotlivych technologii dojeni srovnava tab. X.
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IX. Primé (provozni) naklady pfi jednotlivych technologiich dojeni ve vazném &tyi-
radém prijezdném kravinu pro 174 dojnic

Technologie dojeni
[ kravi v dojirné s prichodnymi
do konvi na | Y Kravinu dojicimi stdnimi $ikmo
Slozky nékladu e i pOiDI:Od doji- vedle sebe
dojirna s
vybaveni
Investitni niklady (v Kd&s) 14 860 : 45 120 40 000 16 120
N—— ESUC ST e i b —— — o, 5 ‘7» = - e e e kil AR R TS gt s
Niklady na instalaci (v Ké&s) 6 000 : 16 000 ‘ 6 000
Zivotnost (v létech) 10 | 10 50 10
. SRSy I |
Opravy (v 9% pofizovacich ’
nakladu) 10 10 3 10
S S e o - S | S
Odpisy (v Kis) 2086 6112 800 | 2212
Ro¢ni ndklady na opravy
(v Kgs) 1 486 4512 1200 1612
Ro¢ni naklady na pomocny
material (v K&s) 520 780 780
Rolni ndklady na el. energii
(v Kés) 1 898 1504 1 445
BézZné vylohy mechanizace ]
(a budovy dojirny) (v K¢&s) 5990 12 908 8 049
Mzdy za rok (v K&s) 48 703 42 403 36 624
Celkové rotni niklady na w |
dojeni (v K¢s) ‘ 54 693 55 311 44 673
Celkové ro¢ni naklady na
dojeni na 1 dojnici (v Ké&s) l 314 ( 318 257

5. Efektivnost novych technologii dojeni

Efektivnost novych technologii dojeni zhodnotime uréenim doby splatnosti do-
datkovych investic. Doba splatnosti dodatkovych investic bude v tomto pfipadé
hodnoceni zaviset i na stavu dojnic, a to v souvislosti s vyuzitim dojirny. Pfi niz-
sich stavech dojnic je vyuziti dojirny, kterd predstavuje nejpokrokovéjsi zpisob do-
jeni, nedostatecné. Pro zajisténi dojeni napf. ve vazném c¢tyrradovém prijezdném
kravinu je vsak proti tradiénimu stokusovému kravinu zapotfebi jiz dvou doji-
cich souprav D-1 nebo dvou dojicich automati DA-100, tedy vys$sich investi¢nich
néakladu, zatimco investiéni ndklady na vybudovani a vybaveni dojirny se nezmeéni.
Pfitom lze dojirny vyuzit pro dojeni jesté vyssich stavii dojnic (pfiblizné az do
250 kust).

Pro stanoveni efektivnosti novych technologii dojeni vezmeme v tivahu dojeni
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X. Srovnani vykonu, potreby &asu a primych nakladt pii jednotlivych technologiich
dojeni ve vazném détyrfadovém prujezdném kravinu pro 174 dojnic

Technologie dojeni

" 5 v dojirné s prﬁ-
do konvi na ¥ krayitu po- chodnymi doji-
stani v kravinu | moci dojiciho cimi stnfni
(index = 100) automatu Sikmo’vedle sebe
Potet dojnic podojenych ‘ ‘
1 pracovnikem za 1 hod. ‘ 100 155,11 ‘ 205,11
| R
Stav doji¢i J 100 100 ‘ 33
Celkova doba dojeni 100 77,08 172,45
Doba vlastniho dojeni | 100 64,63 . 147,26
Poticba ivé prace . 100 77,16 66,64
Potfeba el. energie | 100 79,18 76,12
Investi¢ni niklady [ 100 303,63 377,66
| o
BéZné vylohy mechanizace [
(a budovy dojirny) | 100 215,49 134,37
Naklady na mzdy ‘ 100 87,06 75,20
Celkové provozni niklady | 100 101,13 81,68

ve vazném Ctyitadovém prujezdném kravinu pro 174 dojnic. Hodnoceni ptfi dojeni
ve stokusovém kravinu by bylo pro technologii dojeni v dojirné proti naSemu pfti-
padu nepochybné méné vyhodné, pti vyssich stavech dojnic naopak vyhodnéjsi.

Dobu splatnosti dodatkovych investic na novou technologii zjistime délenim
rozdilu investi¢nich nakladi dvou srovndvanych technologii rozdilem jejich roc-
nich provoznich nakladid. Ma-li byt nova pokrokovéjsi technologie vyhodnéjsi (vét-
§inou byva investicné naroc¢néjsi), musi dosahovat nizSich provoznich nakladd.
Stanovenim doby splatnosti dodatkovych investic tedy zjistime, za jak dlouho uhra-
di Gspora provoznich nikladd zvysené naklady investi¢ni. Tato doba musi byt kratsi
nez fyzickd zivotnost stroji a zafizeni (popt. budov), zajistujicich novou techno-
logii, a to alespoii o jednu, popf. dvé tretiny.

Podle vzorce

kde:

Il

I
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doba splatnosti dodatkovych investic (v rocich), "
investi¢éni naklady pokrokovéjsi technologie,
investi¢ni ndklady srovnavané technologie,
provozni naklady pokrokovéjsi technologie,
provozni naklady srovnavané technologie,



stanovime dobu splatnosti dodatkovych investic na dojeni v dojirn& proti dojeni
do konvi v kravinu:

_30120%) —20860 _
d= —si6o3_aag73 — 292

Rozdil investi¢nich nakladui se tedy v tomto pfipadé uhradi usporou ro¢nich
provoznich nikladd za necely rok.

Pri porovnani dojeni v dojirné a dojeni pomoci dojiciho automatu v kravinu
zjistime rovnéz, ze pokrokovéjsi technologie — dojeni v dojirné — je nejen z hle-
diska provoznich nikladd, ale i investiéné méné nakladni a tedy nesporné vy-
hodnéjsi.

Predpokladem k dosazeni tak vysoké efektivniosti dojeni v dojirné je udrzeni
pomérné vyhodné relace mezi investiénimi ndklady na vybudovani a vybaveni do-
jirny a naklady na druhé zpusoby dojeni a dile dosazeni vysokych vykona do-
jiél v dojirné. Podstatné Uspory potfeby prace, a tim zna¢ného snizeni mzdovych
nakladi na podojeni jedné dojnice v dojirné lze vSak dosdhnout jen pfi odpovi-
dajici kvalifikaci a vysoké intenzité prace dojicii.

6. Organizace prace ve vazném ¢tyifadovém prujezdném kravinu
s dojirnou

-

Dojenim v dojirné bude mozno ve vaznych kravinech dosahnout (pfi zajisténi
ostatnich pracovnich dsekd vhodnymi mechanizaénimi prostfedky) maximalniho
snizeni potfeby Zzivé prace. Zavedeni této u vaznych kravind dosud nerozsifené
technologie dojeni vSak klade zna¢né naroky pfedeviim na organizaci prace. Ne-
smi napt. dojit k tomu, ze by provoz v dojirné byl zdrzovan nepravidelnym odvazo-
vanim dojnic; pracovnik odvazujici dojnice musi byt pfi odvazovani a privazo-
vani dojnic zaméstnan dalsi praci, aby byl plné vyuzit; dojeni a krmeni musi na
sebe navazovat tak, aby nedochézelo k vzajemnému ruSeni provoznich linek (bud
zahdjit dopravu krmiv do zlabu az po podojeni vSech dojnic, nebo po podojeni
dojnic v poloviné kravina. ktera tvofi z hlediska krmeni samostatny provozni ce-
lek); ranni dojeni musi byt ukonéeno v dobé pred odvozem mléka do mlékdarny
atd. Pfi organizaci praci ve vazném velkokapacitnim kravinu s dojirnou je zvlast
dulezité dbat na to, aby provoz ve stdji probihal plynule, bez ztratovych &ast.

Hlavni pracovni aseky ve vazném ¢tyrfadovém prijezdném kravinu, ktery byl
zvolen jako pfiklad organizace ve stdji s dojirnou (tab. XI), jsou zajitény témito
mechaniza¢nimi prostiedky:

Dopravu krmiv mechanizuje velkoobjemovy privés se zafizenim pro zakladani
do zlabu. Zelenou pici dopravuje z pole bez prekladky pfimo do zlabu; sildz nebo
seno jsou nakladdny ve skladovacich prostorech a dopravoviny rovnéz bez pfte-
kladky pfimo do zlabu. Jadrna krmiva jsou zkrmovana v dojirné béhem dojeni.

Odklizeni hnoje ze stdje zajistuji dva obézné shrnovace; hnij je dopravovin
vynéasecimi dopravniky pfimo do pfistaveného vozu a denné odvazen na polni
hnojisté.

*) Zahrnuta pétina investiénich nakladi dojirny, tj. imérna ¢éastka pripadajici
na dobu Zivotnosti mechanizaéniho vybaveni dojiren.
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XI1. Harmonogram praci ve vazném ctyrfadovém prujezdném Kkravinu pro 174 dojnic s dojirnou

Dvé dojitky Jeden stajnik Dva stajnici ' Traktorista
|
Priprava k dojeni 5.00 5.00
- PN PRI 2 T I
. L . . 6.00
6.00 Shrnovani hnoje do kaliste, |
Difien | odvazovani a pfivazovani  |—— = = 6.30 -
ojeni 28E E3né
J& i c‘iomxc, obsluha obéZného Nealikdbni dvei velkos 7l00
shrnovace . . g .
7.00 objemovych privést |
| |
- - 7.25 ~——- — s 730 — i
Uklid dojirny, &isténi Uklid dojirny, ¢isténi D . | oprava a zakla
; P y : R oprava podestylky 8.00 krmiv do Zlabu
a cEesz.ckce dojiciho a szm’fekce dojiciho do stije, podestylani g
zatizeni zatizeni i
— —- — 8.30
|
9.00 9.00
Ci$téni dojnic, tklid I —
stdje apod. ]
10.00 10.00
|
L S— 10.30 TRV ININIS ESSSTT— 10.30
10,30 volno — 16,00
ine 16.00 A a = . e 16.00 _ -
Priprava k dojeni 16.10
T o o ~ Shrnovani hnoje do kalisté, 17.00
17.00 odvazovani a pfivazovani | _
Dojeni dojnic, obsluha obézného 17.35
g shrnovace Nakl4dani dvou velko- 18|00
‘SI'OL objemovych privésta |
- » —_ 18,35 . o = - - 18.35
Uklid dojirny, &isténi i Uklid dojirny, &isténi . | Doprava a zaklddani
a dezinfekce doj. zatizeni a dezinfekce doj. zafizeni Doprava podestylky krmiv do Zlabu
I el o | do stije, podestylani, aklid  19.00 —
i | _
- 19.30 - o —19.30 -

19,30

noéni klid —

5,00




Doji se ve skupinové dojirné s 2 X 8 prichodnymi dojicimi stdnimi §ikmo ve-
dle sebe.

Denni pribéh praci ve vazném étyffadovém prijezdném kravinu s dojirnou
(vSechny dojnice jsou dojené) je uveden v tomto vzorovém rozvrhu:

Ranni prace zacinaji pfipravou dojeni. Jejich zahijeni nutno v jednotlivych
pfipadech stanovit podle doby trvani vlastniho dojeni a podle doby odvozu mléka.
Ve skupinové dojirné pracuji dvé doji¢ky. V pribéhu vlastniho dojeni je soucasné
zaméstnan jeden stajnik odvazovénim dojnic, které odchazeji do ¢ekaciho prostoru
pred dojirnou (odtud dojnice vpoustéji do dojirny doji¢ky) a ptfivazovanim dojnic,
které prichazeji z dojirny. Stdjnik soufasné shrnuje hnij ze stdni do prostoru
obé&zného shrnovace a uvadi jej v chod. Po skonéeni vlastniho dojeni stiajnik vy-
poméaha pri aklidu dojirny. ’

Rozvoz krmiv zaéina po skonceni vlastniho dojeni. Rozvoz je ale mozno za-
hajit i po podojeni poloviny dojnic, ustajenych kolem jedné prijezdné krmné chod-
by, jsou-li jiz vSechny dojnice v této poloviné uvazany. Nakladani dvou velko-
objemovych pfivési ve skladovacich prostorech nutno zapoéit tak, aby byly pfi-
praveny k odvozu po skonceni dojeni, popf. po podojeni poloviny dojnic. Silaz
je v prijezdnych povrchovych sildznich Zlabech nakldddna pomoci hrabickového
dopravniku, nakladani sena usnadriuje pneumaticky dopravnik. Krmiva dopravuje
a zakldda do zlabu traktorista, ktery je touto praci zaméstndn asi jednu hodinu
denné (v zimnim obdobi pii dvojim krmeni denné). Po nalozeni krmiv ve sklado-
vacich prostorech stdjnici dopravuji na bantamovych vozicich do stije podestylku
a podestylaji. Zbytek ¢asu pracovniho dopoledne vénuji tklidu staje. ¢isténi doj-
nic apod. Dopoledni prace ve staji konéi pfi tomto uspofdadani asi v 10.30.

Odpoledni provoz za¢ind v 16 hodin. Préice spojené s dojenim a odklizenim
hnoje probihaji obdobné jako dopoledne, rovnéz tak krmeni. Odpoledni pracovni
rozvrh dvou stdjnikt je zkrdcen o ¢isténi dojnic. No¢ni klid zacind asi v 19.30.

Pramérna denni pracovni doba doji¢ek a stajnikli pti uvedeném mechanizac-
nim zajisténi a organizaci prace ¢ini v zimnim obdobi asi $est hodin.

Souhfn

Dojirny se dosud budovaly prevazné jen u volnych stdji dojnic. Z uvedeného
porovnani jednotlivych technologii dojeni ve vazném étyitadovém prijezdném kra-
vinu pro 174 dojnic (dojeni do konvi na stani v kravinu, dojeni v kravinu pomoci
dojiciho automatu a dojeni v dojirné s prichodnymi dojicimi stdnimi Sikmo vedle
sebe, ktera vykazuje ze tfi porovnanych typt dojiren nejpfiznivéjsi ukazatele) vy-
plyva, ze dojeni v dojirné u tohoto kravinu je ze tfi srovnavanych technologii za
soutasnych podminek nejvyhodnéjsi. PotFeba ru¢ni prace na podojeni jedné doj-
nice je zde proti dojeni do konvi na stani v kravinu o 33 % a proti dojeni v kra-
vinu pomoci dojiciho automatu o 14 % niz$i; provozni naklady jsou nizsi o 18 %,
popt. 0 20 %. Rozdil mezi investi¢nimi naklady na vybudovani a vybaveni do-
jirny a néklady na soupravu pro dojeni do konvi na stani v kravinu se uhradi sni-
zenim provoznich nakladt za necely rok. Ve srovnani s dojicim automatem ve staji
je dojirna s prichodnymi dojicimi stdnimi §ikmo vedle sebe vyhodnéjsi nejen z hle-
diska provoznich ndkladu, ale i investiéné. Vyssim vyuZzitim dojirny bude se do-
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jeni v dojirng jesté vice zvyhodiiovat. V souvislosti s tim bude tfeba ovétit moz-
nosti dvousménného provozu v dojirné pfi plném vytizeni dvou skupin dojicek
denné, kterému je zatim na prekazku brzky ranni svoz mléka mlékarnou.

Do3lo dne 7. 4. 1962

OueHKa pasHbiX Cnoco00B MeXaHH3alUuH npouecca JOeHHs

Jlonububie 3adbl JI0 CHX TOP CTPOATCS MPEHMYLLECTBEHHO MPH KOPOBHHKAX JI1s1 GECMpH-
BSIBHOrO CcoJlep:Kanus N0MHBIX Kopos. [Tpopoamiuce cpasienyst OTAE/bHBIX TEXHOJOTHIT Joe-
HIHA B CTOIJIOBOM YeTBLIPEXPSIHOM 1POE3IHOM KOpPOBHMKe Ha 174 jofiHble KOpOBLI: J0eHLe
B OMIbHEIE BEApa B CTOIlIe B KOPOBHHKE, 0€HHE B KOPOBHHKE ¢ MOMOUILIO aBTOMATHUCCKOMH
JIOHJIBHOI YCTAHOBKH H JlO€HHE B JIOIJILHOM 3a.1€ ¢ NPOXO/AHBLIMH KOCO JIPYT PSIIOM C JIPYroM
MOCTABJAEHHBIMH JIOHJBHBLIMHE CTaHKanMi (THI «@J104Ka») C LeJLbI0 YCTaHOBHTL, KOTOPHIT H3
TPeX CPaBHHBAEeMBLIX THIIOB J0eHHST JaCT camble OJaaronpHsitHnle nokazarenan. Oxasanock, uto
JI0EHHe KOPOB B JIOHJIbHOM 3a.e [P 3TOM KOPOBHIKE I3 TpeX CpPaBHHBAEMbLIX TeXHOJOrHil
lipH CYLIECTBYIONIHX YCJA0BHIX HauGoJjee BLIFOIHO. 3arparta pPYyUYHOro Tpy/la Ha JIOHKY OJHOf
KOPOBBI 3/1ech, 10 CpaBHCHHIO ¢ J10iiKOii B Beapa B croilie KoposHuKa, na 33 %, a mo cpan-
HEHHIO € J0HKOM B KOPOBHHKE C IOMOUILI0 aBTOMATHUECKOI J0H/IbHOIl yeTanoski — na 14 0
HizZKe; NMPOH3BO/ICTBECHIbIe pacxobl HHuxe Ha 18 %, a npu cayuae na 20 %. Pasnima mexay
KAMHTAJIbHBLIMH 3aTpaTaMi Ha noctpoiiky 1 o6Opy/l0BaHle JOHJLHOTO 3a7a H 3aTpaTaMy Ha
JIOHJIBHYIO YCTAHOBKY /1151 J0fikH B BeJpa B CTOilJle KOPOBHHKA TOKPBLIBAETCSH 3a CUET CHHXKe-
HHSI TIPOH3BOACTBEHHBLIX 3atpar pamblie, ueM 3a rof. Ilo cpasueunio ¢ asToMaTH4yecKofi
JIOHJIbHON YCTAlOBKOIT B KODOBHHKE JIOMJBHBI 34/ € TPOXOJAHLIMH JIOHJILILIMH CTaHKaMH
THIIA «eJI0YKa» BLITOJIIIee He TOJHKO C TOMKH 3PEeHHS MPOH3BOACTBEHHLIX PacXojoB, HO H B OT-
HOLEHITH KaMHTa bHbIX 3atpar. B peaysbrarte Jyuluero HCIoJab3oBalHsl [0HJIbHOTO 3ala 3Ta
TEeXI0J10THs JoenHa Oyaer eile GoJee Buroinoil. B ¢Ba3i ¢ 31HM HeoOxoanmMo Gynet npose-
PHTL BO3MOZKHOCTH JIByCMenioli paGoTLl B OMILHOM 3asie TIpH MoJiofl 3arpyake ABYX Tpyvhn
JIOSIPOK B JleHb, YeMy MOKa NPensaTeTBYeT paiiuii VIPeHuii 0TBO3 MOJOKa MOJ0uHOIl.

Bewertung verschiedener Verfahren der Mechanisierung des Melkens

Melkstdnde wurden bisher vorwiegend nur bei Milchviehlaufstillen errichtet.
Aus dem aufgefiihrten Vergleich der einzelnen Technologien des Melkens in einem
vierreihigen Durchfahrt-Anbindestall fiir 174 Stiick Milchvieh [Melken in Kannen am
Stand im Kuhstall, Melken im Kuhstall mit Hilfe einer Milchleitung (Melkautomat)
und Melken im Fischgriatmelkstand, der von den drei verglichenen Melkstandtypen
die glinstigsten Kennwerte aufweist], geht hervor, dafi das Melken im Melkstand bei
dem genannten Milchviehstall unter den gegenwirtigen Bedingungen von den drei
verglichenen Technologien am vorteilhaftesten ist. Der Handarbeitsbedarf zum Melk-
en einer Milchkuh ist hier im Vergleich mit dem Melken in Kannen am Stand im
Kuhstall um 33 % und im Vergleich mit dem Melken im Kuhstall mittels des Melk-
automaten um 14 % geringer. Die Betriebskosten sind um 18 %, allenfalls um 20 %
niedriger. Der Unterschied zwischen den Investitionskosten fiir den Bau und die
Ausriistung des Melkstandes und den Kosten fiir die Kannenmelkanlage im Kuhstall
wird durch die Senkung der Betriebskosten in nicht ganz einem Jahr gedeckt. Im
Vergleich mit dem Melkautomaten im Stall ist der Fischgrdimelkstand nicht nur
vom Gesichtspunkt der Betriebs- sondern auch vom Blickwinkel der Investitionskosten
vorteilhafter. Eine hohere Auslastung des Melkstandes wird den Vorteil des Melkens
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im Melkstand noch erhélen. Im Zusammenhang damit wird es néotig sein, die Moglich-
keiten der Anwendung des Zweischichtenbetriebs im Melkstand, unter voller Aus-
lastung von zwei Melkerinnenschichten téglich, zu iberpriifen, dem vorldufig noch
die friihzeitige morgendliche Abholung der Milch durch den Molkereibetrieb im Weg
steht. - ;

L’évaluation de différents modes de la mécanisation de la traite

Les salles de traite n'étaient jusqu'ici généralement construites pour la plupart
qu’aux stabulations libres des vaches laitiéres. On a soumis a la comparaison les dif-
férentes technologies de la traite pratiquées dans une vacherie a quatre rangs tradi-
tionnelle pour 174 vaches laitieres (ou les vaches sont attachées) avec un passage (la
traite dans les bidons en stalle dans la vacherie, la traite dans la vacherie & l'aide
d'une trayeuse automatique et la traite dans la salle de traite avec des stalles ouver-
tes obliques, l'une a c6té de l'autre), pour voir lequel de ces trois modes comparés
présente les indices les plus favorables. Il ressort de cette comparaison que la traite
dans la salle de traite est pour le type de vacherie mentionnée la technologie la
plus avantageuse. Le besoin en travail manuel par une vache est ici, en comparaison
avec la traite dans les bidons en stalle dans la vacherie, de 33 p. 100 et en comparai-
son avec la traite dans la vacherie a l'aide de la trayeuse automatique de 14 p. 100
inférieur; les frais d'exploitation sont inférieurs de 18 p. 100, respectivement de 20 p.
100. La différence qu'il y a entre les frais d'investissements nécessaires a la
construction et a I'équipement de la salle de traite et entre les frais que nécessite le
groupe de traite dans les bidons en stalle dans la vacherie, seront remboursés par
I'abaissement des frais d’exploitation en moins d’'une année. En comparaison avec la
trayeuse automatique dans la vacherie est la salle de traite avec la stalle a traire
ouverte oblique plus avantageuse non seulement du point de vue des frais d’exploita-
tion, mais encore au point de vue des investissements. En utilisant la salle de traite
d’une maniére plus intensive, la traite dans la salle de traite deviendra d’autant plus
avantageuse. En relation avec cette connaissance, il faudra véritier les possibilités du
travail de deux équipes dans la salle de traite pour utiliser tous les jours pleinement
les deux groupes de trayeuses ce qui n’est pas, en attendant, possible par suite de la
rentrée du lait effectuée de trés bonne heure au matin par les laiteries.

Valoracion de diferentes modos de mecanizacion del ordeio

Los servicios de ordeno mecanizados se han construido hasta ahora preponde-
rantemente en la estabulacién libre de vacas lecheras.

De la mencionada comparacién de la tecnologia individual del ordeno en el
establo de cuatro filas y de transito para 174 vacas lecheras (el ordefio en tarros de
leche en el puesto de tablado (lecho de paja) en el establo, ordeno en el establo por
medio de ordenadoras automaticas y el ordeno en el servicio de ordefio mecanizado
con el puesto de ordefio de pasaje al sesgo, colocado el uno al lado de otro, el cual
tiene de los tres tipos del servicio de ordeno mecanizado, comparados los indices mas
favorables) resulta que el ordefio en el servicio mecanizado en este tipo de establo
es de las tres tecnologias comparadas al mismo tiempo el tipo méas ventajoso.

La necesidad del trabajo manual para ordenar una vaca lechera en comparacion
con el ordefio en tarros en el puesto de tablado ((lecho de paja) de establo, acerca
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de 33 % en comparacién con el ordefio en el establo por medio de ordefiadoras auto-
maticas de 14 % rebajado; el costo de cervicio es mas bajo de 18 % eventualmente
de 20 %.

La diferencia entre los gastos de inversion de los costos para construcciéon y
equipamiento de servicio de oredeno mecanizado y los costos de un juego de ordefio
a los tarros en el puesto de tablado (lecho de paja) de establo se cubren por medio
de rebajo del costo de servicio, en menos de un ano.

En comparacion con la ordenadora automatica en el establo, esta el servicio
de ordefio mecanizado con el puesto de ordefio de pasaje y colocado al sesgo, uno al
lado de otro, es mas ventajoso no solamente del punto de vista de la circulacién
sino también desde el de las inversiones.

Con el aprovechamiento mejor del servicio de mecanizacion va a crecer la ven-
taja del ordefio en la misma. En conexién con eso hay que comprobar las posibilidades
de dos turnos de trafico en el servicio mecanizado durante el pleno aprovechamiento
de los grupos de ordenadoras diario. a lo cual esta por lo pronto estorbando el tem-
prano transporte de la leche.

52



USTAV VEDECKOTECHNICKYCH INFORMACI MZLVH
ROCNIK 9 (XXXVI) ZEMEDELSKA TECHNIKA 1963 - CISLO 1

Konzervacia zrna kukurice v jamach

KoHcepBupoBanne 3epHa KYKypy3nl B aAmax Ge3 J0cTyna Bo3jyxa
Die Kdnscrvierung von Maiskornern in Gruben ohne Luftzutritt

La conservacion de maiz en fosas destinadas a este fin a prueba de aire

ScC. inz. Jozef MARTAUS
Vyskumny tstav polnohospoddrskej techniky,
poboclka Rovinka pri Bratislave
Riaditel tstavu Csc. inZ. Jozef Martaus

Uvod

Otézka zvy$enia polnohospodarskej vyroby je tizko spdta s vyrieSenim krmo-
vinovej zakladne. Pri rieSeni tohto zakladného problému polnohospodérstva patri
popri inych hlavnych plodinidch popredné miesto kukurici. Preto sa do r. 1965
zvysia osevné plochy vsetkej kukurice v CSSR na 630 tisic ha, €o €ini asi 12 %
celkovej ornej pody. Pri plneni vytycenych cielov na dseku pestovania kukurice
prislicha jedna z rozhodujtcich tloh novej technolégii a mechanizacii.

Ciel studie

V r. 1962 zaberaju plochy obsiate kukuricou na zrno v CSSR 210 000 ha. Su-
casny stav kombajnov na zber kukurice umoziiuje zobrat drodu kukurice na zrno
z plochy max. 25 %. Uroda kukurice zo zbyvaijiicich pléch (75 %) zostiva na
zber ndhradnymi mechaniza¢nymi prostriedkami, hlavne upravenymi zacimi mla-
tackami (obilnymi kombajnami). Ako vysledny produkt pri zbere priamym kom-
bajnovanim ziskava sa cerstvé nevysuSené zrno kukurice a drvenica silaznej
hmoty.

Doteraz u nas nebola vypracovand praktickd metéda na spolahlivit konzer-
vaciu zrna kukurice, zobratého upravenymi zacimi mlatackami. Cielom tejto §tudie
je podat u¢innd metédu na konzervaciu Cerstvého nesuseného zrna kukurice po
priamom kombajnovani upravenymi zacimi mlatackami, vhodna pri velkovyrobe
v polnohospodarstve.
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Material a metoda -

Zavery studie opieraju sa o prakticky prevadzkovy pokus, uskutoéneny v r.
1961 —1962 na SM Velké Ulany. Uroda kukurice sa zberala v plnej zrelosti zrna
v sezdne 1961 sériovou upravenou Zacou mlatackou S - 4. Celkove sa takto zobralo
48 ha zrna kukurice. Vymlatené, Cerstvé nesuené zrno sa odvézalo traktorovymi
vle¢kami priamo z pola do zvlast upravenych jam (3 jamy o kapacite 100, 300
a 500 g zrna kukurice). Po naplneni sa jamy peclive zakryli proti vnikaniu atmo-
sférického vzduchu. Pri plneni jam odobrali sa zo zrna kukurice vzorky k rozboru
kvalitativnych ukazovatelov. Tepelny rezim v jaméch kukurice sa sledoval denne
pomocou krechtovych teplomerov. Po odkryti jamy odobrali sa zo zrna kukurice
vzorky pre zistenie kvalitativnych ukazovatelov. Konzervované zrno bolo zosro-
tované. V srote sa sledoval tepelny rezim. Zo $rotu sa vykonal mechanicky rozbor.
Konzervacia erstvého, nesuseného zrna kukurice po priamom kembajnovani sa
vyhodnotila tiez ekonomicky.

Spbsoby zberu a pozberového spracovania zrna

Pri zbere kukurice na zrno pozname u nas v zasade tieto mechanizované tech-
nolégie:

1. Zber kukuriénych §alkov so sti¢asnym odlistfova-
nim pomocou kombinovanych zberadov KU -2 a KU - 2A. Ako hotovy produkt
dostavame netplne odlistené kukuriéné §ialky a porezant silaznu hmotu. Sildznu
hmotu normalne sildzujeme. Tieto stroje nam odlistuji kukuriéné $alky cca na
65—70 %. Preto je potrebné po zbere esté stulky (ru¢ne) doodlistovat. Ziskané od-
listené $ulky sa dosuduji v atmosférickych suiarriach, ¢arddkoch, alebo v kruho-
vych susiarfiach pomocou aktivneho vzduchu, vhafianého ventilitorom, obdobne
ako pri dosuSovani krmiv. DosusSené §tlky sa odzriiuji na drhliku, alebo upra-
venou zacou mlafackou S - 4. Ziskané zrno sa triedi a skladuje.

2 Zber neodlistenych kukurié¢nych §alkov

Tato technologiu reprezentuje kombinovany zberat KB-1, KB-2 a
KKCH - 3. Ako hotovy produkt dostaneme neodlistené kukuriéné sulky a pore-
zana sildZnu hmotu, ktort normélne sildZujeme. Neodlistené Salky se odlistuji
na stacionarnom odlisfovaé¢i (1 stacionarny odlistovaé posta¢i spracovat salky od
2—3 kombinovanych zberacov KB -2). Qdlistené $ulky sa dalej spracujii ob-
dobne ako u predchidzajtcej technolégie, uvedenej pod bodom 1.

3. Zber zrna kukurice upravenymi Zacimi mléafac-
kami SK-3, ZM-330, ACD-400 a S-4.

Uprava zacich mlafaciek pre zber zrna kukurice spoéiva v nasledovnom:

1. Otacky mlatacieho bubna sa zniZia v§menou remenic z cca 1150 ot./min.
na 600 ot./min.

2. Mlataci k63 sa otvori tak, aby vznikla medzi kosom a mlatacim bubnom
‘medzera cca 2,5 cm.

3. Medzery medzi listami mlafaciecho bubna sa vyplnia (plechom), aby sa
nedostavali medzi lidty §alky kukurice.

4. Sitd sa pouzija ako pri zbere obilnin s najviadsimi otvormi.

5. Pre dopravu rozdrvenych byli primontuje sa za vytriasadlami transportér,
ktory dopravuje drvenicu priamo do vle¢ky upnutej za Zacou mlatagkou.



Kombajny typu SK - 3, ZM - 330 a ACD - 400 mozno pouzif na priamy zber.
Kombajn S -4 sa da pouzit iba po Uprave zacieho valu. U kombajnu SK -3 je
potrebné znizif otacky prihatia¢a. U kombajnov ZM - 330, ACD -400 a S -4 je po-
trebné zhotovit novy prihaiiaé o dizke ramena 90 cm od hriadela prihdiaéa.

Ako hotovy produkt dostdvame cerstvé nesuené zrno kukurice a drvenicu
sildZnej hmoty. Sildznu hmotu normélne zasilazujeme. Zrno kukurice ma vysoky
obsah vlhkosti. Preto je potrebné urychlene ho spracovat — konzervovat, aby ne-
dochadzalo v dosledku zahrievania a plesneunia k jeho znehodnoteniu.

Vysledky sledovania

Charakteristika zrna zobratého Zacimi mlafackami

Cerstvo vymlatené zrno kukurice upravenymi Zacimi mlafadkami obsahuje
25—30 % vlhkosti. V zrne sa nadchazaja tiez primesy Glomkov stebiel a vretien
v mnozstve asi 5 %. Pri vymlate $ilkov dochddza k poskodeniu zfn cca 7—10 %
vahového mnozstva. Straty zrna vypadnutim na zemi (nendvratné) ¢&inia 2—4 %.
V rozdrvenej hmote stebiel sa nachiddza priblizne 1 % zfn. Okrem tychto strat st
este straty v Stlkoch, ktoré stroj nezoberal, alebo vypadli zo Zacieho tstrojenstva.
Tato strata na §alkoch ¢ini asi 6 %. Preto je potrebné za obilnymi kombajnami
$alky dodatoéne ruéne pozbierat.

Spdsoby konzervéicie zrna

Cerstvé zrno kukurice, vymlatené upravenymi Zacimi mléta¢kami, sa méze
vysusift na obilnych susitkich (TMAN, KUZBAS), v prispasobenych tabako-
vych su§iariiach, pripadne konzervovat v $pecidlne upravenych sildznych jaméach.

Susenie zrna v susickich TMAN je pomerne zdlhavé a nikladné. K zrazeniu
obsahu vlhkosti z 35 % na skladovaciu vlhkost 14,5 % je potrebné, aby preilo
zrno susiacim cyklom jednotlivymi vezami su8icky 2 aZ 3krat. Po jednom pre-
chode zrazi sa vlhkost zrna asi o 8 %. Z toho vyplyva, ze typova susicka TMAN
vysu$i za 24 hod. asi 100 q zrna. Tieto susi¢ky maja iba niektoré polnohospodar-
ske podniky. ,

Obdobne prebieha proces susenia tiez na sudickich KUZBAS. Proces suSe-
nia je este zdlhavejsi, nakolko vykon tychto sufi¢iek je podstatne niz§i ako u su-
sicky TMAN.

Su$enie zrna v upravenych tabakovych susiarfiach je pomerne nakladné tiez
z toho dévodu, Ze doposial nie je uspokojivo dorie§end mechanizdcia plnenia
cerstvého nevysudeného zrna a vyprazdiiovanie tabakovej su§iarne po vysuseni zrna
kukurice. Vykon tabakovych susiarni je znaéne obmedzeny ich celkovou kapacitou
a pottom tychto suSiarni.

Nakolko existujiice susiarne typu TMAN, KUZBAS i upravené tabakové
su$iarne nie s schopné v pozadovanych terminoch vysusit ¢erstvo vymlatené zrno
upravenymi zacimi mlafackami a vlasiné suSenie je pomerne zdlhavé a nakladné,
bolo potrebné hladat nové sposoby konzervicie zrna kukurice. Pre polnohospo-
darsku velkovyrobu najpouzitelnejsia javi sa konzervicia Casti Cerstvého nesu-
Seného zrna, ziskandho Zzacimi mldtackami, v Specidlne upravenych silaznych ja-
mach,
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Priprava jam

Velkost $pecialne pripravenych, nélezite izolovanych jam volime tak, aby sa
konzervovana kukurica po odkryti skimila za 7—10 dni. Pre naSe pomery su
najvhodnejsie jamy, ktoré pojma 100, 200, 300, 400, 500 q zrna kukurice (tab. I).

I. Rozmery jamy v m L3
Kapacita Hibka Sirka Dizka Obsah v m®
100 g zrna 2 2,5 3,0 14
200 q zrna 2 3.5 4,0 28
300 q zrna 2 4,0 52 42
400 q zrna 2 4,0 7,0 56
500 q zrna 2 4,0 8,5 70‘

Vaha 1 m3 ¢erstvého zrna kukurice

Tieto jamy zostavujeme do baterii.

700 kg.

Vzduchovi izolaciu dna a stien jam mozno dosiahnut:
a) pevnym murivom z tehdl na stojato, s jemnym nédterom asfalty;

b) maltovym néterom s plevami, hlavne v ilovitych pédach;

¢) pomocou PVC plachiet a slamy;

d) pomocou réznych izola¢nych latok.

REZ [DETAIL|

MINIM. 50cm VODA

1- ZRNO KUKURICE
2. PAPIER
3-ASFALT. IZOLACIA
4 - TEHLOVA 0BMU-

ROVKA
5-VRSTVA SLAMY
6-ZEMINA

“7-FOLIA Z PVC

ASFALT. 1ZOL .

Najspolahlivejsiu izolaciu do-
siahneme tym sposobom, Ze steny
a dno jamy sa vylozia péalenymi
tehlami na stojato, ktoré pospajame
maltou. Na takto pripravené steny
a dno sa nanesie jemna vrstva, cca
2 mm, asfaltu tak, aby sa dosiahla
dokonala vzduchovd a vodni izo-
lacia. Tesne pred plnenim sa oble-
pia steny i dno jdm papierom (no-
vinovym, baliacim), aby nedoslo
k priamemu styku zrna kukurice
so smolovou (asfaltovou) vrstvou a
tym k jeho znehodnoteniu (obr. 1).

V nepriepustnych podach moz-
no upustit od vykladania stien
a dna palenymi tehlami. Steny moz-
no natriet vrstvou malty 4—5 cm,
zmieSanou spravidla s plevami. T4-
to vrstva dostatoéne izoluje proti
vnikaniu vzduchu a zabezpeluje tiez
spolahlivi konzervaciu zrna kuku-
rice (obr. 2).




Najrychlejsia priprava jam
pozostdva v tom, Ze na dno a steny
jamy dame jemna vrstvu hrubej
slamy (razna alebo pSeni¢éna). Tak-
to vylozené jamy vystelieme plach-
tou z PVC hmoty. Do plachty
priamo sypeme Cerstvé zrno kuku-
rice. Priprava jam tymto spésobom
je pomerne rychla.

Steny jam mozeme rychle a ne-
ndkladne vystielat tiez pomocou
tvrdého papiera, ktory natrieme 2
az 3mm vrstvou asfaltu. Asfalt vy-
stelieme normalnym papierom (no-
vinovym alebo baliacim), aby ne-
dochadzalo k priamemu styku ku-
kurice s asfaltovou vrstvou.

Je prirodzené, ze ku konzer-
vovaniu zrna kukurice mézu sa
s uspechom vyuzit existujtce silaz-
ne beténové jamy. Pokial maja
vacsiu kubattru, doporutuje sa pre-
hradit ich prepazkami na niekol-
ko &asti, aby kukurica po od-
kryti v prili§ velkom mnozstve
neoxydovala.

2- PAPIER

3 - ASFALTOVA [ZOLACIA

4 - KARTONOVY PAPIER

2- FOLIA Z PVC
7 - SLAMA

2- OMIETKA -ZLTA
HLINA S PLEVAMI
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Jednotlivé jamy mensej kapacity je nutné vyhlbovat ruéne. Tato praca je po-
merne naméhava, ndkladn4 a zdlhava. Polnohospodarske podniky s priemernou vy-
merou kukurice za zrno 50—300 ha spotrebuji ku konzervovanu &erstvého zrna
kukurice viac jam. Tieto jamy mozno Glelne zaradit do batérie vedla seba, a to tym
spdsobom, Ze sa pomocou buldozérovej radlice vyhlbi kanal potrebnej hibky
a dlzky. Steny ztizené smerom ke dnu sa vyhladia ruéne. Takto vyhotoveny kanal
prehradime prieckami (z tehal, z balikovej lisovanej slamy), aby sme dostali po-
trebny pocet jam a kubattru zodpovedajtcu zdsobe zrna uréeného na konzervo-
vanie silaZovanim. Tento spdsob vyhotovenia jam je pomerne rychly a lacny. Ba-
térie jdm sa mozZu pripravit zavcasu pred zapodatim zberu medzi jednotlivymi §pié-
kami (mimo sezénnych pric). Tieto jamy mézu sluZit tieZ na silaZovanie §tav-
natych bielkovinnych krmiv (lucerka, miefanky). Usporiadanie jdm do batérii nam
umoziiuje odoberat zakonzervovani kukuricu v mensich kvantach, ¢im sa predide
jej znehodnoteniu oxydaciou. Batérie jAm moZno umiestnif v blizkosti §rotovnika
a mie$arne krmiv.

Plnenie jam

Do takto pripravenych jam plnime cerstvé nesusené zrno kukurice priamo
od Zacej mlatacky vyklopenim z privesu do mierne vypuklého tvaru. Jamu mu-
sime naplnit najdhl3ie za 48 hodin od zaciatku plnenia, aby sa zrno kukurice s vy-
sokym obsahom vody nezahrialo a nepotuchlo.

Zakryvanie jam

Naplnené jamy mozeme zakry{ a utesnif:

a) plachtou z PVC hmoty,

b) inymi izolaénymi materialmi.

Za tufelom dostatoénej vzduchovej izolacie zakryvame vrch kukurice v ja-
mach plachtami z PVC hmoty, ktorych okraje zapustime cca 35—50 cm pod po-
vrch a tesne prilozime ku stendm jamy. Navrch na plachtu nasypeme jemnu vrstvu
15—20 cm hliny. Dbame, aby hlina bola nasypana aj na okraje jamy, kde je za-
pustena plachta z PVC hmoty. Okrem hliny mozeme povrch plachty zakryt tiez ba-
likmi z lisovanej slamy (aby bola plachta chrdanena pri striedani == teplot pred
popraskanim) .

Ak nie je k dispozicii plachta z PVC hmoty, mozno povrch jam bezpe¢ne zakryt
tiez inym materidlom (tvrdym papierom, tkaninou), ktory natrieme 3—5mm vrst-
vou asfaltu. I v tomto pripade dbdme na dékladné utesnenie styénjch miest pri
kraji jamy, aby sme dosiahli dokonald vzduchovit izolaciu a predisli tak v okra-
jovych castiach znehodnoteniu konzervovanej kukurice. Povrch takto upravenych
jam kukurice taktiez zakryjeme vrstvou hliny (15—20 c¢m), pripadne aj balikmi
lisovanej slamy.

Jamy umiestnujeme v blizkosti objektov Zivo¢isnej vyroby, aby sme mohli
kukuricu po odkryti jam lahko transportovat do pripravne alebo priamo do kimnych
zlabov.

Obsah Zivin
Chemicky rozbor na ziviny vykonal sa jednak z Eerstvého nesueného zrna

kukurice tesne pred zakonzervovanim (1. 12. 1961), jednak z konzervovaného
zrna sildZzovanim hned po vybrati z jamy diia 29. 3. 1962. Proces konzervovania
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silaZovanim prebiehal v dobe od 1. 12. 1961 do 29. 3. 1962, teda spolu 119 dni.

Vysledok rozboru ¢erstvého nesuseného zrna kukurice pred konzervovanim (si-
lazovanim) a zrna kukurice konzervovanej tesne po odkryti silaZznej jamy uka-
zuje tab. II.

II. Obsah Zivin

: Zrno kukurice pred ! Zrno kukurice

Ziviny silazovanim g konzervovanej
v 0" ! v 0(l
Voda 27,28 » 28,73
Susdina 72,72 71,27
Tuk - 3,29 ‘ 3,48
Popol 1,80 2,51
Vléknina ' 1,86 2,72
Nerozp. zbyt. (v 10 % HCI) 1,78 0,77
Protein 8,75 8,47
Bielkovina 8,31 8,24
Strav. bielkovina N 6,02 6,24
Bezdus. lat. vytaz. 61,24 56,59
Kyselina mlie¢na - i 0,77
Tekajuce latky (alkohol) | 0,19

“Voéna po zrne kukurice po ovoci a alkohole

Rozbor na Zziviny vykonal Ustredny kontrolny a skasobny ustav polnohos-
podarsky v Bratislave. Z uvedenych tdajov vidime, e nedo$lo k zdsadnym zme-
ndm v chemickej skladbe zivin v zrne konzervovanej kukurice oproti zrnu kuku-
rice pred konzerviciou. V priebehu konzervacie vytvorili sa iba potrebné konzer-
vacné latky (kyselina mlie¢na a iné), ktoré v podstate kvalitu zasilazovanej kuku-
rice neznizuja.

Teploty v zrne konzervovanej kukurice

V dobe od 1. 12, 1961 do 29. 3. 1962 sledoval se priebeh teploty v pokusncj
jame v zrne konzervovanej kukurice pomocou S§tyroch krechtovych teplomerov,
¢ 1, ¢ 2, ¢ 3 aé 4, umiestnenych v hihke 50, 100, 150, 200 cm. Za sledované
obdobie pohybovala sa teplota v zrne kukurice v prvom mesiaci sildzovania od 10
do 15,5° C. Najvyssie teploty boli zaevidované v 5. tyzdui, a to 15,5° C v hibke
zrna 150 cm na teplomere ¢. 3. Po 5. tyzdni konzervicie teplota zhodne na vset-
kych sledovanych teplomeroch klesd a ustaluje sa na rovnovazny stav koncom 12.
lyzdia, L. j. asi za 85 dni od zadiatku konzervacie. Z tychto ddajov vy-
plyva, ze proces konzervacie zrna kukurice v sildZnych
jamadch ukoncuje sa asi za 12 tyzdnov. Po tejto dobe udrzuje
sa teplota priblizne na rovnakej hladine a kolisa iba v nepatrnom rozpati asi
=+ 1° C. Najnizsie teploty vykazuje teplomer ¢. 1 v hlbke 50 c¢m; pohybuja sa
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v rozmedzi od 4° C do 11,9° C. O nieéo vysie teploty vykazuju teplomery ¢. 2 a
¢. 4 v hibke 100 a 200 cm v rozpiti od 4,5° C do 14,1° C. Najvyssie teploty vyka-
zuje teplomer & 3 v hlbke 150 em v rozpiti od 6° C do 15,5° C. Teplota atmo-
sférického vzduchu kolisala za sledované obdobie v rozpiti od —5,9° C do +9,1° C.
Teplota atmosférického vzduchu v zasade neovplyviiovala priebeh teploty v zrne
konzervovanej kukurice. Priebeh teploty v zrne konzervovanej kukurice vidime z pri-
pojeného diagramu (obr. 4).
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MESIACE 1961 - 1962

4. Priebeh teploty zrna v jame konzervovanej kukurice
1 — teplota zrna kukurice na teplomere ¢. 3 v hlbke 150 cm, 2 — teplota zrna kuku-
rice na teplomere ¢. 4 v hlbke 200 cm, 3 — priemerné teplota zrna kukurice, 4 — tep-
lota zrna kukurice na teplomere &¢. 2 v hlbke 100 em, 5 — teplota zrna kukurice na
teplomere ¢. 1 v hlbke 50 cm, 6 — teplota atmosférického vzduchu

.

Mechanicky rozbor Srotu kukurice

Pre mechanicky rozbor zosrotovalo sa na kladivkovom $trotovniku jednak zrno
kukurice su$enej, jednak zrnoe kukurice konzervovanej. Ziskany Srot roztriedil sa
sa sitdch. Velkostné frakcie dosiahnuté pri mechanickom rozbore $rotu ukazuje

tab. III1.
III. Mechanicky rozbor Srotu kukurice

Sito Svetlost otvoroy Zbytky srotovanej kukurice na site v %,
v mm |~ . :
1 susencj konzervovanej
&8 2,575 l 1,20 0,75
& 12 1,615 ' 16,50 11,10
¢ 24 0,785 33,10 21,50
&, 9%) 0,180 | 35,60 47,70
Prepad**) 13,60 ! 18,95
|
Spolu 100,00 100,00

*) Hodvédbne tkanivo &é. 9 trojkriZové.
**) Prepad pod hodvabnym tkanivom.
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Porovnanim tdajov velkostnych frakeii $rotu kukurice zistdjeme, ze $rot kon-
zervovanej kukurice je viac ako o jednu desatinu jemnejsi ako Srot z kukurice su-
$enej v atmosférickych susiarnach.

Priebeh teploty v Srote a v zrne konzervovanej kukurice

Po zosrotovani sledovala sa teplota v §rote i v zrne konzervovanej kukurice
krechtovym teplomerom v hibke 1 m. Sacasne bola tiez sledovana teplota v zrne
a v Srote kukurice suSenej.

Zrno a §rot susenej kukurice nevykazovali takmer Ziadne tepelné vykyvy, tak-
tiez zrno konzervovanej kukurice. V spomenutych materidloch stipala teplota od
zaciatku sledovania 29. 3. do 13. 4. 1962 v zhode so stipanim teploty atmosféric-
kého vzduchu celkom nepatrne. '

V $rote konzervovanej kukurice stapla teplota od zacitku sledovania 29. 3. zo
4° C do 5. 4., teda za sedem dni, na 8° C. Od tohto terminu, tedy od 5. 4. do
13. 4., za 8 dni, zadala teplota v srote kukurice prudko stipat a dosiahla 52° C.
Z uvedeného vyplyva, ze zrno konzervovanej kukurice z hladiska teploty vykazuje

po odkryti jamy pomerne stilost.

CEE TR 7 Srot konzervovanej kukurice sa do
2 —— 7 siedmich dnf nepatrne zahrieva
- e (oxyduje) . Po siedmi diloch zahrie-
S o e o e e o vanie prudko stapa; dochadza
40 S= et k prudkej oxydécii. Z uvedeného
== vyplyva, ze §rot z konzervo-
- “"f““'—‘_ vanejkukuricejepotreb-
20E = S A : né spotrebovat najdlh-
= P §ie do siedmich dni po
== odkryti a zoSrotovani

o ”»/V‘If"f konzervovaného zrna.
I 2 : Atmosféricka teplota za sle-
—+ = dované obdobie, od 2. 3. do 13. 4.
s === Z{' 7~ }’ A pohybovala sa v rozpdti od
T S e S =REsasm 52° C do 11,8 C a vplyvala na
o mierne stipanie teploty hlavne
o = — = 4 v Srote suSenej kukurice, ale tiez-
29, 31 1 ° 5. 10. 13 v zrne kukurice suSenej i konzervo-
_ MAREC APRIL 1962 vanej. Atmosféricka teplota priebeh
.5. Priebeh teploty v 3rote z konzervova- teploty v §rote z konzervovanej ku-
1 — teplota §rrcl>$tjx };(%};g:;l:\?ovanej kukuri- ku{‘ice polstiitie neoply}l RO,
ce, 2 — priemerna atmosféricka teplota. Prle.beh teploty v Ahea v Srote ku-
3 — teplota zrna konzervovanej kukurice, kurice konzervovanej vidime z grafu

4 — teplota zrna a $rotu sugenej kukurice na obr. 5.

Spotreba pracovného ¢éasu

Délezitym ukazovatelom pre postdenie ekonomiky jednotlivych technolégii
zberu a konzervécie zrna kukurice ie spotreba pracovného casu.
Spotrebu pracovného ¢asu pri jednotlivych technolégiach ukazuje tab. IV.
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1V. Spotreba pracovného ¢asu pri zbhere kukurice na zrno

V hod., min a sec
P. & Technologia
nal ha nalg

1. Zber ru¢ne — sufenie v atmosférickych

susiarfiach 121h46” 2h26” 77
2. Zber KU-2, KU-2A — susenie v kruhovych

susiarnach 50h16” 1h 019"
3. Zber KB-2, KKCH-3, odlistovanie — su$enie

v kruhovych susiarniach 33hg’ 0h39745”
4. Zacou mlata¢kou SK-3 — sufenie zrna

v su$itke TMAN 20h59” 0h34/47"
5. Zber zacou mlatatkou SK-3 — konzervacia zrna

v jamach 6h39’ Oh 7/58"

Udaje sa vztahuju na trodu zrna z 1 ha = 50 q.

Uvedené tidaje vztahuju sa na zber trody salkov a zrna vratane pozberového
spracovania, teda odlistovania, suSenia na skladovaciu vlhkost 14,5 %, odzriio-
vania, pofazne zakonzervovania zrna v $pecidlnych jamach a na odvoz porezanej
sildZnej hmoty na traktorovych privesoch k miestu sildZovania na priemernu vzdia-
lenost 2 km.

Z uvedenych udajov vidime, Za najnizsiu spotrebu pracovného ¢asu vykazuje
priamy zber Cerstvého nesuseného zrna upravenymi obilnymi zacimi mlatackami.

Priame naklady

V priamych nakladoch sledovali sa nasledovné polozky: na zber drody sul-
kov a zrna, vratane pozberového spracovania, odlistovania, suSenia na skladova-
ciu vlhkost 14,5 %, odzriiovanie, potazne zakonzervovanie zrna v $pecidlnych ja-
mach a na odvoz porezanej sildznej hmoty na traktorovych privesoch k miestu si-
laZovania na priemerna vzdialenost 2 km.

Vysledky sledovani priamych nakladov u jednotlivych technologii ukazuje
tab. V.

Z uvedenych udajov vyplyva, Ze najniz8ie priame naklady vykazuje zber
Cerstvého nesuSeného zrna kukurice priamym kombajnovanim pomocou upravenej
zacej mlatacky a konzervovanie zrna v §pecidlnych sildZnych jaméich. Pri tomto
sposobe dosahuje sa Gspora na priamych nakladoch 11403 K¢s
na 1 ha oproti zberu trody pomocou dosusovania zrna v su$ickich TMAN:

Navrh pre prax

Pre osiatu planovana plochu kukurice na zrno v r. 1962 buda zabezpecené
$pecidlne zberade na kukuricu na plochu 25 %. Ostatok, t. j. 75 % plochy’ je od-
kazany prevdzne na zber priamym kombajnovanim pomocou upravenych Zzacich
mlataciek SK - 3, ZM - 330, ACD - 400 a S - 4. Ziskané zrno ma vlhkost 25—30 %.
PoInohospodarske podniky vzhladom na stéasné susiarenské a skladovacie kapa-
city mozu ho ususit a uskladnif najviac v mnozstve 25 %. Ostatok zrna je nutné
konzervovat a uskladnif inym sposobom. Ako najvhodnejsia v sacasnej dobe javi
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V. Priame ndaklady pri zbere kukurice na zrno

Ks
P. & Technologia
nal ha nalg

Zber rune — suSenie v atmosf. susiarfiach 537,63 10,75
2. Zber KU-2, KU-2A — susenie v kruhovych

susiarnach 327,95 6,56
3. Zber KB-2, KKCH-3, odlistovanie — suSenie

v kruhovych susiarfiach 276,06 5,52
4, Zacou mlatatkou SK-3 — sulenie zrna

v suditke TMAN 234,64 4,69

VY2 wttie e -

5. Zber Zzacou mlitatkou SK-3 — konzervicia |

zrna v jamach : 120,61 2,41

Priame naklady sa vztahuju na uUrodu zrna z 1 ha = 50 q.

sa konzervécia cerstvého vymlateného nesuseného zrna kukurice v $pecialnych si-
laznych jaméch. Tieto jamy mozu si polnohospodéarske podniky vybudovat podla
velkosti zdvodu v po¢te 10—30 jam pre konzervaciu 100, 200, 300, 400 a 500 q
zrna uz pred zberom kukurice v ¢ase mimo $pickovych sezénnych prac. Najvhod-
nej§ie mozno jamy na konzerviciu zrna kukurice budovat pomocou buldozéru,
ktory ndm vyhlbi kanél v dizke 50— 100 m do hlbky 2—2,5 m. Steny takto vy-
hlbeného kanala sa vyhladia ruéne a odizoluji vhodnym izolaénym materidlom,
ktory ma polnohospodarsky zavod k dispozicii (tehly, aslaltovy nater, plachty
z PVC a pod.). Takto vyhlbeny kanal sa prehradi prieckami z tehal, ¢im vznikne
batéria silaZnych jdm, vhodnych na konzervaciu zrna kukurice. Do takto pripra-
venej jamy mozno vysypal Cerstvé, nesuSené zrno kukurice od upravenych zacich
mléataciek priamo z traktorového privesu, a potom jamu zakryt izolaénym mate-
ridlom (plachta z PVC hmoty, hlina). D4 sa predpokladat, ze v najblizsich ro-
koch asi 25 % 1rody zrna kukurice sa zakonzervuje v $pecidlnych silaznych ja-
mach.

Zavedenim navrhovanej technolégie ¢erstvého nesuseného zrna kukurice pria-
mym kombajnovanim upravenymi Zacimi mlatactkami a konzervovanim v §pe-
cidlnych jamach dosiahne sa v celo§tdtnom meradle tspora vo
vyske asi 7 mil. K&s roéne.

Stthrn

Prispevok pojednava o technolégii zberu ¢erstvého nesuSeného zrna kuku-
rice priamym kombajnovanim pomocou upravenych zacich mlafadiek SK - 3,
ZM - 330, ACD - 400 a S - 4. Poddva charakteristiku &erstvého vymlateného zrna
kukurice. Popisuje podrobne technolégiu konzervacie cerstvého nesuSeného zrna
kukurice v §pecidlnych jamach. Obsahuje potrebné parametre a technické riese-
nie vyhlbovania, plnenia a zakryvania silaznych jam. Obsahuje priebeh teploty
v zrne (v jame) konzervovanej kukurice a v §rote zo zrna konzervovanej kukurice
po odkryti jamy. Pod4va tidaje o mechanickom rozbore a zivinach zo $trotu (zrna)
kukurice suSenej a konzervovanej. Sacasne vycisluje finanény efekt konzervacie
cerstvého nesuSeného zrna kukurice v §pecidlnych jamach v zrovnani s doteraj§im

sposobem zberu a suSenia kukurice na zrno. Doglo diia 29. 5. 1962.
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I(oncepsupoBaHite 3epHa KYKypy3nl B amax 0e3 jlocryna Bo3jiyxa

B pabore pastipaercs Texiogorust YOOPKH CBEACTO HECYLeHoro 3epia KYKypysbl mpsi-
MBIM KoMOaiiniposanieM mpi noMonti npruenocodaennbx komoaiiios SK-3, ZM-330, ACD-400
# S-4. PaccmarpuBaercs XapaKTepHCTHKA CBeKero oGMO.JIOYEHHOro 3ephia KyKypyabl. Onuchl-
BaeTcst MojpobHas TEXHOJOTHI KOICePBHPOBAlHs CBEKCr0 HECYILIEHOIo 3€pHa KYKYpyabl
B cnenHabinix simax. Cosep:katcst HeOOXOMHMLIE MTapaMeTpLl H TeXHHUECKHE peliieHHst KOTKH,
3arpyskH M 3aKpbITHsI cH0CHBIX siM. TIpuBOHTCS XOA Temnepatyp B 3epHe (B sMe) Korcep-
BHPOBaNHOIT KYKYpy3bl M B JI€PTH M3 3epua KOHCePBIPOBAHHOI KYKYPY3bl Mocie OTKPbITI
svbl. TIpuBOAsTC Janible 0 MeXaHHyecKoMm aHajH3e H IHTATeIbibIX BEHICCTBAX M3 JAepTil
(3epna) cywenoli ¥ KoHcepBHPOBaiHOil KyKypy3bl. OnoppemMelnino Beiunc/sercss GUHAICOBLI
3()exT KoncepBHPOBAIHS CREMIKErO HECYMIEHOro 3epHa KYKYPY3bl B CrEIHAIbIBIX sMaX 10
CPABHEHHIO C /10 CHX TOp CYLIECTBYIOUIHM CHOCOO0M YBOPKH M CVIIKH KYKYPY3LI Ha 3epHO.

Die Konservierung von Maiskornern in Gruben ohne Luftzutritt

In diesem Beitrag wird die Technologie des Sammelns von frischen ungetrock-
neten Maiskérnern durch direkte Anwendung von angepaBiten Mihdreschern SK-3.
ZM-330, ACD-400 und S-4 behandelt. Die Charakteristik des frischgedroschenen Mais-
korns wird wiedergegeben. Die Technologie der Konservierung von f{rischen, unge-
trockneten Maiskdérnern in speziellen Gruben wird eingehend beschrieben. Die not-
wendigen Parameter und die technische Losung des Ausschachtens, Filillens und der
Bedeckung von Silogruben sind angefiihrt.

Der Temperaturverlauf im Korn (in der Grube) des konservierten Maises und
im Schrot aus dem konservierten Maiskorn nach Offnen der Grube wird angegeben,.
Der Beitrag enthdlt Angaben tiber die mechanische Analyse und iiber Nahrstoffe des
Schrotes aus getrocknetem und konserviertem Mais. Der Finanzeffekt der Konservie-
rung von frischen ungetrockneten Maiskdornern in speziellen Gruben im Vergleich
zu der bisherigen Sammlungs- und Trockungsart des Kornermaises ist ebenfalls an-
gefiihrt.

La conservacion de maiz en fosas destinadas a este fin a prueba de aire

En el contenido del presente tratado se explica la tecnologia referente a la co-
leccion del maiz recién cosechado, no secado apropiadamente por medio de cosecha
directa con las cosechadoras combinadas adaptados tipos SK-3, ZM 330, ACD 400, y
S-4. Explica la caracteristica de mazorcas de maiz desgranadas recientemente cose-
chadas. . il

Describe detalladamente la tecnologia de la conservacion del maiz recién cose-
chado, no secado aun completamente, en fosos especiales contiene los parametros ne-
cesarios y soluciones técnicas para cavar, llenar y tapar los fosos de ensilaje.

Ademas incluye el transcurso de la temperatura del grano conservado (en el
foso) y en el triturado hecho de grano de maiz conservado después de destapar el
foso.
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SLOVNICERK ZEMEDELSKE TECHNIKY

Naradi a stroje na ploSnou dpravu pudy

Smyky
Smyk hladky

Smyk prstencovy
(nespravné rafovy)

Smyk ozubeny
(nespravné zubovy)
Smyk hiebovy

Smyk kombinovany

Brany

Brany hiebové

Brany sifové
(nespravné pleci, plevelové)

Brany radli¢kové

Brany prutové
(nespravné plenié, drasac)

Bréany kloubové
(nespravné ¢lankové)
Brany pruzinové
(nespravné péroveé)

Brany hvézdicové
(nevhodné Notzonovy)

Brany talifové
(nespravné diskové)

Vilce

Vélec hladky

Srrllyky jsou néarad{ na urovnavani povrchu
pole.

Smyk sloZzeny z hranatych rame.

Smyk sloZzeny z nékolika velkych ocelovych
prstenct.

Smyk sloZzeny z ozubenych list.

Smyk sloZeny z li§t opatfenych vyénivaji-
cimi hieby.

Smyk slozeny nejméné ze dvou ruznych
druht tramea ¢i 1ist.

Brany jsou naradi na povrchové kypreni a
drobeni pudy, popf. i na ni¢eni plevele.
Brany s tuhym ramem, k némuz jsou pri-
pevnény hreby, které mohou mit razny
prurez i tvar. Podle tlaku vyvijeného na
jeden hreb se tyto brany déli na velmi
tézké (tlak pres 2,5 kg), tézké (tlak 1,5 az
2,5 kg), stfedni (tlak 1 az 1,5 kg), lehké
(tlak do 1 kg).

Lehké, bezramové brany, u nichz jednot-
livé hrebové ¢lanky jsou kloubové spojeny,
takZe tvorli obdobu sité.

Brany s tuhym ramem, k némuZ jsou pfi-
pevnény hieby rozsifené na konci do tvaru
Sipové radlicky.

Brany s tuhym, pomérné vysoko nad zemi
poloZzenym ramem, kK némuZ jsou pripev-
nény v jedné nebo ve dvou fadach dlouhé,
pruzné ocelové pruty.

Brany, jejichz ¢lanky s hieby dlatového
tvaru jsou navzajem kloubové spojeny.
Brany s tuhym ramem, na némz jsou upev-
nény pruzinové slupice ukonéené radlié-
kami.

Brany s tuhym ramem, v ném?Z jsou otoéné
uloZzeny skupiny hvézdic nasazenych na
spoleé¢ném hrideli. Hvézdice jsou uspofrada-
ny v nékolika radach za sebou.

Brany s tuhym ramem, v némz jsou otoc-
né ulozeny soupravy talifi, a to vidy né-
kolik na spoleéném hrideli.

Valce jsou naradi, jez slouzi jednak k urov-
navani, jednak k zpeviiovani povrchové
vrstvy pudy se souc¢asnym drcenim hrud.

Pracovnim orgénem tohoto vélce je otice-
jici se valcové téleso s hladkym povrchem.
Zpravidla mivad naradi nékolik valcovych
téles.




Valec ryhovany

Valec hrebovy
(méné vhodné jeZek)

Valecky Zehetmeyerovy
(jeziky)

Valec kotoucovy
(nespravné diskovy,
. krouzkovy)

Valec cambridzsky

(nespravné krouzkovy,
kombinovany)

Valec croskillsky
Vilec hvézdicovy

Hrudorez

Péch

Kultivatory

Kypfice

Plecky

Pracovnim orgédnem je véalec, popf. vélce
s podélné ryhovanym povrchem.
Pracovnim organem tohoto naradi je valec
opatfeny na obvodu hieby. Obvykle byvaji
usporadany dva takové valce za sebou.
Naradi, jehoZ pracovnim organem jsou leh-
ké véalecky s hreby kruhového prurezu
usporadanymi do Sroubovice. Naradi slouzi
hlavné k rozru$ovani pudniho $kraloupu.
Naradi, jehoZz pracovnim organem jsou
otacejici se kotouce uloZené na spoleéném
hiideli.

Naradi, jehoz pracovnim organem jsou oté-
¢ejici se prstence se stfidavé skosenym a
ozubenym obvodem, volné nasazené na
spole¢ny hridel.

Naradi, jehoZ pracovnim orgénem jsou
otacejici se prstence s bo¢nimi vystupky
nasazené na spole¢ném hiideli.

Naradi, jehoZz pracovnim organem jsou
otacejici se kotoute s prolamovanym ob-
vodem.

Naradi, jehoZ pracovnim orgédnem jsou ota-
Cejici se kotouce s hroty. Skupina kotoudt
je vzdy uloZena na spole¢ném hiideli.
Naradi, jehoZ pracovnim organem jsou ota-
c¢ejici se prstence se skosenym obvodem.
Jsou uloZeny se znaénym rozestupem na
spoleéném hiideli. Vnikaji hluboko do put-
dy a slouzi k zpeviiovani podpovrchovych
vrstev.

Kultivator je souborny nazev pro naradi ze
skupiny kypri¢a i plecek.

Kypri¢ je naradi na kypreni pltidy a niceni
plevele pri plosné upravé pudy. Pracovnim
organem jsou radli¢ky na vysokych slupi-
cich, a to Sipové, univerzalni, kyprici nebo
dlatové. Kyprice se déli hlavné podle typu
pouzitych slupic na kypfi¢e s odpruzenymi
slupicemi a na kypfi¢e s tuhymi slupicemi.
Tyto se oznacuji nékdy starym puvodnim
nazvem pospéchy.

Ple¢ka je naradi na kypfeni ptidy a nideni
plevele mezi radky kulturnich rostlin. Pra-
covnimi organy jsou radli¢ky rtzného tva-
ru, a to kypftici, Sipové a dlatové, popft.
hrobkovaci télesa.
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