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Organizace komplexné mechanizovanych brigad a cet
OpraHu3aunsi KOMIJIEKCHO MEXAaHU3MPOBAHHBIX GpHraj M 3BeHLEB
Organisation der komplex mechanisierten Brigaden und Gruppen

The Organisation of Complexly Mechanized Brigades and Teams

InZ Antonin DUSEK
Vyzkumny tistav zemédélské techniky, Repy u Prahy
Reditel ustavu inZ. M. Preininger

Uvod

Prudky pokles pracovnich sil v zemédélstvi a naroéné tukoly rozvoje néarod-
niho hospodafstvi si vynucuji urychleny nastup mechanizace do zemédélské
vyroby. Vzrist zdkladnich fondd v obdobi let 1956 —62 téméf na dvojnasobek
dokumentuje tuto kvalitativni zménu v charakteru vyroby. V tomto obdobi
ubyla ze zemédélstvi tfetina pracovniki, ale diky nastupu mechanizace se hruba
zemedélska produkce udrzela na pivodni vysi. V potiebé pracovniho casu na
vyrobu hlavnich zemédélskych vyrobki jsme vsak dosud pozadu proti svétovym
§pickdm (napf. pfi vyrobé obilovin mame sedmkrat vy$si pracnost, cukrovky
estkrat, brambor a mléka tt¥ikrat, vajec ¢tyfikrat atd.) [1].

Pri¢iny nizkého vyuZzivani mechaniza¢nich i ostatnich vyrobnich prostred-
kit je mozno velmi ¢asto hledat v hespravné rozvinutych ekonomickych vzta-
zich, v nesprdvné organizaci prace a podniku a v malé materidlni zaintereso-
vanosti pracovniki. Organizcvanim komplexné mechanizovanych brigid (KMB)
a tet (KMC) by se proto mély fesit predeviim tyto tkoly:

1. Maximdlnim vyuzivinim mechanizace a pokrokovych pracovnich po-
stupti dosdhnout snizeni vlastnich nakladd vyroby a zvySovani produktivity
prace.

2. Dosdhnout, aby zdkladem zemédélské vyroby byla ¢im dile ve vétsi
mife mechanizace a aby umoziiovala zvys$it rentabilitu a produktivitu prace ve
viech zemédélskych vyrobnich procesech.

3. V souhlase s témito zasadami vytvofit v organizaci a ekonomice pod-
niku takové podminky, aby byla posilena hmotnd zainteresovanost pracovniki,
vedouci k dokonalé hospodarnosti v zachdzeni s vyrobnimi prostredky.

V obdobi let 1962—63 se pristoupilo k 3iroké akci zakladani KMB a KMC.
VUZT vypracoval pro tuto prvotni potfebu rdamcovou metodiku, v niz byly
uvedeny hlavni zasady, dalezité pro uspésné vytvoreni a ¢innost KMB

a KMC. [2, 3]
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I. Potet KMB a KMC v roce 1962 a 1963
(Podle udaju UPZT a MZLVH)

| Poget KMB, KMC \ Pocet ¢lenu k Obhospodarovana plocha “ Podet traktor
Kraj S S - B S —
| o662 | Lo I 30.6.62 | 15.11.63 | 30.6.62 | S MB_ | 306 62 o
Stredocesky 80 170 891 4.628 35.804 123.692, — 801 2.103
Jih—o_é;s;;" 98 185 728 2.259 32. 1457- 101.655, — 700 1.699
Zapadocesky B 163 161 568 5.068 o ;SEI - 16;857, i 597 2.415
7Severoécsk3'( 55 134 . 654 3.127 31.477 99,456, — 426 o 1.837
Vychodocesky S 111 l(;S—_ 1.121 1.813 24.704 B 70.162,— 689_ 1.283
Jihomoravsky 214 . 391 1.956 6.406 80.477 Wé35(;9_8— 1.537 4.481
Severomoravsky : 214 172 22784‘7#; 2.7441g“ 89.738 154 070:_— 1.969 2.556
7Zigadoslovensky" A 497 i 7268& 8.691 15.520 —‘3-2_2—75 398,839,_7 4,928 s 7,067
Stredoslovensky é6 N 7”'161 1.085_ 3.36797 7 35.594 7 ;33_022,— 771 N 2.323
Vychodoslovensky | 127 | 54 1275 1601 | 35579 | 43.956,— 645 742
CSSR D 1.647 2.004 19.816 46.531 777724332—. l,—SZIA.778,— - ;3.;)6; 7_26.506 A

Vyméra orné pudy v CSSR v r. 1962 — 5,109.000 ha
Pocet osob v zemedeélstvi v CSSR v r, 1962 — 1,277.000
Pocdet traktoru v zemeédeélstvi v CSSR v r. 1962 — 98.257 Ks.




Piiklady nékterych zemédélskych zivodi jako JZD Otfechov, Smolovy,
Kralice a dal§ich ukazuji oprdvnénost a vyznam této akce. Mnoho zalozenych
KMB a KMC vsak zaniklo, protoze nebyly vSude splnény nékteré zdkladni
predpoklady pro jejich dspésnou cinnost, jako napt.:

1. Nebyl ziskdan dostatek iniciativnich a schopnych pracovnikii, ktefi by
méli chut fidit a pracovat v KMB, KMC.

2. Zalozené KMB, KMC se ve své ¢inncsti nesetkaly s opravdovym pocho-
penim a pomoci ze strany podniku a tim byly pfeménény v administrativni
celky.

Vznikly vsak i takové brigady a ¢ety, které pfi svém mechaniza¢nim vyba-
veni nebyly sice schopny uplatiovat komplexné mechanizovanou vyrobu, ale
v ostatnich zdsaddch vyuZzivaji prvka organizace komplexné mechanizovanych
brigdd a cet. V soucasné dobé je tieba takové brigddy podporovat a poméhat
jim v jejich daldim rozvoji.

Zkuenosti ziskané VUZT Repy v ramci sledovdni ¢innosti mechanizova-
nych brigdd a ¢et na JZD Ortechov, Smolovy, Kralice a dalSich shrnujeme do
zésad, jichz je mozno v souladu s mistnimi podminkami vyuzit pfi zakladani
a Cinnosti mechanizovanych brigad a cet v zemédélskych zavodech.

Zatlenéni mechanizovanych brigad a ¢et do organizace
zemédélského pedniku

Nejcastéji se vytvorila brigada obhospodarujici zpravidla cely osevni po-
stup. Zavody se snazily zalozit brigdd co nejméné, aby fizeni vyroby se pfili§
nettistilo. Pouze tam, kde si to vyzadala pudni drzba, bylo zakldddno brigad
vice. V ramci brigddy byly podle druhu sezénnich praci tvoreny docasné me-
chanizované ¢&ety (napf. pro seti, postfiky, sklizen uréenych plodin uréitou
technologii apod.). Brigdda sdruZuje traktoristy a jejich’ pomocniky. Zasadné
se nezatazuji do brigddy manudlni pracovnici ani potahy (viz schéma 1). Bri-
gada ma samostatného vedouciho, ktery fidi jeji ¢innost a je odpovédny za

E/EDENI' ZEMEDELSKEHO PODNIKU

\

/ 21voCISNA
P VYROBA

| MECHANIZATOR [ AGRONOM
\‘\ \

|D/'LNYI STROJE NE-| |USKLADNENE KkMB| |POLNI IPOTAHY|

ZARAZENE | |JEDNOUCELOVE SKUPINA
DO KMB STROJE

SEZONNI|  [sEZONNI
KM KMC

Schéma 1. Organizac¢ni vélenéni KMB do struktury podniku
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splnéni dkold brigady. Ukoly jsou brigddé stancveny bud smluvné, nebo vypi-
sem z vyrobniho a finanéniho planu podniku. Agronom zasahuje do cinnosti
brigddy pouze nepfimo, protoze nelze pripustit, aby se na pfimém fizeni vy-
robniho procesu podilely soucasné dvé osoby. Agronom tedy vycleniuje pro bri-
gadu celkové tkoly, spolupracuje na vypracovani technologickych karet a se-
zénnich plant, je rozhodujici osobou pfi stanoveni podminek k prémiovani
brigddy a pii hodnoceni jejich spinéni. Agronom dale koordinuje ¢innost bri-
gady a skupiny manuélnich pracovniki a potahd. Musi dusledné dodrzovat za-
sadu, Ze nelze zasahovat do ¢innosti brigady tak, aby pozbyla schopnosti samo-
statné fidit vyrobu na svéfeném useku.

Cety, které jsou organizovdny docasné v rdmci brigady, jsou fizeny jejim
nejzkusenéjiim pracovnikem (pfeddkem), ktery za jeji Cinnost cdpovida a je
za tuto fidici ¢innost odménén a prémiovén.

Celoroéni uskladnéni stroju, evidenci a vyménu nahradnich dila, adrzby
a opravy stroju event. autodopravu tidi obvykle mechanizator. Dale se stard
o nasazeni tézkych mechaniza¢nich prostfedki. Clentim brigady byvaji cbvykle
trvale pfidéleny traktory, vleky a stroje, které jsou prevaznou &ast roku v po-
uzivani jednotlivych pracovnikia. Jednoucelové stroje byvaji protokoldrné pre-
davany pred zahajenim sezonnich praci pfisluSnym pracovnikim. Po skonceni
praci je mechanizator opét ¢isté prevezme a organizuje posezénni udrzbu a opra-
vy. Pfedani stroji v Cistém stavu je vhodné stancvit jako jednu z podminek pro
vyplatu prémii ¢eté, event. brigadé.

Vztahy mezi podnikem a komplexné mechanizovanou brigadou

Aby prace brigady nebyla naruSovdna nevhodnym zasahovanim do jeji
vyrobni ¢innosti je tfeba predem zpfesnit jeji tkoly, pravomoc vedoucich a prava
a povinnosti ¢lent brigddy, podniku a funkciondit. Schéma 2 ukazuje, které
body vzajemnych vztahd je tfeba bezpodmine¢né vymezit.

Zemeédélsky podnik Komplexné mechanizovana brigada

Preda brigadé potfebné vyrobni Zajisti vyrobu ve stanoveném roz-
prostfedky sahu
— jmenovité zdkladni prostfedky — na vymérach uvedenych plodin pfi

— ostatni materialové prostredky
(mnozstvi, event. terminy)

Zajisti potfebnou vypomoc brigadé
— ruénimi pracovniky
— od STS
(terminy se stanovi podle techno-
logickych karet a sezénniho planu)

Prfi splnéni stanovenych ukazatelu
vyroby vyplati vysledkovou
prémii

dosazeni pozadovaného hektarového
vynosu
— za téchro ndklada — materialovych
- na opravy me-
chanizacnich
prostfedki
— mzdovych vcet-
né prémii
— pfi dodrzeni dalSich podminek:
napf. dodrzeni uréitého systému evi-
dence, vyuziti komplexni mechani-
zace atd.

Pri splnéni vSech téchto podminck
ma narok na vyplaceni vysledkové
prémie ve stanovené¢ vysi

Schéma 2. Vztahy mezi podnikem a komplexné mechanizovanou brigadou
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Prevezme-li mechanizovand brigdda cely vyrobni dkol podniku, neni tfeba
pro ni vypracovat rozpis z vyrobné finanéniho planu podniku. Ma-li podnik
takovy organiza¢ni tad, ktery by stanovil vztahy mezi KMB a podnikem,
nemusi byt mezi brigddou a podnikem vypracovana smlouva. Nelze vSak po-
nechat neujasnéné tyto zdkladni body:

Ukoly brigéady:

— uvedeni rozsahu celkové plochy, na které bude brigada zajistovat kom-
plexné mechanizovanou vyrobu;

— rozsah plochy, kde se bude podilet ¢astecnou mechanizaci;

— pocty prevzatych traktorl, stroji a ostatniho naradi;

— pocet pracovniku zarazenych do brigady a pfidélené jim mechanizaéni
prostiedky, jmenovité;

— vymeéry a plénované vynosy téch plodin, u kterych zajistuje brigdda
vyrobni tkol. Je mozné uvést i vysi hrubé a trZni produkce, patfi- 11 mezi uka—
zatele vysledkovych prémii;

— vySe materidlovych nadkladi na polni vyrobu celkem,
z toho — osivo, sadba,
— hnojiva,
— chemické pripravky,
— ostatni material,
— pohonné hmoty, mazadla atd.;
— néklady na opravy traktordt (mimo GO), vlecky a trvale pridélené
stroje. Sezénné se urCuji i u dofasné ptidélovanych jednotéelovych stroji;
— mzdové naklady — na plodiny,
— na prémie vyclenéna castka;
— je tfeba dale uréit nékteré technicko-organizaéni zasady jako:
— zpusob pfedani zakladnich prostfedk,
— uplatnéni nové techniky a pracovnich postupi,
— zplsob vypracovdni a kolobéh evidence, forma rozbori a spcluprace
s vedenim podniku,
— dalsi dopliiky.

Zavazky zavodu:

1. Pfeda zakladni prostfedky a postupné a wvcas materidlové i finanéni
podle postupu polnich praci.

2. Zajisti podle planované potfeby vypomoc manudlnich pracovnikd, po-
tahti, ev. STS.

3. Podrobné podminky pro vyplatu vysledkovych i sezénnich prémii.

Systém evidence a planovani v KBM

Aby vedouci KMB mohl racionalné ridit vyrobu, je nutné, aby mél vy-
pracovan plan vyroby, ktery by mohl neustdle ovéfovat udaji z evidence. Zijem
vedouciho a vsech ¢lent KMB na sledovani rentability svého vyrobniho poéi-
nani musi byt vyvolan vhodnym prémiovym systémem. Ucel ziskdvani pod-
kladi o pribéhu vyroby a ndvaznost ¢asti pldna a evidence podniku a KMB
jsou naznaceny ve schématech 3 a 4.
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PREHLED Q PLNEN/
UKAZATELU PREMIOVANI
V SEZONNIM PLANU |
PODLE TRAKTORISTU

f

DENIK TRAKTORISTY
LzD PE - 18/

levee Poowiku |

l

VYPIS Z CVFP X
PRO KMB

4 1

TECHNOLOGICKE ||
KARTY

SMLOUVA ¥
KMB ~ PODNIK

1

SEZONNI PLAN ]

KARTA PLODIN

VEDOUCI  KMB
SROVNAVA PLAN.
SE SKUTECNOSTI,
PROVADI OPATRENI
VE VYROBE

/JzD PE-17/

UKOLOVY LIST TRAKTOR/STY}—J'

X)NEMUSI BYT ZA VSECH OKOLNOSTI VYPRACOVANY

Schéma 3. Navaznost ¢asti planu a evidence podniku u KMB

Smlouva nebo CVFP
stanovi

Vedouci KMB
sleduje prabéh

Evidence — ekonom KMB ziskava
podklady

1. Materialové naklady

celkem

z toho: osivo, sadba
hnojiva
chem. pfipravky
ostatni mate-

ridlie

PHM

na technologické
karté plodiny
PMS-1 (KMB-1)
MZLVH

ze skladovych vydejek — ihned za-
pisuje do prislusné karty plodiny.
PHM podle udaju traktoristi na
ukolovych listech

2. Naklady na opravy
traktora a stroju
pfidélenych do KMB

z planovanych nakla-
da na béZné opravy a
udrzbu

KMB/6 MZLVH

z evidence dilny a prvotni evidence
registrovat na kmenovou kartu za-
kladniho prostiedku

3. Néklady na mzdy

na technologické karté
plodiny
PMS-1

!

z ukolovych lista traktoristy. Pokud
mozno denné sumarizovat do karty
plodiny (rozuméj pi. JZD PE-17),
odtud do PMS-1

Schéma 4. Ué¢el a ziskavani podkladu o prubéhu vyroby v KMB, MB

Sezonni plan KMB

Organizace vyrobniho procesu je v soucasné dobé nejvhodnéjsi pomoci se-
zénnich plant, v nichz se rozpracuje etapa praci do potiebnych podrobnosti,
aby bylo umoznéno ptfedem ji dobfe promyslit a materidlné zajistit. Vyrobni
proces je tfeba zajistit po strance technické i po strance ekonomické. Sezénni

plan se musi zabyvat témito dvéma strankami:
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— po strance ekonomické je nutno zajistit nizkou ndkladovost a zdjem
lidi na préci,

— po strance technické je tfeba volit nejhospodarnéjsi zptsob organizace
préce.

A. Technicka ¢dst pldanu obsahuje:

-— dkol, ktery musi byt v sezéné proveden v hektarech, centech, tunich
a agrotechnické lhuty praci;

— technologie, které na urcené plose uplatnime a jejich rozsah; stanovime
i ndhradni technologii pro pfipad nepfiznivého pocasi nebo jinych okolnosti;

— podrobny postup praci, tj. umisténi staciondrnich pracovist, dopravni
trasy a vzdalenosti, skladovaci prostory a mechanizaéni prostfedky (jejich pla-
nované vykony a vykony celé linky); podobné pfipravime i pro nahradni tech-
nologii;

— stroje a jejich linky, které budou uplatnény v této etapé praci, s jme-
novitym uvedenim pracovnikd, ktefi budou stroje obsluhovat a ktefi protoko-
iarné prevezmou jednoucelové stroje od mechanizatora. U osadky poéitat s na-
hradniky pro pfipad, Zze by néktery z pracovniki onemocnél. Tam, kde pracuji
lidé v lince, stanovime vedouciho docasné cety, ktery spolecné s osddkou odpo-
vidd za technicky stav pfevzatych stroju;

— terminy, kdy budou jednotlivé osadky stroji instruovdny o tom, jak se
stroji zachazet. Zpusob, jak budou jednotlivi pracovnici zaskoleni k obsluze
stroji;

— zajisténi, na zdkladé zkuSenosti z pFedchozich let, potfebného poctu
ndhradnich dila pro pouzivané stroje. Osvédcilo se, kdyz zvlastni pracovnik
pod vedenim mechanizatora béhem roku zaji§tuje potfebné ndhradni dily;

— spoleéné s mechanizdtorem uréit systém opravaiské sluzby v dilnach
a na poli;

— dal8i nutna opatfeni z oblasti bezpec¢nosti priace (napf. rozmisténi ha-
sicich pfistroji atd.);

— v planu je tfeba ramcové vymezit pravomoci a odpovédnost jednotli-
vych pracovniky;

— zajisténi vypomoci mimo brigdidu manualnimi pracovniky, STS apod.

B. Ekonomicka ¢dst planuobsahuje:

— Celkové planované ptimé nédklady na pfislusnou etapu praci, z toho:

naklady planované na opravy,

ndklady pldnované na mzdy.

— Druhy prémii a podminky vyplaceni prémii v dané sezéné (do této
casti je vhedné zaclenit jako jednu z podminek vyplaty prémii nejen splnéni
vykonového ukazatele, ale i fadné predani vycisténych jednouéelovych stroju
do skladu).

Z celkové sumy urCené na prémiovani sezonnich praci se osvédcilo po-
nechat mensi ¢astku (300,— az 500,— Kés) na jednordzovou prémii pro po-
sileni asili pracovniktt na téch usecich, kde to bude vyzadovat okamzitd situace
v prub&hu praci (o udéleni prémie rozhcduje piedevsim vedouci brigady
$ agronomem ).
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Systém evidence v KMB

Vedouci brigady je odpovédny piimo vedeni zdvodu a samostatné fidi pri-
béh a organizaci vyrobniho procesu v sculadu se sezénnim planem. Na zakladé
ukazateli sezénniho planu kontroluje nejen kvalitu a prabéh prace traktoristd
i ¢et, ale i polozky nakladi na provadéné prace. Podklady pro sledovadni na-
kladovosti mu zaji§tuje ekonomickd sila, vy¢lenéna pro evidenci brigady. Proto
je treba, aby prvotni doklady byly véas a uplné vyplnény a predavany eko-
nomické sile. O jejich presné vyplnéni musi tedy dbéat pfedevs§im vedouci bri-
gady.

Evidence zajiSfuje:

1. prehled o éerpani sledovanych slozek nakladi,

2. podklady pro prémiovani traktorista podle ukazateli stanovenych v se-
zénnim planu,

3. material ke kone¢nému vyhodnoceni brigidy a k proplaceni vysledkové
prémie, kterd je stanovena ve smlouvé mezi brigidou a zavodem.

Cinnost ekonoma brigady

Zakladnim predpokladem pro vcasnost rozbori a evidence je okamzité
zpracovani dkolovych listd traktoristy, coz ¢ini v zemédélskych zavodech nej-
vetsi potize, protoze vykazy jsou odevzdidvany pozdé a neidplné vypliovany.
Proto zavedlo JZD Ofechov dvoji vyplnéni tkolovych lista traktoristy. Kazdy
traktorista po zadani dkolu prupisem vyplni dkolovy list a original ihned preda
vedoucimu. Na tkolovém listu je uveden druh prace a jeji zadany rozsah v hek-
tarech, centech apod. Z téchio ddaji se denné vypocitivda mzda. Na kopii tko-
lového listu doplni traktorista po skonceni prace spotfebu pohonnych hmot
a vedouci KMB potvrdi splnéni akolu. Celkovy stav lze také zlepsit nafizenim,
ze za netplné a nesprdvné vyplnéné tkolové listy se nevyplati mzda pfislus-
nému pracovniku. Zaneseni tidaji do formuldia PE-18 a PE-17 nedini potiZe
a provadi se prupisem. Na zdkladé vydejek materidlu se tydné dopliiuje techno-
logicka karta (PMS-1) — oddil skute¢né materidlové naklady (hnojiva, osivo
atd.) a do ,kmenové karty pfidélenych traktori“ se zapisuji ndklady na opravy
a udrzbu, které byly na traktoru tydné vykondny. Jejich jednoduchym souctem
jsme schopni vyplnit pfehled o planovanych a skuteénych nédkladech na béziné
opravy a udrzbu (KMB-6). VSechny pouzité formulafe jsou bézné pouzivany
v zemédélském provozu (viz schéma 5).

Odménovani — hlavni ekonomicky ¢initel

V souvislosti s novou organizaci rostlinné vyroby je tfeba prohiubovat
i systém prémiovadni v zdvodé. Dosud neni viude dobfe pochopena zasada, ze
vhodnym odmérniovanim (prémiemi) lze dosahnout upevnéni organizac¢niho sys-
tému, odpovédnosti lidi ve vyrobé a vét§i péfe a hospodarnosti v zachazeni
s vyrobnimi prostfedky. Odmériovani je tfeba stdle vice vdzat na jeden ze za-
kladnich pozadavki vyrobniho procesu, tj. na objem a hospoddrnost vyroby.
Nelze vsak ofekdvat, Ze k pferodu a zdokonaleni soustavy materidlni zaintere-
sovanosti dojde pouhym zalozenim KMB v zavodech. Vidyt cely hospodarsky
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systém na sebe tésné ekonomicky navazuje a je tfeba ekonomickd opatfeni to-
hoto druhu provadét v zdvodé i mimo zavod. Zemédélské podniky reaguji na
vnéj§i ekonomické podminky podle toho, jak tyto podminky vytvareji tlak na
vyrobni jednotky. Jednim z dulezitych ukazateld pro podporovani a posileni
zavodlt musi byt kvalita a mnozstvi jejich produkce a v¢asnost plnéni vyrobnich
tkolt. Pak i ekonomické poméry uvniti zavodu se opravi timto smérem.

Jak vyuzivat prémii v zavodé a v KMB

Vnitini organizace KMB je urovana druhem praci a strukturou strciniho
parku. Z traktoristi KMB, pokud tvoii v uréité sezéné kolektiv, obsluhujici
ur¢itou linku stroji (napf. tfifdzova sklizeii obilovin atp.), sestavuje vedouci
KMB do¢asnou komplexné mechanizovanou ¢etu (KMC) s vlastnim vedoucim
(pfeddkem ), ktery pracovniky v ceté fidi a sam v lince pracuje. Takova ceta
ma stanoveny prémie v sezéonnim planu podle béznych zasad. Nesmime zapo-
menout ani na Gmérné zvysenou prémii pro vedouciho KMC. Tato odména
je mobilizujicim prvkem pro ostatni, aby se snazili uplatnit podob-
nym zpusobem.

K prémiim pro do¢asnou KMC je nutno ptipomenout, ze vyplata sezén-
nich prémii vychazi ze zdsady ndvaznosti prémii ¢lent linky. Jako pfiklad muze
slouzit prémie z JZD Smolovy pfi sklizni brambor (tab. II). Vzajemna zavis-
lost prémii na plynulém chodu linky nuti pracovniky, aby vSichni se starali
o plynulost préce.

II.

Pracovni linka

E 675 Doprava od sklizece { Rozdruzovadlo

Prémie a jejich zavislost na plynulém chodu linky

za kazdy cent za kazdy cent za kazdy cent
nad 400 q denné odvezeny nad 200 q denné zpracovany nad 300 g denn¢
0,50 K¢s 0,13 K¢s 1,— Kés

osadce ‘ celé obsluze

Vyplata prémie je podminéna i fadou kvalitativnich ukazateld. Jejich ob-
jektivni posouzeni zajistuje osmiclennd komise, slozend z pracovnikd jednotli-
vych asekt vyroby a placena ze zvlastniho fondu, aby mohla této ¢innosti vé-
novat dostatecnou péci.

V kolektivech do¢asnych KMC je tieba vyuzivat prémiovani i individual-
nich praci. Lze uzavfit smlouvu s jednotlivecem, ze bude po uréité obdobi peco-
vat o porost plodiny (napf. cukrovky, kukufice atd.). Podobnou smlouvu je
mozné uzaviit i s celym kolektivem pracovnikii, ktery tak vytvoii KMC s pti-
délenou plodinou. Vsechny tyto smlouvy je viak bezpodmine¢né nutno podlezit
materidlné, tj. prémii. Jinak sebekrdsnéjsi smlouva je jen formalni, i kdyz elekt-
ni zalezitosti.

Schéma 6 ukazuje, jak prémiovy systém v zdvodé propracovat. Prémie
a odméfovani jsou také vyrazem specializace a vyrobniho zaméieni. Nejvice
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Schéma 6. Systém rozdéleni prémii v zavodé a v KMB

bude zdvod prémiovat ty plodiny (vyrobky), na nichz ma nejvétsi produkeni
zdjem. Tim se u pracovnikii dosdhne hlubsiho zajmu v hleddni moznosti do-
sahnout vys$sich prémii u dané plodiny, ¢i odvétvi. Aby vsak prémie i odména
neztratila svou G¢innost, neni spravné neustale ji zpeviiovat podle vykonu. Pak
pracovnici ztrdceji diavéru v odménovani, a tim ve veSkerou ¢innost v zavodeé.

Zavér

Clanek shrnuje nékteré poznatky z ¢innosti komplexné mechanizovanych
brigdd ¢i ¢et na zemédélskych podnicich, kde VUZT Repy sledoval jejich &in-
nost. Zabyva se otazkami organiza¢niho zaclenéni brigdd a cet do struktury
podniku a vztahy brigddy k ostatnim slozkdam podnikové organizace. Zabyva se
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fidici pravomoci agronoma a vedouciho brigady. Rozvadi systém evidence a pla-
novani v KMB. Rozebira nalezitosti sezénnich plant brigady. Cinnost ekonoma
brigady je tfeba zaméfit na hlavni smysl evidence, tj. zajisténi prehledu o sou-
¢asném stavu hospodateni brigady. V zavéru je zdlraznén vyznam spravného
odméfiovani a prémiovani pro upevnéni fizeni vyroby.
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Opranusauuﬂ KOMNUIEKCHO MEXaHH3HPOBAHHbIX GPMNUL H 3BEHbLEB

Cratbst 0060011a€T HEKOTOPbIE CBeAEHHS 0 pafoTe KOMILIEKCHO MeXaHH3HPOBAaHHLIX OpH-
raj M 3BeHbEB B Ce/JbCKOXO03s{iCTBEHNBIX NPEANpHATHAX, B KoTopbix Hayuno-necsaenosarein-
CKHil HHCTHTYT CeJIbCKOX03siicTBeHHoll TeXHUKH Ha6aonan 3a ux patoroil. Crarthbsi nocssiexa
BOMPOCAM OPraHH3alHOHHOr0 BKJIOUeHHst OpHraa H 3BeHbEB B CTPYKTYPY NPEANPHATHA H OT-
HOIIEHHAM OPHTaabl K OCTAJbHLIM COCTABHBIM YAaCTAM OPraHH3dlHOHHOI CHCTEMBI IpeNpHs-
tHa. CTaThsl paccMaTpHBaeT PYKOBOAALLYIO KOMMETeHIHIO arponoma W Gpuraaupa. IloapoGHo
OMHCHLIBAET CHCTEMY YueTa M IJIaHHPOBAHHs KOMILIEKCHO MeXaHH3upoBanuoii Opuraan. Pas-
Ooupaer (opmasibHble NMPHHAJJIEKHOCTH CE30HHBIX TJaHoB OpHraibl. JlesitesbHOCTb yueTuHka
6puraanl c/ejlyer HanmpaBHTb Ha OCHOBHOII CMBLICJT yueTa, T. €. Ha oOecreuenne HarisiHoro
NPeACTaBJeHHsSI O HACTOSILEM [M0JI0JKeHHH Xo3siicTBOBanHsi Opuraael. B 3akaiouenne CTaTbH
NOJUEPKHYTO 3HAYEHHE ONJATHl TPyAa H NPEMHPOBAHHS 11 VKPEIJeHH# PYKOBOACTBA Npo-
H3BOJICTBOM.

Organisation der komplex mechanisierten Brigaden und Gruppen

In dem Artikel werden einige Erkenntnisse von der Tétigkeit der komplex
mechanisierten Brigaden und Gruppen in denjenigen landwirtschaftlichen Betrieben,
wo das Institut fiir Landtechnik in Repy die Titigkeit verfolgt hatte, zusammen-
gefaBt. Es werden Fragen der organisatorischen Eingliederung der Brigaden und
Gruppen in die Betriebsstruktur und die Beziehungen der Brigade zu den {ibrigen
Komponenten der Betriebsorganisation behandelt. Weiters wird die Befugnis des
leitenden Agronoms und Brigadeleiters erirtert. Das System der Evidenzhaltung und
Planung in den komplex mechanisierten Brigaden wird eingehend behandelt. Ange-
legenheiten der Saisonpldne der Brigade werden analysiert. Die Titigkeit des Bri-
gaden-Okonoms ist auf das Hauptziel der Evidenzhaltung zu richten — d. h. auf die
Sicherung der Ubersicht iiber den gegenwiirtigen Stand der Brigadenwirtschaft.
Abschliefflend wird die Bedeutung einer richtigen Belohnung und Priamiierung zwecks
Festigung der Produktionsleistung betont.

The Organisation of Complexly Mechanized Brigades and Teams

This article summarizes some experiences gained by complexely mechanized
brigades and teams at agricultural enterprises. where the Research Institute of Agri-
cultural Engineering investigated their activity. It deals with problems of the orga-
nization of the fitting of the brigades and teams into the structure of the enterprise,
and with the relations of the brigades to the other sections of the organization of
the enterprise. The author examines the controlling competence of the agronomist
and of the brigade leader, the system of surveying and planning in CMBs, and the
competence of the seasonal plans of the brigade. The activity of the economist of
the brigade must be directed towards the main purpose of the keeping of evidence —
i. e. the securing of a survey of the present state of the economic working of the
brigade. In the conclusion the author stresses the importance of appropriate reward-
ing and paying of bonuses for a strengthening of the controlling of production.
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K nékterym otazkam mechanizované dopravy brambor
v bramborarnach

Hekortopsle BOMpPOCH MEXaHHM3UPOBAHHOTO TpaHcnopta Kaprodenass B KaprodenexpaHuanuiax

Beitrag zu einigen Fragen der mechanisierten Karteffelbeforderung
in den Kartoffellagern

A Contribution to Certain Questions Regarding Mechanized Transport of Potatoes
in Potato Stores

Bohumil RADIL
Vyzkumny ustav brambordrsky, Havlickuv Brod
Reditel ustavu dr. inZ. L. Hruska

Uvod

Technologie skladovani brambor ve vysokych vrstvach umoziiuje vhodnym
feSenim mechanizace plnéni a vyskladiovani skladovaciho prostoru snizit pc-
ttebu lidské prace. Podle zahrani¢nich ddaja (1), potvrzenych i naSimi zkuSe-
nostmi, se pifi skladovani v prijezdnich brambordrnich s béZnou mechanizaci
(soustava tfi dopravnikil) potfeba lidské prace snizi na polovinu proti potfebé
pri ukladani do krechti, tj. na 0,5 h/t. Z hlediska produktivity prace je tato
technologie vyhodnd; a protoze je uréena pro sadbu a konzumni brambory, je
nutné ji prezkouset z hlediska poskozeni hliz. Poskozené hlizy maji béhem ulc-
zeni vy8§i ztraty na hmoté, ve skladce jsou vice napadany chorobami (4)
a u konzumnich brambor poskozeni zvySuje procento odpadu, zejména pii stroj-
nim §krabani (6, 2, 3). Z téchto divodl se upousti od dosud bézné pouzivanych
zpusobl plnéni a vyskladnovani sadby a konzumnich brambor, jako napf. plnéni
boxti okénky v obvodovych zdech nebo sypani brambor z mosti (v lihovar-
skych bramborarnach). Déle prichdzi v dvahu, Ze pfi vaze dne$nich dopravnich
prosttedkl jsou investice na zpevnénou vozovku kolem bramborarny vys$si nez
na vhodnou mechanizaci pomoci dcpravniki.

Mechanizacni prostiedky k dopravé brambor ve skladech maji pti dostatec-
ném vykonu a nizkém poskozeni hliz zajistit dopravu na uréitou proménlivou
vzdalenost a vysku a uspofit lidskou praci. Pfitom musi byt pamatovdnc i na
moznost oddéleni primési, zejména hliny. Tyto pozadavky nejlépe splni pasové
dopravniky; pro vodorovnou dopravu, popi. do sklenu 10—15° s pasem hlad-
kym, pii vét§im stoupdni jsou opatfeny tzv. unage¢i. Protoze pro uplatnéni téch-
to dopravnikit v provozu chybély nékteré podklady (7), provedli jsme ve Vy-
zkumném tstavu bramboraiském pokusy, v nichz bylo sledovano:
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1. Vykon a poskozeni hliz u vodorovné ulozeného dopravniku s rovnym
— neprolomenym hladkym péasem, krytym ze stran bo¢nicemi, a u dopravniku
s pasem prolomenym bez boé¢niho kryti.

2. Vliv vysky a vzdalenosti unasecu na vykon dopravniku pfi rtizném stou-
pani pasu.

3. Ovéteni prosévaciho astroji na oddélovani hliny z dopravovanych bram-
bor.

4. Poskozeni hliz pfi mechanizované dopravé brambcr do boxt i pii vy-
skladiiovani se stanovenim nejnebezpec¢néjSich tseki u zafizeni v bramborarné
na Valecové a Statnim statku Polna.

5. Poskozeni hliz pfi dopravé na kaskadovém skluzu.

Metodika pokusii a dosazené vysledky

1. Vykon dopravniku a poskozovani hliz

Na rovny, 5 m dlouhy a 40 cm Siroky pas, kryty ze stran 10 cm vysokymi
bo¢nicemi a pohybujici se rychlosti 0,5 m/s, se sypaly brambory z lisek, obsa-
hujicich po 10 kg hliz. Me¢énil se interval mezi vysypanim jednotlivych lisek
a pak se zjistovalo zatiZeni na bé&iny metr (bm) pasu. Za normalni vykon byl
povazovan stav, kdy plocha pasu byla kryta souvislou vrstvou hliz. Za maxi-
malni zatizeni jsme povazovali stav, kdy brambory pifepadavaly pfes bocnice.
Poskozeni pfi normalnim a maximalnim vykonu se zjistovalo tak, Ze neposko-
zené hlizy byly v odpovidajicim mnozstvi nasypany mezi dvé pricky, vzdalené
40 cm, a prepraveny na vzdalenost 4 m. Pak byly vybrany a stanoveno po-
§kozeni.

Vykon prolomeného pasu (sklon valeckii 15°) se zjistoval stejné jako
v prvnim pfipadé a bylo zji§fovano maximalni mnozstvi, které je pas schopen
prepravit na 1 bm, aniz hlizy padaly mimo. V obou pfipadech bylo pouzito
odrud Krasava a Blanik.

Mnozstvi brambor na 1 bm pasu s bo¢nicemi je omezeno vyskou bocnic
a sypnym tuhlem brambor. U pédsu prolomeného je toho mnozstvi omezeno
hlavné sypnym thlem, ktery se pohybuje v rozmezi 20—30°. Je lépe poéitat
s niz§i hodnotou sypného uhlu, protoze pruhyby pasu pfi prechodu pfes valec-
kové stolice uvoliuji hlizy a muze dojit k jejich vypadnuti mimo pds. Boéni
kryti rovného pasu a jeho napnuti, jakoz i rozmisténi valetkovych stolic musi
byt provedeno tak, aby se hlizy nemohly vklinit mezi pas a boé¢nice. Tim se
predejde tézkému poskozeni hliz. Z téhoz divedu je tfeba volit mensi vzdalenosti
véaletka v misté, kde hlizy dopadaji na pés. U prolomeného pasu bez bo¢niho kryti
musi byt zaji§téno soumérné ulozeni pasu v dopravni vétvi, protoze pti sjizdéni
pasu dochazi k vypadavani hliz a snizuje se vykon. Boéni kryty rovného pasu
(neprolomeného) musi byt natolik tuhé, aby se pfi vétsim mnozstvi hliz nepro-
hybaly do stran. Z povrchu vnitfnich stén beénic nesméji vystupovat zadné ostré

hrany.
Z hlediska poskozeni je vyhodnéjsi pas prclomeny, protoze na ném lezi
hlizy v klidu — o nic se netfou. Ale je lepsi, pokud je to mozné, opatfit jej

bo¢nicemi. Pas s bo¢nicemi snese znafnou nerovnomérnost pfisunu, a to je
v zemédélském provozu zadouci. Pri vypoctu vykenu doporucujeme pocitat
u pasu prolomeného i rovného se zatizenim 10— 12 kg/bm (3itka pasu 40 cm).
Dopravni rychlost vodorovnych, popf. mirné sklonénych hladkych pasd, nedo-
porucujeme volit vy§si nez 1,1 m/s.
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2. Zji§tovani vlivu vys§ky, vzddlenosti una§ecu
a stoupani pasu na vykon

K tomuto zji§tovani jsme pfistoupili proto, ze Sikmé dopravniky jsou za-
kladnimi dopravnimi prvky zafizeni pro dopravu brambor do boxt, jsou sou-
¢asti nékterych stroju a podklady pro jejich vypocet k témto ucelim jsou nedo-
statecné.

Pokus byl proveden tak, ze do kose sikmého dopravniku bylo nasypano asi
40 kg hliz. V r. 1960 bylo pouZito hliz odrid Karmen a Ackersegen a v r. 1961
odrud Krasava a Vltava (kulovity a zplostély tvar hlizy). Na 40 cm Sirokém
pasu, krytém ze stran 14 cm vysokymi boénicemi (dfevénymi), byly upevnény
unésece, vysoké 5 cm, popi. 7,5 cm. Vzdalenost mezi nimi byla 20 nzbo 40 cm.
Pas se pohyboval rychlosti 0,5 m/s. Sklon pasu se ménil v rozmezi od 10 do 40"
(v r. 1960) a od 10 do 50° (v r. 1961) po 10°. Po dopravé na vzdalenost 2 m
byl pas zastaven a hlizy byly z prostoru mezi dvéma unase¢i vybrany a zvazeny.

Vysledky jsou uvedeny v tabulkach I a II. Kazdd z uvedenych hednot je
prumérem 5 vazeni.

V r. 1961 byla provedena analyza rozptylu (tab. III), ze které vyplyva,
ze ve zkou$eném rozmezi nejvétsi vliv na mnozstvi pfepravenych hliz ma sklon
dopravniku. F test pro sklon je 355krat vy$si nez velmi vyznamna kriticka hod-
nota (3,473). Dalsi vliv méa vzdalenost pficek od sebe. F test je pro vzdilenost
18krat vyssi nez velmi vyznamné kritickd hodnota (6,841). F test pro vysku
unasecu je 9krat vyssi nez kritickd hodnota (6,841). Je to zptisobeno tim, Zze
vyska druhého undsece je jen o polovinu vys§i nez prvnihe, kdezto druha vzda-
lenost se rovna dvojndsobku prvni. Pfi stejnych pomérech by byl vliv vysky
a vzdalenosti stejny. Nejmensi vliv, i kdyz stdle velmi vyznamny, ma tvar hlizy
(odrida). F test je 6krat vyssi nez kritickd hodnota.

Z tabulky III tedy vyplyva, ze na mnozstvi pfepravenych brambor maji
vliv vsechny faktory, a to v tomto sledu: sklon dopravniku, vzdalenost a vyska
pti¢ky, tvar hlizy. Vztah mezi mnozstvim pfepravenych brambor a stoupanim
mozno povazovat za linearni. Z tabulek I a 1I je patrny pfiblizné stejny pru-
béh hodnot u varianty 20 — 5 a u varianty 40 — 7,5. Toho je moZno pii kon-
strukei vyuzit, nebot bude vyhcdnéjsi mensi pocet vys$§ich unésecu.

Rychlost pasu §ikmého dopravniku musi byt nizsi nez rychlost pasu vodo-
rovného hladkého a nedoporucujeme volit ji vy$si nez 0,7 m/s jiz proto, Ze
néasledujici dopravnik, nebo jiné tustroji, musi byt za $ikmym dopravnikem
s unasec¢i nize nez za hladkym vodorovnym. Tim roste i dopadova rychlost,
vyvolana vétsim vySkovym rozdilem, a nemuzZe byt zvySovdna rychlosti pasu.
Ptitom je tfeba upozornit i na volbu vhodného poméru mezi rychlosti pasu,
prumérem horniho bubnu (kde hliza opousti pas) a vyskou unage¢t. Je-li napf.
prumér horniho bubnu 15 ¢cm a vyska unasece 7,5 cm, pak pii rychlosti 0,7 m/s
se horni hrana unaSefe pfi prechodu pres horni buben pohybuje rychlosti
1,4 m/s a tuto rychlost udéluje i hlizdm u ni leZicim. Aby k tomu nedochazelo,
snizime vysku unasecl, nebo zvétsime pramér bubnu tak, aby rychlost horni
hrany unédsece neptesahovala 1,1 m/s. I pfi tom viak dbame na to, aby vys-

ucinku rdzu pti popadu hliz sleduji sniZeni jejich poskozeni.

3. Ovéteni prosévaciho ustroji

Pti sklizni brambor soucasnymi zpusoby nelze zabranit, aby s hlizami
nesla do skladky i pfimés hliny, popf. kaménky a rostlinné zbytky. P¥i ukla-
dani hliz v bramborarnach se kazdé prccento primési projevi ve vyssi spotiebé

403



O

I. Mnozstvi hliz na 1 bm pasu 40 em Sirokého pii ruzném thlu stoupani péasu, vy$ce a vzdalenosti undSedd a tvaru hlizy

QOdruda | Ackersegen Karmen
 Uhclswoupini — spaa | 0 10 20 30 10 0 10 20 30 10
g | vyska5cm 35,70 31,30 22,65 17,35 14,10 34,45 29,85 24,45 19,95 13,45
8 |
g 5] 3’ vyska 7,5 cm 35,60 25,90 25,10 20,70 12,30 36,40 32,50 26,50 16,25 11,75
§ 757 ’ 7vysk%17‘>; cm i - 77_? 736,807 29,90 28,90 22,25 11,90 39,10 35,30 25,35 17,95 9,80
g ! v‘y;ka 7,5 cm o 35,30 30,40 24,20 15,00 9,58 37,60 29,00 24,00 15,70 8,10

II. Mnozstvi hliz na 1 bm pasu 40 cm Sirokého pii rizném tGhlu stoupani pasu, vysce a vzdalenosti unase¢t a tvaru hlizy

Odrada Vltava Krasava
" Upesoupit— spohl, | 40 ‘ 20 ‘ 30 40 50 10 20 30 40 50
g | viska5om 38,75 | 28,10 | 20,60 | 11,95 8,8 | 358 | 2550 | 19,60 | 10,70 7,50
é = [———— 37,45 | 3040 | 2470 | 17,95 | 1050 | 34,80 | 31,85 | 21,50 | 15,25 9,60
E ; wkaSem | 34907 | 2722 | 17,65 | 10,01 542 | 32,49 | 2547 | 1542 8,74 3,08
g vyika 7,5 cm 3428 | 2824 | 20,23 | 13,06 802 | 33,07 | 2557 | 17,84 | 10,58 6,57




III.

Proménlivost zpusobena grzl:lgyzli éstg:f:; I;gf;;:tti' g:\?e!::if F test
variantami: 751,95 3 250,65 61,888+ +
vzdalenosti 487,91 1 487,91 120,470+ +
vyskou 249,72 1 249,72 61,658+ +
vyskou x vzdalenosti 14,32 1 14,32 3,536
odridou 165,15 1 165,15 40,777+ +
odridou ¥ variantami 4,20 3 1,40 0,
odrudou x vzdélenosti 2,15 1 2,15 0,
odrtidou > vyskou 0,00 1 0,00 0,
odridou x vyskou x vzdile-
nosti 2,05 1 2,05 0,
stupni sklonu 20027,24 4 |5006,81 |1236,230++
stupni sklonu x variantami 190,00 12 15,83 3,909+ +
stupni % vzdalenosti 14,15 4 3,54 0,
stupni » vySkou 120,17 4 30,04 7,417+ +
stupni < vyskou x vzdale-
nosti 55,68 4 13,92 3,437+
stupni sklonu < odridami 6,87 4 1,72 0,
stupni X odridami X varian-
tami: 39,76 12 3,31 0,
stupni ¥ odr. » vzdalenosti 8,069 4 2,17 0,
stupni * odr. x vyskou 12,90 4 3,23 0,
stupni > odr. < vySkou X
< vzdalenosti 18,17 4 4,54 1,121
residuum 648,01 160 4,05
Celkem — 21833,18 199 — -

lidské prace na jejich cdstranéni. Primés hliny vsak hlavné vadi dokonalému
provétravani vrstvy brambor, a to i pfi nuceném vétrdni. Proto je tfeba dbat,
aby i pfi pfijmu brambor do skladu byla odrolend hlina oddélena. V pouziva-
ném systému dopravniki pro prujezdné brambordrny se uplatni jednoduché za-
fizeni, které by stacilo vykonem, neposkozovalo hlizy a neucpavalo se.

V roce 1962 jsme podle vlastnich navrha vyrobili a ovéfili prosévaci za-
fizeni (obr. 1). Rdm s podélné ulozenymi pruty, potazenymi pryzovou hadic-
kou, je ulozen dvéma lozisky na zalomené hrideli, jejiz konce jsou ulozeny rov-
nez ve dvou loziskdch. Loziska jsou upevnéna na podstavci. Mimoto je ram na
horni strané zavéSen na dvou pruzinich a na dolni strané dvéma pruzinami
podepien. Na koncich hiidele jsou protizavazi a remenice pro pohon od elektric-
kého motoru. Vyhodou takového roitu je jednoducha konstrukce, snadné vyva-
zeni a nendro¢nost na udrzbu.

Zjistili jsme, ze ro$t pracuje dobfe pfi dopravé suchého nebo jen mirné
vlhkého materidlu, kdy jest€¢ nedochazi k zalepovdni prosévaci plochy hlinou
a zbytky rostlinnych ptimési. Obtize mohcu zplsobit i drobné kaménky, které
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1. Prosévaci zarizeni s kmitajicim rostem. zarazené mezi odebiraci a Sikmy dopravnik

se zaklitiuji mezi pruty prosévaciho rostu. Vykon zatizeni pii sklonu 7° a plose
0,45 m* byl 60—70 q/h. Je-li rost opatien dostate¢né vysokymi boé¢nicemi, lze
ho znaé¢né pretizit. Tam, kde se poc¢ita s vlhkou hlinou, zbytky rostlinnych pfi-
mési a kaménky, je lépe nahradit kmitajici ro§t prosévacim retézem, ktery snese
hor§i pracovni podminky.

4. Poskozeni bramborovych hliz pfi plnéni a vy-
skladiiovdani boxu

Vliv obou zafizeni na poskczeni bramborovych hliz byl sledovan v bram-
bordrné na Valefové a na Statnim statku Polna. Vysledky prizkumu mely po-
skytnout podklady pro tpravy zajitujici snizeni poskozeni. Je tfeba podotknout,
ze brambordrna na Valecové je vybavena zafizenim, sklddajicim se ze t¥i do-
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2. Schéma neprujezdni bramborarny semenarského statku v Polné

1 — nasypka s hraditkem, 2 — kapsovy dopravnik pro plnéni, 3 — plnici dopravnik, 4 — shrno-

vaci vozik, 5 — kaskadovy skluz, 6 — vyskladnovaci dopravnik, 7 — Kkapsovy dopravnik pro

vyskladnovani. 8 — skluz pro vyskladnovani, 9 — boxy, 10 — smé&Sovaci komora, 11 — rozva-
déci kanaly pro vzduch

pravniki (pohyblivych v prajezdu), zatimco bramborarna v Polné je nepri-
jezdnd a dopravniky pro plnéni a vyskladiiovani jsou stabilné zabudovéiny
(obr. 2). Bramborarna v Polné byla dokoncena v r. 1963. Poskozeni hliz se
zjistovalo v r. 1960 —62 jen na zafizeni ve Valetové a v r. 1963 v Polné. Stu-
peni poskozeni, s vypusténim zjisténi otlakii a stanoveni po 3 tydnech uloZeni,
byl hodnocen podle metodiky VUB (5). V r. 1960 bylo poskozeni stanoveno
na odridé Sperber ihned po dopravé z pole a pak po ulozeni do boxu. Hlizy
byly vyordvany potaznim vyoravacem, ruéné sebrdany do kosikd, naloZeny na
vozy a dopraveny do skladu, kde bylo odebrano $est vzorki. Pak byly hlizy
z vozu dopravovany do boxu soustavou dopravniki a béhem plnéni bylo do
plachty zachyceno opét Sest vzorki. Bylo stanoveno poSkozeni, jehoz hodnoty
jsou uvedeny v tabulce IV.

Tabulka V ukazuje poSkozeni hliz dopravou do box (pouzity jen nepo-
§kozené hlizy). Postup hliz pfi dopravé: odebiraci dopravnik, prosévaci zatizeni,
§ikmy dopravnik, plnici dopravnik a dopad do plachty.

Z tabulek IV a V je zfejmy zna¢ny vzestup témér vsech druhd poskozeni,
zptusobeny dopravou do boxt. Vinu na poskozeni nesou hlavné prepady hliz
z jednoho dopravniku na druhy a tfeni hliz o bocnice. Poskozeni je zavislé

IV. Poskozeni hliz pri sklizni a dopravé brambor do boxtt ve vahovych procentech
Odrada Sperber, rolk 1960

| IPe X
F Neposko- '5 Povrchové | Stfedné Tézce I;;;Lpg;ftpgz
Technologicky | Prumér. zenych “ poél’mzc- ‘ po§l§ozc- poélliozc- i §kozeni 3.
postup | vaha hlizy | | W“yCh L 'i‘yCh__ n}ih | stupné
I 1 %
Sklizett potaznim ‘
vyordvacem -+ sbér | '
do kosika s vysypa- | 1
nim na vz | 833 70,26 ‘ 15,79 13,82 0,13 | 15,6
Dtto - doprava [ | i ‘
do box [ 57,5 37,77 | 35,42 25,13 1,68 28,3
‘ 1




V. PoSkozeni hliz pti plnéni boxu ve vahovych procentech

Rok 1962, opakovani 4X

Véha Neposkoze- | Povrchové Stredné Tézce Piepocet na
Odrida hlizy nych poskozenych i poskozenych | poskozenych s;;edm p;)-
o b i | S8kozeni 3.
- % stupné
0
Krasava 58,7 46,24 38,22 15,96 — 13,9
Sperber 46,3 19,98 68,90 10,90 0,13 20,2
Sperber 44,8 34,49 50,67 14,80 — 17,9
Susanna 52,— 15,88 69,12 14,83 0,12 22, —
Datum sklizné: u Krasavy 14. 9. Datum pokusu: 17. 9.
u Sperbru 19. 9. 25. 9.
u Sperbru 2. 10. 2, 10.
u Susanny 4. 10. 5. 10.

nejen na konstrukci a vyrobnim provedeni, ale i na spravném sefizeni doprav-
niki. Dopravniky musi byt sestaveny tak, aby v mistech pfepadu nepadaly hlizy
zbytecné s velké vysky nebo dokonce mimo pas.

Tabulka VI ukazu]e pfimou zavislost stupné a mnoistvi poskozenych hliz
na jejich velikosti, lépe feceno na véze hlizy. Protoze velikostni sloZeni je ruzné,
musi byt snahou omezit pfepady a pamatovat na dtlum rdzu v misté dopadu.

V roce 1962 bylo zjistovdno poSkozeni hliz odridy Sperber pfi vyskladiio-
vani. Nejprve byly brambory nabirany vidlemi, ukladdny do plachty a u étyf
takto odebranych vzorki (10—15 kg hliz v jednom vzorku u vSech pokusii)
bylo stanoveno poskozeni. Dale byly jiné ¢tyfi vzorky jen prepraveny na ode-
biracim dopravniku, zachyceny do plachty (aby nedoslo k dalsimu poskozeni)
a zji§téno poskozeni (tabulka VII).

Tabulka VII dokazuje, Ze nabirani vidlemi poskozuje hlizy vice nez
motnad doprava na odebiracim dopravniku, a to ve vSech druzich poskozeni.

Poskozeni hliz dopravou pfi plnéni boxti bramboriarny v Polné (obr.
bylo zjistovano takto:

Byly odebrany ¢étyfi vzorky odridy Hera po sklizni a vytfidéni, t] pred
dopravou do boxi, a pak byly odebrany ¢tyfi vzorky hliz z boxid. Pramérné
hodnoty poskozeni jsou uvedeny v tabulce VIII.

sa-

2)

VI. Poskozeni hliz pii dopravé do boxu podle jednotlivych velikostnich skupin —
ve vahovych procentech

@ odrud Krasava, Sperber, Susanna — rok 1962

. Véha hlizy Neposkoze- | Povrchové Stredné Tézce
Velikost 2 3 5 B o 3 2
né poskozené poskozené poskozené
Podsadba ' 21,7 57,4 38,41 4,78
Sadba 1 47,05 37,12 53,8 8,95 0,15
Sadba 2 | o 17,909 | 61,9 20,15
Nadsadba | 188,— 3,86 l 58,70 | 3744
Sadba 1 =3,5 — 4,5 cm u odrudy Krasava a Sperber a 3—4 em u odruady Susanna.
Sadba 2 =45 — 6 cm u odrady Krasava a Sperber a 4-5,5 ecm u odrudy Susanna.




VII. Poskozeni hliz pii vyskladnovani boxt — ve vahovych procentech
QOdrtida Sperber, rok 1962 — Valecov

Viha . Povrchové ‘ Stiedné Tézce | Pepocet na

Technolo- hliz Neposko- stfedni

gicky postup N y zené . ) poskozeni
© poskozené 3. stupné
Nabirani !
vidlemi 85,2 74,79 12,13 t 13,08 1,14 6,23
Pfepravana | i i ‘
odebiracim
dopravniku 67,5 97,07 0,66 j — 0,16 2,02
|

VIII. Poskozeni hliz pted a po uloZeni do boxu v bramborarné Polna —
ve vahovych procentech
Odrida Hera, rok 1963

/

. o \ Povrchové Stfedné Tézce Piepocet na
Technologicky {‘Nc arang o stiedni
postup p - . ) poskozeni
poskozené 3. stupné
Po sklizni a vytiidéni | 13,3 7,9 69,2 9,6 75
Dtto + doprava
do boxt 547 3,3 78,6 12,4 91

Poznamka: Vzorky obsahovaly jen hlizy sadbové velikosti

Dopravou stouplo stfedni i tézké poskozeni. Za poviimnuti stoji i vysoké
poskozeni hliz po sklizni a vyt¥idéni. Vzhledem k tomu, Ze jde o sadbu, nemély
by se v ni vyskytovat zadné tézce poskozené hlizy.

Protoze prirastek poskozeni u drive jiz poskozenych hliz je hife postizi-
telny a neposkytne pravy obraz o vlastnostech zatizeni, pouzili jsme v dalsich
pokusech s dopravou neposkozenych hliz odridy Sperber, podobné jako pii po-
kusech se zatizenim na Valetové. Neposkozené hlizy byly sypdny na zadatek
dopravni cesty, prosly ji a byly zachyceny do pytle na poslednim zlabu kaska-
dového skluzu. Nedopadly tedy na dno boxu. Poskozeni téchto hliz je uvedeno
v tabulce IX. Béhem dopravy na kaskddovém skluzu vétsi ¢ast hliz vypadla
mimo dopravni cestu (66 % ). V tomto sméru vyzaduje zafizeni tpravy, protoze
77 % vypadlych hliz neni schopnych vysadby. Poskozeni hliz, které prosly do-
pravni cestou, je znaéné vy$§i nez poskozeni, zptisobné dopravnim zafizenim
bramborarny ve Valegové.

Vysledky pokusti s po$kozenim brambor pii dopravé ve skladech musi byt
podnétem k dalSimu zlepSeni zatizeni. Podle naseho nézoru je hlavni pricinou
vysokého poskozeni hliz p¥i plnéni boxi brambordrny v Polné kapsovy doprav-
nik a pak kaskadovy skluz. U kapsového dopravniku dochdzi k poskozeni hliz
pti jejich nabirdni kapsami. Hlizy se téZ mackaji mezi kapsami a plechovym
krytem. Na plnicim dopravniku nemiize k poskozeni dojit, protoze na ném lezi
hlizy v klidu a o nic se netfou. Dilezité vsak je, aby pas bézel po valeckovych
stolicich soumérné a aby z ného hlizy nepadaly. Za hlavni nedostatek kaskado-
vého skluzu lze povazovat to, ze z ného hlizy vypadavaji mimo, hlavné v pre-
padech. V mistech, kde hlizy dopadaji, by méla byt upevnéna pryz.
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5. Kaskddovy skluz

V roce 1962 jsme zhotovili funkéni model kaskadového skluzu, abychom
si ovéfili moznost jeho pouziti, protcze v nékterych pfipadech bude muset byt
pouzit. Skluz je uveden na obrazku 3. Dopravni cestu pro hlizy tvoiri 5 plachet
rozméru 120 X 60 cm. Plachty jsou umistény vidy na tfech listdch tak, ze tvofi
korytka.

2
/
F
Yl
]

~ 280

—

T

1300 J50 |

3. Funkéni model kaskadového skluzu pro dopravu brambor pri dopadu
z velké vysky

LI
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IX. Poskozeni hliz dopravou pri plnéni boxu bramborarny v Polné —
ve vahovych procentech

Odruda Sperber — neposkozené hlizy, 4 opakovani, rok 1963

o Povrchové Stiedné Tézce Prepocet
Technologicky Neposko- na stfedni
postup zené . i poskozeni
poskozené 3. stupné
Hlizy, které prosly
zarizenim 9,5 13,6 68,4 8,5 70
Hlizy, které
vypadly mimo 1,6 3,2 iy 71,5 327

X. Poskozeni hliz pii dopravé na kaskdadovém skluzu — ve vahovych procentech
Prumér ¢tyr opakovani — rok 1962 — neposkozené hlizy

. ) Povrchové ‘ Stfedné Pfepocet na
Odriida Pramérna Neposko- stfedni
vaha hlizy zené poskozeni
poskozené 3. stupné
Sperber 41,6 56,14 40,35 2,88 10,05
Susanna 49,4 37,16 63,33 0,49 13,70

Sledovali jsme poskozeni hliz ptfi dopravé po skluzu, a to nejdfive u jed-
notlivé spousténych hliz a pak u vzorkd. Pfi spousténi jednotlivych hliz nedoslo
i po nékolikerém prichodu hlizy k jejimu poskozeni, zatimco pfi dopravé celych
vzorki k poSkozeni doslo. Tabulka X uvadi poskozeni hliz pfi dopravé celych
vzorkd.

Je ziejmé, Ze pii dopravé vice hliz pohromadé dochazi k poskozeni jejich
udery o sebe a muze dojit i ke stfednim poskozenim. Rozdil v poskozeni je i mezi
odridami. Vysledky ukézaly na to, Ze duZnina hliz Sperber je kieh¢i (viz vétsi
procento stfednich poskozeni). Pokud jde o sklon pldtna je tfeba pouzivat spadu
25—28°. Misto pliten je lépe pouzit pryze s platénou vlozkou, kterd se snaze
¢isti. Skluzy by mély mit dna rovnd, aby se hlizy o sebe cc nejméné tiely a na-
razely na sebe.

Z vysledki pokust vyplyva:

1. Pfi vypoétu vykonu pasovych dopravnikit s neprolomenym pasem, kry-
tym ze stran bo¢nicemi, nebo s proclomenym pédsem bez boc¢nic, 40 cm §irokym,
mozno uvazovat zatizeni 10—12 kg/bm a rychlost 1—1,1 m/s.

2. Vykon dopravniku s pasem opatfenym unaSe¢i zdvisi predevS§im na
thlu stoupdni, vySce a vzdalenosti unaSec¢i a na tvaru hlizy. Rychlost pésu
nemé presdhnout 0,7 m/s.

3. Zkouseny prosévaci rost je vhodny pro podminky, kde se dopravuji bram-
bory jen s pfimési suché hliny, popi. rostlinnych zbytki.
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4. Poskozeni hliz pfi dopravé do boxt brambordrny ve Valecové je zptse-
beno hlavné prepady a tfenim hliz o ¢dsti dopravniki. Znacéné poskozeni vznika
i pfi nabirani brambor vidlemi. Pfi plnéni boxt v bramborarné Statniho statku
Polna bylo poSkozeni hliz tfikrat vy$8i nez pii téze operaci v brambordrné na
Valecové. Hlavni pfi¢inou je kapsovy dopravnik a kaskddovy skluz.

5. Pfi pouziti kaskddového skluzu k dopravé brambor se doporucuje volit
sklon zlabu 25—28°. Z hlediska poskozeni je tfeba pokud mozno zabranit t¥eni
hliz ¢ sebe, zejména pfi pfepadech, a proto se doporucuji dna zlabi rovna.

Predpokladame, Ze vysledkl pokust bude mozno vyuzit pfi projekei doprav-
nich zafizeni pro poskliziiovou tpravu brambor a manipulaci s hlizami pii skla-
dovédni. Na vSech sklizecich, tfidicich a dopravnich zatizenich musi byt véno-
vana vy8§i pozornost ochrané hliz pifed pcskozenim. Persondl u stroji by mél
byt seznamovdn se zasadami spravné obsluhy i z hledisek omezeni poskozeni

hliz.
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DosSlo dne 29, 2. 1964

Hekotopbie BOMpOCHl MEXaHM3HPOBAHHOrO Tpaucnopra Kaprodens B kKaprodesnexpanuanmax

M3 pesyabratoB onbiToB ¢ MexaHnusauieii Tpancnopra kaptodeas B Kaprodesexpaii-
JMILAX BBITEKACT:

1. Tlpn BLIUHCJAEHHH TPOHABOJHTEILHOCTH JEHTOUHLIX TPAHCHOPTEPOB € Oe3BbIeMOUHOIH
aentoil, wupnnoii 40 cM, Ge3 OOKOBHIL, MOKHO pacCUHTLIBATL Ha 3arpy3ky 10—12 kr/mm
1t ckopocerb 1—1,1 a/cexk.

2. nI)OlI3BO£1HTG.']bHOCTb TpaHcrnoprtepa ¢ JeHTOIT Ha NOBOJIKOBLIX pPOJIHKAX 3aBHCHT
npexj/ie scero or yrJa nojabeMa, BbICOTHI H pAaCCTOSHHSI TMOBOIKOBBIX POJIHKOB 11 OT (l)OprI

Kayous, CKopocTs JIBHIKEHHs JEHTBhI He JlozkHa npesbiinats 0,7 m/cex.

3. HMcnvithiBaenmasi npoceisaiolias pelnerka npHroana st yCJI03Hil, pH KOTOPBIX Tpaki-
cnopTHpyercs Kaprodenb TOAbKO ¢ NPHMECHIO CyXOil 3eMJIH, a TpH CJAYyYae PacTHTENbHbIX
OCTATKOB.

4, TMospexcierite xkayGueil npu Tpancnopre B 6yvixepn Kaprodesexpaunimiiia B Bajeuose
BLISBIBACTCS, TVIABHLIM 00pPa30N, MajciHHeM H TpenieMm KiayoOueil o wactu Tpancnoprepa. 3na-
UHTEIbHOE MOBPesKjen:e BO3NHKaeT W npH HaGupanny Kaprodens suiaamiu. Ilpn 3anosnenun
Oyukepos Kaprodesaexpauuania rocxosza Ilosbna nospesxsienye Kayoneii Oblio B TpH pasa
GOALIIMM, HeM npH TOll yKe onepauwii B Kaprodenexpauninie B Baneuose. Ocnosnas 1piu-
UHHA 3aKJI0MaeTCs B KOBIIOBOM TpavcriopTepe H KacKa/loM Crycke.

5. Tlpu mpumenenin KackaJiioro Cnycka Jiis Tpancnopra xKaproQess PeKoMeHayercs
136pare Hakaon ykeaoGop B 259—-280 C. C touku 3penust nospe:xjcnus kavoueii caeayer no-
BO3MOZKIIOCTH NPETOTBPATHTL HX B3aHMIOe Tpenue, ocolenio IpH nepenajax, nostomy pe-
KOMEH/LVIOTCS! [110CKHEe JHHILA JKe10508.

Mul npeanosiaraeM, -4To peaybTaThl ONMBLITOB MOMKHO GyeT HCIOJIL30BATH NMPH MPOCKTH-
pOBaHHKH TPAHCMOPTHLIX YCTPOIiCTB * g nocaeyvGopounoii oOpaGoTki Kaptodeas u s
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MAHHIYJISILHH C KJAYGHSIMM NPH XpaHeHHH. Y BceX yGOPOUYHBIX, COPTHPOBOYHBLIX H TPaHCHOPT-
HBIX YCTPOMHCTB J0/DKHA ObiTh 1IOBbIIEHA 3allHTa KayOHeli nporus TpaBmupoBauus. Ilepco-
HaJs, 0GCJYIKHBAIOWIMIT MalIHUbI, Ao/ken ObiTh 03HAKOMJIEH C NpPHHIMIAMH NPaBHJIBHOTO 06-
CAYIKHBAHHS TaKzKe C TOUKH 3PCHHS OrpaHHuenus TpaBM KayOHeii

Beitrag zu einigen Fragen der mechanisierten Kartoffeibeforderung
in den Kartoffellagern

Aus den Ergebnissen der Versuche mit der Mechanisierung der Kartoffelbefor-
derung in den Kartoffellagern geht das Folgende hervor:

1. Bei der Berechnung der Leistung von Bandforderern mit ungekripftem,
durch Seitenwinde gedeckten Band, oder mit gekropftem Band ohne Seitenwinde,
bei einer Breite von 40 em, kann man mit einer Belastung von 10—12 kg/lfd. m und
einer Geschwindigkeit von 1—1,1 m/s rechnen.

2. Die Leistung eines Forderers milt einem mit Mitnehmern versehenen Band
hiangt vor allem vom Steigungswinkel, der Hohe und Entfernung der Mitnehmer und
von der Knollenform ab. Die Schnelligkeit des Bandes soll 0,7 m/s nicht tber-
schreiten.

3. Der gepriifte Siebrost eignet sich in den Fillen, wo die Kartoffeln nur mit
Beimengung von trockener Erde, bezw. Pflanzenresten befordert werden.

4. Die Beschiadigung der Knollen bei der Beforderung in Boxe im Kartoffel-
lager in Vale¢ov wird vor allem durch den Uberlauf und durch die Reibung der
Knollen an den Fordererteilen verursacht. Auch beim Aufgabeln werden die Kar-
toffeln betridchtlich beschidigt. Beim Fiillen der Boxe im Kartoffellager des Staats-
gutes Polna war die Knollenbeschéddigung dreimal gréfler als bei demselben Vorgang
in Valecov. Die Hauptursache ist der Bechertransporteur und die Kaskadenrutsche.

5. Bei der Anwendung der Kaskadenrutsche bei der Kartoffelbelforderung wird
eine Neigung der Rinnen von 25%—28° empfohlen. Vom Gesichtspunkt der Beschidi-
gung ist es ratsam, die Reibung der Knollen womoglich zu vermeiden, namentlich
bei den Uberlidufen; aus diesem Grunde werden ebene Béden der Rinnen empfohlen.

Wir setzen voraus, dafl die Versuchsergebnisse bei der Projektion von Foérder-
anlagen fiir die Kartoffelbehandlung nach der Ernte und Handhabung mit den
Knollen bei der Lagerung angewendet werden konnen. Bei sdmtlichen Ernte-, Sor-
tier- und Forderanlagen mufl} der Schutz der Knollen vor Beschiddigung erhoht
werden. Die Angestellten bei den Maschinen sollten mit den Grundsitzen einer rich-
tigen Bedienung auch vom Gesichtspunkt der Einschriankung der Knollenbesché-
digung bekannt gemacht werden.

A Contribution to Certain Questions Regarding Mechanized Transport of Potatoes
in Potato Stores

From results of experiments performed with mechanized transport of potatoes
in potato stores following conclusions have been drawn:

1. When calculating the capacity of belt conveyors with flat belts protected on
both sides by side battens, or when calculating the capacity of belt conveyors with
trough-shaped belts without any protecting side battens, one considers the belt as
having a width of 40 cm (i. e. approximately 1 ft. 4 in.). In such a case a supposed
charge of 10—12 kg/m (i. e. approximately 72 1lb. per length foot) and a transport
rate of 1.0—1.1 metre per second (i. e. 1.1 to 1.2 y per second) may be envisaged.

2. The output capacity of the belt equipped with carriers depends above all on
the gradient of slope, then on the height and distance of the carriers as well as on
the shape of the tuber. The working rate of the conveyor belt should not exceed
0,7 m/sec. (i. e. approximately 2 [t. 4 in. per second.).

3. The tested oscillating grate is convenient for such conditions in which
potatoes are transported only with a certain addition of dry earth, eventually with
some remnants of vegetable origin.

4. The tubers were damaged during transport into the store rooms of the
potato-stores at Valecov owing to overthrowing of tubers and rubbing of the latter
on some parts of the conveyor. Considerable damage is caused when tubers are
handled with a potato fork. In the course of potatoes being filled into the storing
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boxes of the potato stores in the State farm at Polnd, the damage caused on tubers
was three times as high as the one caused in the course of the very same operation
in the potato store in Vale¢ov. The main cause was the pocket conveyor and the
cascade chute,

5. When using the cascade chute for potato transport, it is advisable to choose
a slope of 250 to 28° for the troughs. From the viewpoint of damage prevention it
may be recommended to prevent, as much as possible, the tubers from rubbing on
one another, in particular if overthrowing must be taken into account. Therefore
flat-bottomed troughs are recommended as very convenient for this purpose.

The author supposes that the results of the experiments will be of use for
drafting purposes in the branch of transport installations and appliances for post-
harvest treatment of potatoes and tuber handling during storage. In all harvesting,
screening and grading devices, as well as in all transport installations tuber protec-
tion from damage must be aimed at. The attending staff should get acquainted with
the principles of correct handling also with regard to the attempt of reducing the
damage rate in respect of tubers.

414



USTAV VEDECKOTECHNICKYCH INFORMACI MZLVH
rocNIK 10 xxxvin ZEMEDELSKA TECHNIKA 1964 - CISLO 7

Vyzkum a teoreticky rozbor v soucasné dobé
se vyskytujicich sméru a zpusobu ve strojnim dojeni — cast Il
"CCJICD.OB&HHE H TCODCTH‘ICCKHﬁ AHAJIH3 CYWECTBYIOIHKX B HacTosllee Bpems Hzmpan.neuuﬁ
1 cnocoGoB mamnHHoi noitkn — Il vacte

Forschung und theoretische Analyse der gegenwirtig bestehenden Richtungen und
Arten des Maschinenmelkens — II, Teil

Investigation and Theoretical Analysis of the Present Trends and Methods
of Machine Milking — Second Part

Inz. Vladimir KADLEC, CSc.
Fakulta mechanizace VSZ Praha

Provozni zkousky

Provozni zkousky dojicich pfistroji jsou rozdéleny do tfi ¢asti:
1. zjisténi hlavnich ddaji o desavadnim zpisobu dojeni,
méfeni hlavnich parametri n sledovanych technologii a zpusobt dojeni,

ENS

ovéfovani namétenych udaja*):
a) soubézné na jinych dojnicich,
b) po ukonceni zkousek.

Prva c¢ast provoznich zkousek

Cilem prvni ¢asti provoznich zkou3ek bylo zjisiit skuteény stav a potiebné
adaje o soucasném zpusobu strojniho dojeni sledovanych dojnic. Proto postup
a zpuscb dojeni nebyly tmyslné ovliviiovany, i kdyz rozborem podminek, za
nichz bylo dojeno, se zjistily ur¢ité zavady.

Vsechny dojnice, jak je patrno z diagrami prubéhu dojeni (obr. 10—14)
a z tabulek V—VII druhé skupiny dojnic (I. ¢ast prace), maji pfi dosavadnim
dojeni dojicim pristrojem Manus neimérné dlouhou dobu dojeni. Sousténi mlé-
ka, s vyjimkou dojnic ¢. 49 a 36 (tab. IV v I. ¢asti price), je velmi zdlouhavé.
Intenzita vlastniho dojeni strojem je nizka (sledodno v rozsahu 45 az 100
pulst za minutu) a pohybuje se kolem 0,5 1/min. Dodojky pfi ruénim dodojo-
vani jsou velké a dosahuji az 50 % celkového vydojku (opét s vyjimkou dojnic
¢. 49 a 36) dojicim pfistrojem Manus.

*) V této c¢asti ¢lanku neni samostatné uvedena.
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Pfi porovndni s bézné uznavanymi vykonovymi normami bylo by nutné
povazovat dojici ptistroj Manus za nevyhovujici. Byla by to oviem hruba chyba,
nebot spolurozhodujici faktory jsou zde dojnice a doji¢ka. Nedodrzovanim Sprav-
ného postupu a zésad pfi dojeni se dojnice pokazily natolik, ze veelku vyhovujici

v
[’I‘fl"l 15

!
|
12 10- |
|

2 4 6 8 0 12 14 6 8 20 22
{ [mr'n]

10. Krivky prubéhu dojeni dojnice & 30

1’ az 3' dojeno dojicim piistrojem Manus; 3 aZz 10 a 15 — dojeno dojicim pristrojem DT-1
s trikomorovymi strukovymi ndsadci

v
flitr] 1 . |
I 12 I

16.

70

70 12 % 16 18 20
—= 1t [min]

11. Krivky prubéhu dojeni dojnice ¢&. 46

1" a 2 — dojeno dojicim pristrojem Manus; 3 az 11 a 16 — dojeno trikomorovymi strukovymi
nasadei; 27 a 29 — dojeno s ¢aste¢énou pulsaci; 31 a 32 bezpulsatorové dojeni
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12. Krivky prabéhu dojeni dojnice &. 49

1’ a 2 — dojeno dojicfm piistrojem Manus; 3 az 8 — dojeno tiikomorovymi strukovymi
nasadci: 26 a 27 — dojeni s ¢asteénou pulsaci; 28 a 39 — bezpulsatorové dojeni

112

14 16 18 20
— 7
13. Prubéh dojeni dojnice &. 122

I’ az 3 - dojeno dojicim pristrojem Manus; 3 az 10 — dojeno {fikomorovymi strukovymi
nasadcei; 26 — dojeno s ¢asteénou pulsaci; 32, 33 a 37 — dojeni bezpulsiatorové
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14. Prubéh dojeni dojnice ¢. 170
1' az 3' — dojeno dojicim pristrojem Manus: 3 az 9 a 16 — dojeno tiikomorovymi strukovymi

nasadci; 21 — dojeno s c¢astecnou pulsaci; 28 a 29 — bezpulsatorové dojeni

dojici pfistroj Manus nedaval potiebny a pfijatelny vykon. Rovnéz organizace
prace ve staji (dojicka kona jiné prace kromé dojeni), kterd ma dulezitou tulohu,
neméla odpovidajici aroven.

Ponévadz ve vétsiné JZD a statnich statku se doji nespravné (doba dojeni
presahuje 6 minut, dodojuje se ru¢né) a dojnice jsou viceméné pokaZeny, vy-
vstava otazka, zda pokazené dojnice lze néjakym jednoduchym zasahem prevést
na normdlni stav dojeni (doba dojeni krat§i nez 6 minut) a zda je Gnosné
ru¢ni dodojevani (z hlediska jak produktivity prace a podminek pro dvou-
sménny provoz, tak z hlediska fyziologického). Pii pripravé metodiky zkouSek
bylo k témto skutetnostem prihlédnuto. Pokud jde o otdzky odstratiovani zdvad
ve zpusobu strojniho dojeni a napravovani dojnic, jde o to, zda opatfeni ma
byt rdzu pozvolného, ¢i zda volit radikalnéjsi zdsah. Drivéjsi zkousky a vyzkum,
jakoz i jisté zkuSenosti opraviiovaly volbu radikélnéjiitho zasahu a odlisné me-
todiky prevoznich zkousek nez dosud pouzivané.

Organizace prdce a nespravnd technologie ve stdji, v niz se zkousky ko-
naly*), ale i nékteré nedostatky dojicihc pfistroje Manus vytvorily takové pod-
minky dojeni, Ze se silné naru$il normalni proces dojeni, jmenovité pak vyluco-
vani mléka mlécnou zlazou (viz problematiku ruc¢niho dodojcvani).

Je vseobecné zndmo, Ze vylufovani mléka a jeho tverba je velmi slozity
proces, fizeny centralni nervovou soustavou. Vyluovani mléka z mlétné Zlazy
pii dojeni je podminéno vylutovanim hormonu oxytocinu do krve podvéskem
mozkovym. K vylucovani oxytocinu dochazi teprve tehdy, je-li nalezité podraz-
déna mlécna zlaza a centrdlni nervova soustava. Je dédle znamo, Ze pfi malém

*) Podobny stav a nedostatky se vyskytuji, jak jiz uvedeno, ve velké ¢asti
nasich staji. Zjisténi pricin a odstranovani nedostatka je proto velmi aktualni.

/
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mnozstvi oxytocinu dojnice tézko pousti mléko a dojeni je ,liné“, coz (i vlivem
dalgich c¢initeli) ma za ndasledek netplné vydojovdni dojicim strojem. Lze to
ovSem pozorovat i pfi ruénim dojeni, jsou-li vytvefeny obdobné podminky.
Provedené zkousky a podrobné studie ¢innosti mlééné zlazy potvrzuji domnénku,
ze u prislusnych dojnic vlivem nespravného dojeni, hlavné pak vlivem velkého
¢asového odstupu ruéniho dodojovéni, byl silné naruSen normalni proces vylu-
¢ovani mléka, coz vedlo k uréitému navyku dojnic na tento stav. Mléko bylo
pii kazdém dojeni ziskdvano vlastné nadvakrat. Tento ndvyk prechdzi casem
v podminény reflex, projevujici se jako tzv. druhé dojeni se vSemi priznaky
a projevy. Podminky, za kterych se dojilo, byly pfi¢inou dlouhé doby dojeni
a netplného vydojovani strojem.

Problematika ruc¢niho dodojovani

Sledujeme-li diagramy (obr. 15 a 16) intenzity strojniho a ruéniho dodo-
jovani, vidime zde velkou podobnost. Kfivky prubéhu ru¢niho dodojovani maji
obdobny pribéh jako kfivky strojniho dojeni. Objevuje se u nich &ast, kterou
lze oznadit jako pousténi mléka, dale pak ¢ast s vlastnim dojenim (vlastnim
dodojovanim) o nejvyssi intenzité a ¢ast nazvand dodojovani — zavér dojeni.
Ponévadz ru¢ni dodojovani néasledovalo po strojnim dojeni, které jiZ samoc o sobé
trvalo dlouhou dobu, za 3—10 min., nelze je jiz povazovat za fadné dodojovani,
prislusné k pfedchazejicimu dojeni, ale za zcela nové, samostatné dojeni se
viemi dusledky. Vnéjsi projevy mlécéné zlazy nasvédcuji tomu, ze pti tomto dru-
hém dojeni se znovu vylutuje hormon oxytocin. Ruznymi védeckymi pracemi

i Dojeno MANUSEM 4 -
[("’1’]5 prc 100 pulsech za min \//

4]

3

2

1

5 2¢ 20 min
4 2a 16 min
31 2a 10 min
2
1
10 172 74 16 8 20
— _/'rmr)]
15. Prubéh dojeni dojicim pristrojem Manus a ru¢niho dodojovani — dojnice ¢. 30
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i Dojeno MANUSEM 2
5 pri 100 pulsech za min 3
4
3
2
1

2a 710 min

za 8 min

za 8 min

8 70 72 14 6 8 20
— t [min]

16. Prubéh dojeni dojicim piistrojem Manus a ruéniho dodojovani — dojnice ¢. 122

bylo prokazino, ze doba ptisobeni oxytocinu je ¢asové omezenda (6—7 min.);
je proto ziejmé, Ze pfi ruénim dodojovani se musi vylucovat znovu. Zaciné-li
se oxytocin vyluCovat a pusobit v prvni minuté strojniho dojeni, pak v Sesté
az sedmé minuté jeho pisobeni ustiva. Neskonéilo-li dosud dojeni, doji se pak
bez tzv. aktivni pomoci dojnice a vydojuje se prakticky jen mléko, které je
mimo mléénou zldzu (mléko mlékojemové). Trva-li doba strojniho dojeni napf.
12—22 min. a dodojuje se za 3 az 10 min. po ném, pak od skon¢eného piisobeni
oxytocinu uplyne 10—26 min., tedy vice nez dostacujici pfestdvka, umoznujici
nové vyluovani oxytocinu a tim i nové, tzv. druhé dojeni. Da se predpokladat,
Ze pti tomto druhém dojeni se vydojuje hlavné mléko, které vzhledem k pred-
chézejicimu strojnimu dojeni lze oznacit jako rezidualni. P¥i spravném strojnim
dojeni by se toto mléko ziskalo s mnohem men3i ndmahou pfi pfistim dojeni.

Vsimneme-li si mnozstvi mléka vydojeného strojem a mnozstvi vydojeného
ruéné po strojnim dojeni (az 50 % dodoikii — viz tab. I—VII), je zfejmé,
ze nejde o mléko mlékojemové, ale o mléko alveolarni, které lze vydojit jen
s tzv. aktivni pomoci dojnice, ¢ili plisobenim oxytocinu, coz neni nic jiného nez
nové dojeni. Diagramy intenzity dojeni a tabulky IV az VII jakoz i dal§i mé-
feni a zkuSenosti z provozu uvedené vyvody potvrzuji.

Z vnéjsich projevi mlééné zldzy je nutno mimo jiné (znacné unavené
hvézdicové buitky a hladké svalstvo vemene dlouhou dobou dojeni) usuzovat
na nedostatek oxytocinu, coz zplsobuje velmi nizkou intenzitu dojeni (porovnej
intenzitu a dobu dojeni u dojnic ¢ 49 a 36), nebot oxytocin se pravdépodobné
ameérné rozdéluje na dvé kratce po sobé nésledujici dojeni.

Druhé dojeni lze vyprovokovat i u dojnic s kratkou dobou dojeni, vytvo-
fime-li pro né podminky. Tato zjisténi jsou zdvaznd, nebot ukazuji jak vzni-
kaji nezddouci navyky, vedcuci k pokazeni dojnic, a jak se naruduje spravna
¢innost mlééné zlazy. Jako ptiklad lze uvést nékteré dojnice, u nichz bylo
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druhé dojeni vyprovokovano. Tak napf. u dojnice ¢ 30 (viz tab. I, méfeni
25 az 40) bylo pravidelné po kazdém dojeni, a to ihned po sejmuti strukovych
nasadci, kontrolovano vydojeni. Mnozstvi ruéniho dodojku dosahovalo v pri-
méru jen 0,1 az 0,15 litru, ¢ili dojnice byla prakticky vydojena. Po kontrol-
nim vydojeni se za urcitou dobu, kterd se postupné zvétSovala (aZ na 3,5 min),
ruéni dodojeni opakovalo. Tato kritkd doba klidu mlééné Zzlazy staéila, aby
se vydojilo vidy jes§té uréité mnozstvi mléka*). Toto vydojené mnozstvi se ne-
mohlo za tak kratkou dobu vytvofit, ani nemchlo byt mimo mléénou zlazu
(v mlékojemu ¢i mlékovodech, nebot po skonéeném strojnim dojeni byla pecliva
kontrola. Tyto skutecnosti nasvédéuji, ze $lo o mléko rezidudlni. Druhé do-
dojky byly tim vétsi, ¢im del§i byla prfestavka po strojnim dojeni a doba
dojeni byla delsi. Sledujeme-li v tab. I hodnoty od 25. do 40. méfeni, mizeme
pozorovat, ze se postupné prodluzuje ¢as na strojni dcjeni a zmen3uje se mnoz-
stvi mléka strojem vydojeného, nebot, jak lze pfedpoklddat, mnoZstvi rezidual-
niho mléka se pfedchazejicim dojenim zmen3uje.

Uplné nebo ¢aste¢né snizeni. mnozstvi rezidualniho mléka v mlécné zlaze
tzv. druhym dojenim vede k tomu, Ze optimalni hodnoty vnitrovemenného tlaku
(periodicky se opakuje), nutného pro tvorbu mléka, je dosazeno az za delsi
dobu. Cili do normalniho stavu se mlécna zlaza deostdvd az tehdy, je-li vytvore-
no takové mnozstvi mléka, které odpovidd pfirozenému mnoZstvi rezidudlniho
mléka ve Zlaze. Je pochopitelné, ze poruleni pfirozenych poméri ve vemeni
(zlaze) muize byt pfi¢inou mnoha zdvad a muze vést ke sniZzovdani produkce
mléka.

Provozni zkousky prokazaly, ze lze odstranit ruéni dodojovéni, pfiemz se
zkrati doba strojniho dojeni a zvy§i se mnoZstvi strojem vydojeného mléka.
V zajmu zvySovani precduktivity prace pii dojeni, v zdjmu zavadéni progresiv-
néjsich technologii dojeni (skupinové dojeni v dojirndch) a v zdjmu vytvafeni
optimdlnich podminek pro dvousménny provoz je nutné ruc¢ni dodojovédni cd-
stranit a nahradit ho na pfechodnou dobu strojnim dedojovdnim™*). Zku§enosti
z provozu ukazuji, Ze ani nové postupy pfi strojnim dojeni a novd organizace
prdace nezajisti takové podminky, aby se ruéni dodojovani stalo bezprostfed-
ni souédsti vlastniho dojeni, nehledé k negativnimu vlivu stfidani rizného zpu-
sobu dojeni. Chceme-li zajistit pfijatelnou produktivitu prace pfi strojnim
dojeni (obsluha vice dojicich souprav), pak v bézném provozu musi dojit k vét-
§imu nebo mensimu preruseni (pfestdvce) mezi strojnim dojenim a ruénim dodojo-
vanim. PonévadZ dodojovéani je v technologickém sledu operace aZ na konci dojent,
kdy je jiZ mlééna 7laza znaéné unavena, uvedend prestivka zplsobi, Ze mlééna
zldza snadno prejde do stavu klidu. To se projevi tim zfetelnéji, ¢im je pre-
stivka a doba dojeni delsi. Pfi ruénim dodojovani se pak musi mlééna zliza
opét uvést do Einnosti stejnym zpisobem jako pfi novém dojeni. Produkce mléé-
né zlazy se tim nezvySuje, ale naopak muZe byt pfi¢inou snizené produkce.

Ruéni dodojovani po strojnim dojeni lze pfi nejmensim povazovat za
skodlivy zlozvyk, svédéici o nespravném strojnim dojeni a nizké odborné drovni
pracovnikd jak manudlnich, tak i vedoucich. Kfivky intenzity dojeni (obr. 1,

*) Tato skuteénost je mnohym praktikim dobie zndma, Ze lze i po uplném
vydojeni, af strojnim ¢ ruénim, ziskat po urcité prestavce jisté mnozZstvi mléka,
ovSem na ukor pristiho dojeni. To lze u kazdé dojnice piedvést. Je proto nespravné,
kdyz funkcionafi zavodu (zootechnik) provadi kontrolu na vydojeni za dobu delsi
nez 1 minutu po skonéeném dojeni.

*) Dosavadni vysledky zkousek ukazuji, Ze ani strojni dodojovani pifi radném
dojeni neni nutné.
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2, 3 atd.), jakoz i celkovy pribéh dojeni u dojnice & 49 a 36 (tab. IV) uvede-
né potvrzuji. Dojnice ¢. 49 a 36 (podobné to bylo zjisténo i u jingch dojnic)
nebyly predtim nikdy dodojovdny ru¢né, dojnice ¢. 49*) dokonce ani strojem
(nékteré napt. pfi ruénim dojeni kopaly nebo mély tak malé struky, ze nemohly
byt ruéné dojeny). Nebyly tedy u nich vytvofeny podminky nutné pro vznik
druhého dojeni, které se nasledkem toho u nich neprojevilo. Intenzita dojeni
strojem je u nich mnohem vy33i nez u dojnic dodojovanych ru¢né. Také pousteé-
ni mléka neé¢inilo potize a strojem byly uplné vydojeny, takze nebylo tfeba je
dodojovat. Produktivita prace pfi malé potfebé prace zivé je u téchto dojnic
pochopitelné mnohem vyssi, coz je pro velkovyrobu a skupinové dojeni velmi
vyznamné. Celou fadou zkousek a pozorovanim dojnic z raznych stdji, dojenych
popsanym zpusobem, byl zjistén podobny stav. Bylo dale zjisténo a ovéfeno,
ze u vétsiny dojnic lze podle individudlné stanoveného postupu s pfislusnymi
zadsahy pri strojnim dojeni dosdhnout zidaného prubéhu dojeni, a to v klad-
ném i zaporném smyslu.

Je pozoruhodné, ze u dcjnic strojné dodcjovanych, avsak s mimofadné vy-
sokou ruéni masazi ke konci dcjeni, je nizsi intenzita dojeni neZz u dojnic,
dodojovanych strojné béznym zpusobem, nebo u dojnic vibec nedodojovanych
(dojnice ¢. 49). Bude tfeba provérit hypotézu, vzniklou v pribéhu feseni vy-
zkumného uakolu, ze pfi strojnim dojeni neni nutné ani dodojovédni strojem,
jsou-li dodrzovdny spravné zasady a postup pfi dojeni a je-li pouzito struko-
vych ndsadct, vyznacujicich se vysckym: stupném masaze, zvlasté u kofene
struku.

K zavadéni dvousménného provozu pri oSetfovani a dojeni dojnic je za-
kladni a rozhodujici podminkou vylou¢it ru¢ni dodojovani a dosdhnout co
nejnizsi potreby ruéni prace. Individualni zpusoby ru¢niho dodojovani, které
jsou vlastni kazdé doji¢ce, mchou pfii stfidani smén (doji¢ek) zavinit Ffadu
poruch pfi tvorbé a vylucovani mléka a mohou vést k poklesu mlééné pro-
dukce. Nékteré poruchy se mohou projevit az za delsi ¢as.

Zjistujeme-li potfebny tlak, nutny k otevieni svérace pii strojnim dojeni,
pfi ruénim dojeni nebo pfi sani telete, vidime znaéné rozdily. Mechanika
otvirdni svérafe pfi ruénim dojeni je znacné odlisnd od otvirani pfi dojeni
strojem. Pri strojnim dojeni se pfi taktu sani uvolnuji vlivem podtlaku, ktery
pusobi na struk, svalové tkané kolem strukového kanalku a svérace. Radialni
napéti téchto tkdni se snizi na minimum, a tim i vnéjsi svalova vldkna svérace
se pozvolna prodluzuji. K vlastnimu otevfeni svérace dochazi pisobenim wvniti-
niho tlaku v mlékojemu struku a podtlaku vné spicky struku. P¥i ruénim do-
jeni je naopak svéra¢ namédhdn jednostranné, a to jen vnitfnim tlakem. Vnitt-
ni tlak je souctem pfirozeného tlaku v mlékojemu struku a tlaku, ktery vznika
pfi uzavieni mlékojemu v horni ¢asti (oddéleni ¢tvrti od mlékojemu) a pak
stlaenim struku, ¢imZ se zmen$i objem mlékojemu a stoupne tlak. Ponévadz
svalové tkané kolem strukového kanalku a svérate nejsou uvolnény, dochazi
v prvni fazi otvirani nejdrive k jejich stlaeni ve sméru axidlnim (ve sméru
podélné osy struku) a pak postupnou deformaci ruzicovych vystupka se axial-
ni pusobeni tlaku postupné méni v radidlni. Ponévadz pfi axiadlnim stlaceni se
neprirozené deformuji a zhus$tuji svalova vldkna svérace a $picky struku, musi
byt tlak per mnchem vyssi nez tlak po (pfi odsdvani mléka), nebot se snizila
vyska svérace h (otviraci sila Por = por.f, kde [ je plocha, na kterou piisobi

*) Mirnou ruéni masazi u zdkladu struku lze zkratit i u dojiciho pristroje Manus
dobu dojeni z 12 az na 6 minut.
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tlak por, a je zdvisld na obvodu otvoru svérace a jeho vysce h). Lze pfed-
pokladat, Ze se pfi ruénim dojeni musi zvétsit i otviraci sila P, . Podle vysled-
kit méfeni je vnitini tlak por p¥l ruénim dojeni nékolikrat vétsi nez celkovy
tlak p. pfi strojnim dojeni nebo pii sani telete. Nejsou proto vzacné pripady,
kdy pfi ru¢nim dojeni dochdzi k poranéni svérace (natrzeni prili§ velkym tla-
kem), dédle dochazi k degradaci hloubéji ulozenych receptorti, k poskozeni stény
struku a sliznice atd. Ruéni dojeni (dodojovdni) lze proto pravem oznacit jako
nefyziologické. St¥ida-li se strojni dojeni s ru¢nim dodojovanim, je celkovy efekt
nejen mens$i, ale i vlastni dojeni strojem je maélo efektivni, nebot zde ptisobi
tfada Ciniteld jako tlumicich faktorti spravného pribéhu strojniho dojeni. Sti-
mulaéni d¢inky, vyvolavané pfi strojnim dojeni, maji odlisny charakter nez
u ru¢niho dojeni a nemohou se, jak je podle pozorovani a zkouSek mozno se
domnivat, projevit v plné §ifi (degenerace receptori, rozristani granulacni tka-
né na poSkozenych tkdnich, zesilovani stény struku atp.).

Druha ¢éast provoznich zkousek

Cilem druhé &asti provoznich zkouSek bylo provéfrit vhodnost principu
dojeni tfikomorovymi strukovymi nédsadci (na dojnicich s normalnim pruabé-
hem dojeni byl jiz tento princip ovéfovdn) a dojeni s nepfetrzitym odsavanim
mléka. Dal§im cilem bylo opatfit prikazny material k nékterym zdvérim o do-
savadnim zpusobu dojeni a ovéfit moZnosti odstranéni nezddoucich nédvyka
(pokazeni) u nespravné dojenych dojnic. V prubéhu zkousek jsou sledovany
zvla§té ty parametry, které maji vyznam pro velkovyrobni technologie.

Podtlak u dojiciho pfistroje s tfikomorovymi strukovymi nasadci byl
380 mm Hg a u technologie s nepfetrzitym odsdvanim mléka 280 mm Hg
(méfeno na potrubi u dojiciho pfistroje). Ptvodné planovany podtlak
180 mm Hg pro nepietrzité odsaviani mél ptfi ovéfovacim dojeni pfili§ dlouhou
dobu dojeni a proto se zkousky pii tomto podtlaku neprovadély.

Dojeni s trikomorovymi nasadci

Dojnice byly k dojeni pfipravovany takto: oddojeni prvnich stfikii mléka,
kontrola jeho kvality a omyvani vemene a struki 50° C teplou vodou, provadéné
jako termomechanickd masaz. Pak nasledovalo nasazeni strukovych nasadcu
(za 5 az 30 vtefin podle individuality dojnice). Dojeni tfikomorovymi struko-
vymi nasadci na spravné pfipravenych dojnicich pfineslo pronikavou zménu.
Doba dojeni se podstatné zkratila (pod dobu piisobeni oxytocinu). Rovnéz do-
dojky se zmen3ily a nékteré dojnice (napi. ¢. 122) byly témér nebo dplné vy-
dojeny strojem. U dojnic II. skupiny, pfipravovanych k dojeni stejnym zplso-
bem, kde podtlak a pocet pulsii byl sefizen na spravnou hodnotu, nepfineslo
dojeni s tiikomorovymi nasadci prakticky zadnou pronikavou zménu, nebot za-
sahy do dosavadniho zpusobu dojeni byly malo u¢inné (viz tab. IV az VII).

V dalsi casti zkousek s tfikomorovymi néasadci byla zaméfena pozornost
a usili k dalsimu zkracovani doby dojeni, k odstranéni dodojovdni a k celko-
vému snizovani ruéni prace (postupné byly ruéni tkony pti pfipravé k dojeni
zkracovany, a to na tretinu az ¢tvrtinu ptuvedniho casu).

Diagramy prubéhu dojeni s tfikomorovymi nasadci v této dal3i ¢asti zkou-
Sek vykazuji vzrist intenzity, coz by bylo mozné ptrisoudit skonéenému ruénimu
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dodojovani. K zadné jiné zméné v technologii a postupu pifi dojeni nedoslo,
takze pfiinu vzristu intenzity lze spatfovat jak v principu tfikomorovych na-
sadcti, tak hlavné v nepferuSovaném dojeni. Zvlast pozoruhodné je, Ze zasad-
niho obratu v prabéhu dojeni bylo dosazeno ve velmi kratkém case (cca
4 dny).

Pri kazdém tfetim az patém dojeni byl u vSech dojnic, dojenych tfikomo-
rovymi strukovymi nésadci, zji§tovan stupeii vydojeni, pficemz nebyly zjistény
zadné dodojky, nebo tak malé, Ze je lze zanedbat. Kontrolnim dodojovanim,
jakoz i sledovanim prubéhu dojeni dojnic zatazenych do zkousek a dojnic
z jinych staji, které nebyly nikdy ru¢né dodojovany, bylo zji§téno, Ze ruéni do-
dojovani je nejen zbyte¢né, ale ptsobi pfimo na prodluzovani doby dojeni
strojem.

P¥i provoznich zkou$kach byl ovéfovan zkraceny prechod na jiny typ do-
jiciho pristroje nebo technologii. Bylo zji§téno, Ze pfi presném dodrzovani pie-
dem stanoveného postupu a pii dodrzovani vSech zdsad spravného dojeni (bez
ru¢niho dodojovédni) lze prechod uskutecnit za ¢tyfi az osm dojeni. Stanoveni
urcitého postupu pro prechod na jiny typ vsak predpokladd uplné laboratorni
zkousky obou pfistroju a komplexni rozbor.

Do diagramu je pro prehlednost zakreslena jen mald cast charakteristickych
kifivek prubéhu dojeni. Ostatni kfivky nejsou uvedeny také z toho duavodu,
ze jsou uvedenym podobné a po desatém méfeni maji prakticky stejny pri-
béh. Také tabulky naméfenych hodnot jsou namatkové vybrany. U nékterych
dojnic byla po ustdleni hodnot zkouSena technologie dojeni s nepfetrzitym
odsavanim mléka.

Vysledky méreni u II. skupiny dojnic, dojenych dojicim pFistrojem Manus

U skupiny II (zafazeno 5 dojnic, pozdéji jedna vytazena) byl sledovéan
vliv zmén ruzné sefizeného dojiciho stroje a pfiprava dojnic na strojni dojeni.
Byla sledovdana doba dojeni, mnozstvi mléka celkové nadojeného strojem a rué-
nim dojenim. Pfiprava dojnic k dojeni a postup by! stejny jako u dojnic I. sku-
piny, dojenych tfikomorovymi nésadci, a III. skupiny (provérovaci). V tabulce
VIII jsou prumérné hodnoty vidy z deseti po sché nasledujicich méreni pfi
riznych podminkach dojeni.

Rozbor namérenych hodnot

Pfi snizeni podtlaku na 380 mm Hg a snifeni poétu pulst na 45/min
(méfeni 11 az 20) lze u dojnic pozorovat prodiouzeni doby dojeni o 0,5 az
2,5 min. U dojnic 36, A, B a dalsich se zmens$ilo mnoZstvi strojem vydoje-
ného mléka a zvétsily se dodojky. Podobny stav byl zjistén i u dojnic III. sku-
piny. Tato a dalsi méfeni ukazuji, Ze pficiny je treba hledat v adaptaci mlééné
zlazy na vysoky podtlak a vysoky pocet pulst.

Pfi snizeni poftu pulsi na 45/min a ponechdni podtlaku na ptvodni hod-
noté 500 mm Hg (méfeni 21 az 30) se zkrdtila doba dojeni pfiblizné o 1 min,
ruéni dodojky se zmensily o 3 az 7 %. Objevila se vSak zna¢nd cyanoza
a zaSkrcovani struki. PoruSeni krevniho obéhu bylo znaéné. Dojnice proje-
vovaly neklid, coz ukazuje na vyvolavani nepfijemnych pociti. U nékterych
dcjnic dochéazelo ke skopdvani strukovych nésadcu.

Pri snizeném podtlaku na 380 mm Hg a ponechani poétu pulsti na pilivod-
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VIII. Piehled primérnych hodnot namérenych u porovnavaci (druhé) skupiny
Dojeno piistrojem Manus pii rtizném podtlaku a poc¢tu pulsu

g B Priméme  (Peieent | P
D_Oi- p ovaadi' stroj_ni l}o nado_jené %‘ggg?&;‘ nadojen(t /
nice merent dojeni stroiem mnozstvi Aodtlak
min 1 % 1 % 1 n/p

1—-10 15,7 3,6 58,2 2,63 41,8 6,28 | 100/5C0

96 11-20 15,23 3,73 62 2,27 38 6,0 45/380
21—-30 14,29 2,9 55,5 2,32 44,5 5,22 45/500

31—-40 18,1 2,62 54,8 2,16 45,2 4,78 100/380

1—10 6,53 3,77 100 - - 3,77 | 100/495

36 11—-20 8,58 3,46 100 — — 3,77 45/380
21—-30 6,42 3,44 100 — - 3,44 45/495

31—40 7,49 3,06 98,5 0,06 1,5 3,12 | 100/380

1—-10 14,08 2,91 68,2 1,29 31,8 4,2 100/500

A 11—-20 14,29 2,70 62,8 1,60 47,2 4,3 45/380
21--30 | 13,14 3,2 75,5 1,04 24,5 4,24 45/500

31—40 | 14,76 2,55 60,8 1,65 39,2 4,2 100/380

1-10 | 11,68 2,25 69 1,01 31 3,26 | 100/500

B 11-20 14,05 1,96 60 1,32 40 3,28 45/380
21—-30 10,60 2,61 75,5 0,85 24,5 3,46 45/500

31-40 | 1433 | 1,88 58,8 1,42 41,2 3,2 100/380

ni hodnoté¢ — 100/min (méteni 31 az 40) se prodlouzila doba dojeni strojem
az o 3 min a dodojky se zvétdily az o 10 %. Porufeni krevniho ob&hu i pii
prodlouzené dobé dojeni bylo pomérné malé.

Celkové lze fici, ze uprava provoznich parametrii (podet pulst a velikost
podtlaku) neméla u II. skupiny (podobné tomu bylo pfi provéfovani u III. sku-
piny) kladnych vysledki. K dosazeni uspokojivych vysledki by bylo ziejmé
tfeba mnohem delsi doby a snad i intenzivnéjsi pfipravy dojnic k dojeni a vy$si
masaze ke konci dojeni, ¢ili vyssiho stimulaéniho pisobeni. Daéle lze fici, Ze
pouhd dprava provoznich parametri dojiciho siroje a tnosny rozsah masaze
nepostacovaly, aby nastal takovy zvrat v pribéhu dojeni jako tomu bylo pfi
dojeni s dojicim pfistrojem s tfikomorovymi strukovymi nésadci. Lze se pra-
vem domnivat, Ze zde chybély ty stimulujici faktory, které mohou aktivné pi-
sobit na nezddouci adaptaci mlééné zlazy, navyky a jiné nezadouci jevy. Tuto
hypotézu podporuje také skutenost, ze u IlI. skupiny, dojené za stejnych pod-
minek, mirné drazdéni mechanickou cestou u zdkladu struku (podobné jako
u tifikomorovych strukovych nasadcti) zaznamenalo vidy zlepSeny prubéh do-
jeni, zkratil se ¢as na strojni dojeni a zvysil se stupeni vydojeni. Naproti tomu
pii dojeni s trfikomorovymi nésadci, u nichz se pferusila pulsace v hlavicich
strukovych gum, bylo moZno zjistit podstatné zhorSeni ukazateli prabéhu
dojeni.
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Dojeni s nepfretrzitym odsavanim mléka a deojeni s ¢asteénou pulsaci

Podtlak na dojicim pfistroji byl snizen na 280 mm Hg. Informativné byla
zji§fovdna intenzita dojeni pti 150 az 200 mm Hg. PonévadZz intenzita byla
nizka, byl pro zkousky volen podtlak vyssi, tj. 2860 mm Hg. Pro dojeni s castec-
nou pulsaci bylo pouzito dojiciho pristroje s tfikomorovymi strukovymi na-
sadci. Pulsator byl upraven podle schématu na cobr. 4. Technika dojeni u obou
dvou zpisobii probihala podle diagramu intenzity dojeni (obr. 11 az 14 —
vpravo nahote) takto:

a) Usek kiivky OA — dojeni s normalni ¢innosti dojiciho pfistroje, takt sani
se stiida s taktem stisku. Pomér taktti 1:1, dojeni je synchronni.

b) Usek kiivky AC — pulsace preruSena trvalym vpus§ténim atmosférického
vzduchu do horni komory pulsatoru, coz zpusobi trvalé sani.

c) Usek kiivky CD — wuzavienim otvoru atmosférického vzduchu v horni
kemore pulsdtoru je pulsdtor uveden v ¢innost. Tedy dsek CD je za stejnych
podminek jake usek OA.

d) Usek ktivky AA’ — predpokladany pribéh intenzity dojeni v piipadé, ze
by nedoslo k prerufeni pulsace. Bod A’ a D je konec dojeni.

e) Usek kfivky AB — odsavani mléka ze struki neni pferuSeno. Mléko se
jen hromadi v prihybu mlééné haditky. nebot chybi dostate¢ny tlakovy
spad, ktery u pulsdtorového dojeni vznikd hlavné pii taktu stisku. Pfi uve-
deni pulsdtoru v ¢innost (bod C) je naopak na kfivce intenzity dojeni
mozno pozorovat prudké stoupdni, jak se nahle odsaje nashroméazdéné mléko
v hadicce.

f) Usek kiivky OC — neptetrziié odsdvani mléka bez predchozi pulsace. Je
to kifivka pribéhu bezpulsatorového doieni. Z prubéhu ktivky je patrno, zZe
dojnice tézko pousti miéko a intenzita dojeni je mald. Neékteré dojnice byly
znacné neklidné.

g) Usek kf¥ivky OD — jako OC.

h) Usetka DD’ — velikost dodojku v ptfisiusném méritku.

Rozbor dojeni s nepifetrzitym odsdvanim mléka

Porovndme-li diagramy pribéhu dojeni s nepretrzitym odsavanim mléka
(bezpulsatorové) a diagramy prubéhu dojeuni s pulsaci jen na zacatku a konci
dojeni (ostatni c¢ast dojeni pfi nepretrzitém cdsavani mléka), lze zjistit, ze pfi
bezpulsatorovém dojeni dojnice tézkc pousti mléko, intenzita dojeni je nizsi
a objevuji se dodojky, které jscu pomérné veliké. Ponévadz jde o jeden a tyz
dojici pristroj (strukové ndsadce jsou stejné), stejny podtlak, stejnou dojnici
a jeji stejnou pfipravu k dojeni, lze uvedené nedostatky ptisoudit jediné nedo-
statenému drazdéni mlécné zlazy, které pfi pulsdtorovém dojeni vyvoldva pohy-
bujici se strukovd guma. Sledujeme-li G¢inek ruc¢ni masidZe u korene struku
nebo uc¢inek masaze hlavici strukové gumy tfikomorového strukového nasadce
(asek CD), lze pozorovat, Ze pfi jejiim zavedeni se okamZité zvysi intenzita
dojeni. Tato skutecnost je velmi zdvazni, nebot dokazuje zdsadni nedostatky
bezpulsatorového dojeni.

Porovname-li dale prub¢h dojeni tiikomorovymi strukovymi nasadci, do-
jeni s castecnou pulsaci a dojeni bezpulsatorového, vidime pfimou zavislost
mezi intenzitou dojeni a stupném podrazdéni mlééné zlazy. Ponévadz nejvyssiho
stupné podrazdéni dosahovaly tfikomorové nasadce, bylo u tohoto dejeni dosazeno
nejvy3si intenzity. U bezpulsatorovélio dojeni jde pouze o mechanické otevieni
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svérace bez jakéhokoliv podrazdéni, proto je i intenzita dojeni mala. Pri me-
chanickém otevieni svérace (plsobenim trvalého podtlaku, vysokym tlakem
v mlékojemu struku, vloZenim katedry atd.) jde o prosty vytok mlékojemového
mléka. Ma-li se vylucovat alveoldrni mléko, musi byt nélezité podrazdéna mléé-
na zlaza a centralni nervova soustava, aby doslo k reflexni ¢innosti (vyluéovani
oxytocinu). U bezpulsatorového dojeni jiz pouhym nadzvednutim strukovych
nasadctt nebo masazi struku u jeho zakladu ¢i zavedenim normélni pulsace
se intenzita dojeni zvy$i na dvojndsobek az ¢Etyindsobek. Zatimco u pulsétoro-
vého dojeni urditymi konstrukénimi dpravami (vicekomorové strukové nasad-
ce, nasadce s termomechanickou masazi, vibracni nasadce atd.) lze bez rué-
nich zasaht dosdhnout ke konci dojeni tplného vydojeni, nelze tcho dosahnout
u dojeni bezpulsatorového.

Vsimneme-li si prubéhu jakoz i vysledkii méfeni dojeni s nepietrzitym od-
savanim mléka a dojeni dojicim pristrojem Manus, jevi se u bezpulsatorového
dojeni urcitd dspora Casu pfi vlastnim dojeni. Pficina spocivad v lepsi pripravé
dojnic k dojeni, takze jeho iniezita byla véisi a lépe bylo vyuzito €asu tzv.
aktivni pomoci dojnice (mlécné zlazy). LepSich vysledkii vSak bylo dosazeno
za cenu zvySené rucni prdce, coz je v rozporu s velkovyrobnimi pozadavky.
Ruéni operace a tkony musely nahradit stimulaéni a¢inky pohybujici se struko-
vé gumy. U bezpulsdtorového dojeni, prestoze byle dojeno niz§im podtlakem,
doslo k zna¢nému naru$eni krevniho obéhu a cyanoza struki nabyla pomérné
vysokého stupné. Po zdravotni strance se tedy dojeni bezpulsatorové projevilo
neptiznivéji nez dojeni dojicim pfistrojem Manus. I kdyz vysledky obou dvou
zplsobu nelze porovndvat do vSech dusledkd, ukazuji ndzorné, ze za urcitych
podminek dojeni mize byt vlivem dojicky nebo dojnice dosazeno casto cdlidnych
vysledki.

Podle vysledki zkousek lze fici, ze v porovndni s pulsdtorovym dojenim,
predevsim pfi pouziti pfistroje s tfikomorovymi strukovymi ndsadci, je bez-
pulsatorové dojeni mnohem méné kvalitni a nespliuje zdkladni pozadavky
na strojni dojeni.

O bezpulsatorovém dojeni lze vcelku Fici:

Dojeni trva delsi dobu.

Jsou velké dodojky a objevuje se zadrzovani mléka.

Dojeni je celkové horsi kvality.

Struky i pfi snizeném podtlaku vykazuji zna¢né poruseni krevniho obéhu.

Dojeni vyZaduje mimofdadné peclivou pripravu dojnice k dojeni.

Rozmeéry strukovych nédsadci musi presné odpovidat rozmérim struka

a nelze proto pouzit jedné soupravy pro vsechny dojnice.

7. Vyzaduje stidlou kontrolu a pritomnost dojice béhem dojeni, takze dojicka
nemuaze obsluhovat vice dojicich souprav.

8. U vsech pouzitych strukovych nédsadcit byly struky béhem dojeni stdle vice
vtahovany do podstrukové komory. Protazeni délky struku ¢inilo az 50
i vice procent.

9. Nasledkem nenormélnich poméri se obievuje zaskrcovani strukd.

10. Ke konci dojeni spadavaji strukové ndasadce.

S W

Ptestoze by se dojici pfistroj z hlediska konstrukéniho znacné zjednodusil,
nelze bezpulsatorové dojeni pro praxi doporuéit, nebot ma zavazné zasadni ne-
dostatky. Nelze je z vySe uvedenych duvodii uplatnit u proudovych vyrobnich
procestt velkovyrobnich technologii, nebof vyzaduje velké mnozstvi ru¢ni préace
a neumoziiuje zvySovat produktivitu prace. Bezpulsdtorové dojeni je i v rozporu
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s pfirozenym odsavanim mléka teletem. Pfi strojnim dojeni musi dojici stroj
prostiednictvim strukového nasadce nalezité stimulovat mléénou Zzlazu a sou-
¢asné chranit struk od nasledkd, vznikajicich pliscbenim podtlaku, jemuz je struk
vystaven. Bezpulsatorové dojeni vSak tyto zdkladni pozadavky nespliuje. Pro-
vozni a laboratorni zkousky a jejich rozbor a také studie procesu odsdvani
mléka z mlééné zlazy sajicim teletem naznacuji hlavni smér usili pfi ziskdvani
mléka. Je to v prvé radé zabezpeceni fadné exploatace dojiciho stroje, podstatné
zlepSeni chovatelské priace a konstrukéni reSeni strukovych nésadcu.

Podminkou spravné exploatace dojiciho stroje je odborna zdatnost dojicek.
Ukazuje se, ze v soucasné dobé je treba kvalilikaci dojicek podstatné zvysit
a vénovat jim vSestrannou péci. Touto cestou lze pfi malych néakladech do-
sdhnout v kratké dobé vysokého a trvalého efektu dojeni.

Zavér provoznich zkousSek

Z vysledku provoznich zkouSek strojniho dojeni a jejich rozboru lze
vyvodit:

1. Pulsdtorovy zptsob uvmoziiuje dalsi rozvoj strojniho dojeni a dosazeni
vysokého dojiciho efektu. Vhodnymi dpravami, pfedevdim dojiciho pfistroje, lze
zabezpecit velmi priznivé pasobeni na mléénou zlazu a vytvctit takové pod-
minky dojeni, které se velmi blizi pfirozenému zptsobu sajiciho telete.

2. U bezpulsatorového dojeni se vyskytuji zakladni nedostatky hlavné
z hlediska fyziologického (chybi stimulace mlééné zlizy a struk je po celou
dobu dojeni vystaven podtlaku) a z hlediska provozriho (vysoky podil ruéni
prace pfi obsluze, nemoznost obsluhovat vice stroji, potfeba ru¢niho dodojo-
vani, dlouha dcba dojeni atd.).

3. Jednou z cest k dosazeni lepsi ¢innosti dojictho stroje je pouziti vice-
komorovych strukovych nésadci.

4. Individualné stanovenymi postupy a potfebnymi zasahy lze vétSinu
dojnic navyknout (i kdyz jsou do jisté miry dosavadnim zptsobem dojeni pc-
kazeny a vykazuji nezddouci navyky), aby rychle poustély mléko, mély kratkou
dobu dojeni a aby i vydojeni strojem bylo Gplné.

5. Pii strojnim dojeni je tfeba vyloudit jako jeho nepfirozenou souéast
ruéni dodojovani.

6. Sprdvnym postupem, spravnou a védecky zdivodnénou technologii do-
jeni, vyznatujici se dostatenymi stimulaénimi déinky a vychovanim kladnych
navykt u dojnic, lze ruéni praci pfi strojnim dcjeni sniZit na minimum a do-
sahnout tak vysoké produktivity prace pfi naleZitém Setfeni mlééné zlazy.

7. Vedle konstrukénich zmén a opatfeni je bezpodmineéné nutno organi-
zovat préaci tak, aby odpovidala drovni dosazené techniky. Dale je nutno dbat
na dodrzovani zasad spravného dojeni a postupu pfi ném, nebot touto cestou
lze s minimédlnimi naklady dosdhnout v co nejkratsi dobé nejvyssiho efektu.
Tato pozadovand opatieni jsou podminkou pro uplatnéni a plné vyuziti dojici
techniky v provozu.

8. Cely organismus dojnice, predeviim mlééna zlaza, citlivé reaguje na
vnéjsi podnéty a je k témto podnétim znainé tvdrna. Proces vyluéovani mléka
a pribéh strojniho dcjeni nabyva pcdle podnétii znaéné cdlisnych hodnct.

9. Dojnice, které nebyly ru¢né dodojovany, se projevuji vétsi intenzitou
a krat$i dobou dojeni.

Doslo dne 20. 1. 1954
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Hcc.ne,u.osauue H TeOpETH‘leCKHﬁ dHAJH3 CYWECTBYWUWHX B HACTOsILlEe Bpems Hanpas.neﬂuii
U cnocoGoB MAalIHHHONW JOMKH — Il yacrte

Ha ocnoBanuu pe3y/bTaToB IPOH3BOACTBEHHBIX HCHLITAHHI MAlIHHHON JOMKM H HX
4HAaJIM3a MOXKHO CJle/1aTh C/1e1VIOLUIHe BBhIBOADI:

1. Ilyabcatopuutii cnoco6 no3poJser Aadblieiilliee pa3BHTHE MaUIMHHOI AOMKH H JOCTH-
JKeHHe BBICOKOro joHgabHoro 3sgdgexra. CooTBeTCTBEHHLIMH MOJAH(HKALHSIMH, NpeXKJle BCEro
JIOHJILHOTO annapara, MOKHO 00ecHedHTL OueHb OJaronpuUsTHoE JeifiCTBHE HAa MOJIOYHYIO XKe-
Je3dy H Co31aTb TaKHE YCJOBHS JOHKH, KOTOpble BecbMa INPHOJIHMKAIOTCS K eCTeCTBeHHOMY
c10co0y Cocyllero TeJeHka.

2. Y OecnyabcaTopHoii JIOMKH HMEIOTCS OCHOBHLIE HEJOCTATKH TJIaBHLIM 00pa3oM ¢ ¢H-
310JIOrHYECKOIT TOUKH 3peHHs (OTCYTCTBYET CTHMYJISILMSL MOJIOYHOIL 2KeJie3bl H COCOK B TeueHHe
Beeil JL0iiKH 1ojBsepraercst JeficTBHIO BaKyyMa), a Takie C NPOH3BOJCTBEHHOIl TOUKHM 3peHHs
(BLICOKAST /10J1s1 PYUHOro TpyjAa NpH 0GC/yXKHBAHHH, HEBO3MOXKHOCTb 0GC/IYKHBATh O/JHOBpe-
MEHHO HECKOJIbKO MallMH, HeOOXOAHMOCTb B PYYHOM JOJAHBAHHH, MAJIHTEJBHOCTb JOHKH
I A 1S

3. Oaun u3 nyreil K JIOCTHKEHHIO Jyuliell paGoOThl JOHJ/BHOIN MAalIHHBI TpejCTaBJsierT
HpHMCHEHHEe MHOrOKaMEPHbLIX JIOHJIbHBIX CTAKaHOB.

4, HMuauBHAya/IbHBIM 10/JXO0/J0M H COOTBETCTBYIOUIHMH MEPONPHATHAMH MOXKHO G0Jlb-
{IHICTBO KOPOB (/ax<e 1eCMOTpPs 11a TO, YTO OHH /10 M3BECTHOIl CTeneHH HCIOPYEHLI H HMeloT
Hexesare/bHble HAaBbIKH) INPHYYHTb K ObICTPOH OTJaue MOJIOKd, KOPOTKOMY CpPOKY MOMHKH
i uTOObl MALIHHHOE HX BbllaHBaHHe ObIJIO IOJIHBLIM.

5. Ilpu mMawmnnoii noiike cjeayeT HCK/IIOYHTb pyulloe 10jlaHBaHHe KaK ee NpOTHBOecTe-
CTBEHHYIO COCTABHYIO 4acTh.

6. IlpaBujabHLIM TOPSAKOM, NPaBHIbLHOII H HAayuHO-000CHOBAHHOI TeXHOJIOTHell J0MKH,
OT/IHYAIOLLeiiCsl A0CTATOUHBIM CTHMYJIHPYIOUHM JA€HCTBHEM H BOCIHTAHHEM MOJIOXKHTEJbHLIX
HABLIKOB y JIOiHBIX KOPOB, MOZKHO PYUHYIO AOIKY IpH MAlIHHHOM JOEHHH COKpPaTHTL 10 MH-
HHMYMa H JIOCTHYb TAaKHM 00pa3oM BBICOKOIl MPOH3BOHTEJILHOCTH TPYAa NPH COOTBETCTBEHHO
OepezkHOM oOpallleiHH ¢ MOJIOYIOI 7Ke/e30i.

7. Hapsily ¢ KOHCTPYKLLMOHIBIMH H3MEHEHHSIMH M MepOIpHSITHSIMH KpaiiHe HeoOXOLHMO
OpraHHzoBaTh paGoTy TakK, 4To0bl OHa OTBEYajga yPOBHIO COBpeMeHHOIl Texuuku. [lasce HyXKHO
CIeANTh 3a co0.0/lelHeM NPHHIHIOB NPaBHIbHOIL JIOfIKH 1 ee TeXHOJIOTHH, NOTOMY YTO TaKHM
NyTEM MOZKHO IIPH MHHHMAJbHBIX 3aTparaX B KpaTtuaiiluuii CpoK A0CTHYL MAKCHMAa/blioro
spdexra. i TpeGyemble MepPONPHSITHS SIBJSIOTCS YCJIOBHEM IPHMEHEHHsT H MOJHOIO iiCoJib-
30BaHHsl JIOHJALHOI TEXHHKH B NPOH3BOJICTBE,

8. Beco opranmuam a0iinoii KOpOBbI, Npe:k/e BCero ee MoJiouiasl )Keje3a, UyTKO pearu-
pyet na BHCLIHHE HMIIYJLCL H XOpOilo Ilpucnocodasiercst K HuM. Tlpolece MOJIOKOBbBIICICHHS
i X0/ MauHHHOI J0MKH B 3aBHCIMOCTH OT WMIYJLCOB HPHOOpPETAlOT 3HAUHTEJbHO OTJHYa-
I0LHeCst JAPYr OT JApyra BeJHUYHHBI.

9. Jloiinbie KOPOBBI, KOTOpbe BPYUNYIO HE JOJaHBajiCh, Xapakrepuayiorcs Gosibiueii
HITEICHBHOCTBIO J0CHHA H Melblueil ero mpoi0JzKHTe/ILHOCTBIO.

Forschung und theoretische Analyse der gegenwiirtig bestehenden Richtungen und
Arten des Maschinenmelkens — IX. Teil

Aus den Betriebspriifungen des Maschinenmelkens und aus ihrer Analyse kon-
nen folgende Schlufifolgerungen gezogen werden:

1. Das Pulsatorensystem ermdoglicht eine weitere Entwicklung des Maschinen-
melkens und das Erreichen eines hohen Melkeffektes. Durch zweckmifBige Vorrich-
tungen, vor allem der Melkimaschine, kann eine sehr glinstige Wirkung auf die
Milchdriise gesichert werden: man kann Melkbedingungen, die sich dem natiirlichen
Saugen des Kalbes ziemlich nidhern, schaflen.

2. Beim Melken ohne Pulsator komumen grundsitzliche Mingel vor, haupt-
sachlich vom physiologischen Gesichtspunkt (die Stimulierung der Milchdrise fehlt
und die Zitzen sind wihrend des ganzen Melkens dem Unterdruck ausgesetzt) und
vom Gesichtspunkt des Betriebes (hoher Anteil der Bedienung mehrerer Maschinen,
Notwendigkeit des Nachmelkens mit der Hand, lange Melkzeit usw.).

3. Einer der Wege zur Erzielung von besserer Wirksamkeit der Melkmaschine
ist die Anwendung von Mehrkammer-Melkbechern.

4, Durch individuell festgelegte Vorginge und notwendige Eingriffe kann die
Mehrheit der Milchkiihe angewshnt werden (wenn auch sie durch bisherige Melkart
verdorben sind und unerwiinschte Gewohnheiten aufweisen), damit das Einschiefen
der Milch rasch vor sich geht, die Melkzeit kurz ist und damit das Ausmelken mit
Maschinen vollstindig ist.
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5. Beim Maschinenmelken ist das Nachmelken mit der Hand als ein unnatiir-
licher Teil dieses Melkens auszuschliefien.

6. Durch einen richtigen Vorgang, richtige und wissenschaftlich begriindete
Technologie des Melkens, die sich durch ausreichende Stimulation und Erzielen von
glinstigen Angewohnheiten bei Kiihen auszeichnet, kann die Handarbeit beim Ma-
schinenmelken auf ein Mindestmall herabgesetzt werden; dadurch wird eine hohe
Arbeitsproduktivitdt bei zweckmiBiger Schonung der Milchdriise erreicht.

7. AuBer der Konstruktionsianderungen- und Mafinahmen ist es unbedingt not-
wendig, die Arbeit derart zu organisieren, damit sie dem Niveau der erreichten
Technik entspricht. Ferner sollen Grundsiize des richtigen Melkens und des Vor-
ganges bei demselben eingehalten werden, denn auf diesem Wege kann der hochste
Effekt bei minimalem Aufwand erzielt werden. Diese angeforderten Mafinahmen
sind eine Bedingung fiir die Geltendmachung und volle Ausniitzung der Melktechnik
im Betrieb.

8. Der ganze Organismus der Milchkuh, vor allem die Milchdriise, reagiert
empfindlich auf duBere Impulse, zu denen er ziemlich anpassungsfihig ist. Der
Proze3 der Milchausscheidung und der Verlauf des Maschinenmelkens weist je nach
den Anregungen betrichtlich unterschiedliche Werte auf.

9. Milchkiihe, die nicht mit der Hand nachgemolken wurden, sind durch eine
hohere Melkintensitdt und kiirzere Melkzeit charakterisiert.

Investigation and Theoretical Analysis of the Present Trends and Methods
of Machine Milking — Second Part

In consideration of the operating tests of mechanical milking and their results
as well as of the analysis of the latter we may come to the following conclusion:

1. The pulsation method allows further development of the mechanical milking
and envisages to obtain a high milking effect. By means of convenient modifications,
first of all concerning the milking appliance, a very favourable effect may be en-
sured with regard to the milk glands and even such milking conditions may be
created approaching very closely to the natural way of a sucking calf.

2. The pulsationless method of milking shows substancial shortcomings mainly
from the viewpoint of physiology (missing stimulating effect acting on the milk
gland and the teats are under the effects of negative pressure for the whole milking
period) and from the viewpoint of the operation technique (a rather considerable
hand labour requirement in the attendance, no possibility of tending more than one
machine, the need of stripping by hand, considerable length of milking time etc.).

3. One of the ways how to reach better function of the milking machine is to
introduce more-chambered teat-cups into the milking appliance used.

4, Inspite of the fact that milk cows have been spoilt to a certain extent by
the milking technique used up to now and that they show undesirable habits, most
of them may, by means of individually chosen procedures and useful interventions,
get accustomed to let their milk in quicker ejections, to get milked within a shorter
time and to make the mechanical milking thoroughly efficacious.

5. When using mechanical milking, the hand stripping has to be eliminated as
unnatural, even if applied as a complementary procedure.

6. With a correct procedure, a correct and scientifically justified milking tech-
nology, characterized by a sufficient number of stimulating effects, as well as by
means of positive and favourable habits inculcated upon the milk cows, hand la-
bour may be reduced to a minimum and thus a high labour productivity with si-
multaneous regardful treatment of the milk gland may be obtained.

7. Besides the structural changes and the respeclive measures, it is absolutely
necessary to organize the work so as to bring it to the level of the actual technical
development. Furthermore it is necessary to maintain the principles of correct
milking and the procedures involved herewith, as this is the way how to reach at
the shortest possible notice. with a minimum of expenditure the most conspicuous
effect. The provisions required by the author are the conditions enabling the me-
chanical milking technique to be fully applied and taken advantage of in the run.

8. The whole organism of the milk cow, above all the milk gland, reacts very
sensibly to exogenous impulses and is considerably plastic to such impulses. The
procedure of milk secretion and the course of mechanical miiking acquires rather
different values according to the impulses acting from outside.

9. Milk cows which have not yet been stripped by hand show a higher inten-
sity of milking and a rather shorter milking time.
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otiskuje tyto prace:

A, DusSek: Organizace komplexné mechanizovanych brigad a cet

Prace shrnuje nékteré poznatky z ¢innosti komplexné mechanizovanych brigad

a Cet. Zabyva se otazkami organizac¢niho zaclenéni brigad a c¢et do struktury pod-

niku a vztahy KMB k ostatnim slozkam podnikové organizace, jakoz i ridici pravo-
moci agronoma a vedouciho brigady. Rozvadi systém evidence a planovani KMB

a rozebira nalezitosti sezonnich planu brigady.

B. Radil: K nékterym otazkam mechanizované dopravy brambor v brambo-

rdrndch

Prace rozebira nékolik zasadnich otdzek mechanizované dopravy brambor

v bramborarnach pomoci ruznych dopravniku.

1. Vykon a poskozeni hliz u vodorovné uiozeného dopravniku a u” dopravniku
s pasem prolomenym bez boéniho kryti.

2. Vliv vysky a vzdalenosti unasectt na vykon dopravniku pri razném stoupani
pasu.
Oveéreni prosévaciho ustroji na oddeélovani hliny z dopravovanych brambor.
Poskozeni hliz pri mechanizované dopravé brambor do boxt a pri jejich vy-
skladnovani se stanovenim nejnebezpecnéjsich usektt na zarizeni,

5. Poskozeni hliz pri dopravé na kaskadovém skluzu.
V. Kadlec: Vyzkum a teoreticky rozbor v soucasné dobé se vyskytujicich

sméri a zpusobu ve strojnim dojeni — cast IL.

Tato druha c¢ast prace prinasi nékolik dualezitych poznatkt z provoznich

zkousek strojniho dojeni.

1.

3.

Pulsatorovy zpusob dojeni umoziuje dal$i rozvoj strojniho dojeni a dosazeni
vysokého dojiciho efektu.

U bezpulsatorového dojeni se vyskytuji zakladni nedostatky jak z hlediska
fyziologického, tak i z hlediska provozniho.

Jednou z cest k dosaZeni lep$i ¢innosti dojiciho stroje je pouziti vicekomoro-
vych strukovych nasadct.

Pri strojnim dojeni je tieba vylouc¢it jako nepfirozenou soucast ruc¢ni do-

dojovani.



