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SYSTEM INTEGROVANEHO ZPRACOVANI TECHNICKO-
-EKONOMICKYCH PARAMETRU ZEMEDELSKYCH STROJU

K. Hubdlek, J. Homolka

HUBALEK, K. — HOMOLKA, J. (Vyzkumny ustav zemé&délskych stroji, Praha-
-Chodov): Systém integrovaného zpracovdni technicko-ekonomickych parametri
zemédélskych stroju. Zeméd. Techn., 25, 1979 (3) :129-139.

Prace pfindsi struénou informaci o dosavadnich vysledcich vyzkumi ekonomic-
kého hodnoceni zemédélské mechanizace a vycislovani efektivnosti novych stro-
ju. Byl navrzen a naprojektovan cely systém diléich vypoétt na poéitaéich, vy-
uzivajici automaticky prenos vypoétenych dat do navaznych vystupnich sestav.
Jednotlivé podsystémy slouzi soucasnéi jako samostatné zdroje informaci pro ri-
zeni technického rozvoje. Prvni z nich byly podloZeny podrobnymi metodikami,
programové zpracovany pro pocita¢, vypocCty osvojeny na c¢etnych prikladech
a slouzi bézné jako pomucka pro vyzkumné a vyvojové pracovniky predevsim
v zemédélském strojirenstvi. Jde o technicko-ekonomické vypocéty jednotlivych
stroju, strojnich linek a stanoveni efektivnosti tikolu technického rozvoje. Zpra-
covani na poditadich umoziiuje podstatné zproduktiynit praci p¥i prognostickych
rozborech a matematicky modelovat vét§i pocet variant navrha stroja a linek,
z nichz je pak moZné zdivodnéné vybrat variantu optimalni, zaji$fujici nejvys-
§i efektivnost nového reSeni. Vstupni tdaje této optimalni varianty jsou zadéava-
cimi parametry pro vlastni feSeni.

matematické modelovani; ekonomika mechanizace; efektivnost inovaci; systém
vypoétl; prognostika

Mechanizace zemédé&lské vyroby maéa rpzhodujici vliv na produkti-
vitu prace a nékladovost v jednom z hlavnich odvétvi narodniho hospo-
darstvi — ve vyrob& potravin, které tvofi podstatnou sloZku spotfeby
obyvatelstva. Technicky rozvoj v zemédélském strojirenstvi proto miZe
vyrazné ovlivnit zvySovani efektivnosti spolefenské spotfeby. Z tohoto
hlediska je tfeba posuzovat vyznam praci zdlraziiujicich spravnost jed-
notlivgych smérd technického rozvoje zemédélskych stroji.

Z celospoleéenského hlediska jde i v mechanizaci zemédélstvi o to zajistit hlav-
ni poZadavek, aby se zadané ukoly vyplyvajici ze zajisfovani pracovnich procesu pri
vyrobé potravin plnily pifi minimalni spotfebé celkem vynaklidané Zivé i minulé
prace. Jediné tak je moZné pii omezenych pracovnich zdrojich vyhovét poZzadavkim
neustale zvysovat efektivnost a ekonomiku. Vyznam téchto pozadavku stéle vzrusta,
jak o tom sv&déi i smérnice pro rozvoj narodniho hospodaistvi v 6. 5LP.

Reseni problematiky zvy$ovani efektivnosti pi#i mechanizaci zemédélské vyroby
cestou ucelného nasmérovani technického rozvoje novych zemédélskych stroja se
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ovéem necbejde bez rozvijeni metod, jimiZz je mozné tuto efektivnost patfiéné vy-
¢éislit v zavislosti na realizaci inovaéniho procesu. K témto metodam patii predevsim .
matematické modelovani ekonomickych uéinki tohoto inovaéniho procesu.
V podstaté jde o technicko-ekonomické vypocty jednotlivych variant soucasné i na-
vrhované mechanizace, na zakladé nichZ se daji stanovit kone¢né duisledky a efektiv-
nost zvolenych sméra technického rozvoje.

Technicko-ekonomické (T-E) vypocéty podkladajici a dokumentujici volbu jed-
notlivych reSeni v inova¢nim procesu se stavaji dulezitym podkladovym materidlem
jak pro samotné konstruktéry, tak pro pracovniky ridici technicky rozvoj, a umoz-
nuji podstatné zvysit informovanost vSech zucastnénych slozek o soucasném stavu
i pristim vyvoji. Zatimco strojafské pevnostni, energetické a funkéni vypocty maji
i v zemédélském strojirenstvi uz pomérné dlouhou tradici a Uspésné se vyuzivaji
pro spravné dimenzovani jednotlivych funkénich prvkd, jsou vypoéty na dseku hod-
noceni koneé¢ného dopadu vsech faktort, tedy jak konstrukénich, tak exploataénich,
na kone¢nou efektivnost reSenych typl teprve v zacdatecich, Pfitom mohou odhalit
zna¢né rezervy pro zvySeni ekonomic¢nosti nasazeni jednotlivych strojnich systému
a jejich aplikace je univerzalni na vSechny typy zemédélskych stroji.

Pro vseobecné zavedeni T-E vypoc¢tt do strojirenské i zemédélské praxe je vsak
treba vytvorit potrebné podminky. Jde predevsim o zvladnuti metod téchto vypocta
s vyuzivanim samoc¢innych pocitach, které jsou v poslednich letech novym faktorem
umoznujicim prakticky realizovat zpracovani rozsahlych soubori hromadnych dat.
Tomuto tukolu byl vénovan pétilety statni tkol ,Optimalizace technicko-ekonomic-
kych parametri zemeédélskych stroji z hlediska efektivni realizace soustavy stroju®,
ktery byl uspés$né zakonéen v r. 1975 ve Vyzkumném ustavu zemédélskych stroju
v Praze-Chodové. Jednim z jeho diléich vysledkl je navrh na jednotny ,Systém in-
tegrovaného zpracovani technicko-ekonomickych parametri zemédélskych stroju‘,
ktery je projektem komplexniho hodnoceni zemédélské mechanizace po strance tech-
nickc-ekonomické na samodéinnych poéitacéich.

METODICKY PRISTUP

»Systém integrovaného zpracovani technicko-ekonomickych parametrii zemeé-
délskych stroju“ (zkratka SIZTEPZS) byl navrZen hned v prvnich fazich fe$eni zmi-
néného statniho ukolu, aby bylo mozZné pri konkrétnim programovém zpracovani
jednotlivych dilé¢ich vystupnich sestav brat potfebny zretel na sestavy zpracovavané
v rédmecei tohoto systému pozdéji. Do komplexniho pojeti byly zahrnuty tyto hlavni
okruhy problematik (obr. 1):

karty stroje
vypocet
L3 ekonomické
| efektivnosti
l ukolu RVT
optimalizace
linky pEifazovani linek
J’ 1. Hlavni okruhy problematik navrzené
v ramci Systému integrovaného zpraco-
suniatace ok vani technicko-ekonomickych  parame-
) . ——_— tra zemédélskych stroju (silné oramo-
vytizeni vané podsystémy jsou jiz zavedeny do
‘L J O praxe) — Main spheres of problems pro-
prace lid posed within the System of the Inte-
sumarizace A grated Processing of the Technical, and
naroky ’ a traktord Economic Parameters of Agricultural
na pocty pracovnich Machines (the systems framed with bold
a doddvky lines have already been introduced in
= procesi ractice)
5 stroji P
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— karty stroje, hodnotici T-E parametry jednotlivych mechaniza¢nich prostfedku;

— linky, u nichZ se stanovuji T-E parametry celych linek stroju zajisfujicich me-
chanizaci uzavreného pracovniho procesu;

— vypotet ekonomické efektivnosti tkolu RVT, stanovici podle platnych smérnic ¢.
'4/72 FMTIR ukazatele piinosi feSenych ukoll pro vyrobce i spotfebitele;

— sumarizace linek, hodnotici zaji§ténost pracovnich procest predpokléadanou sklad-
bou strojné-traktorového parku a vysledné T-E parametry;

— naroky na poéty a dodavky stroju, které vyplyvaji z predpokladané struktury pra-
covnich procestt v prognoéze;

— sumarizace pracovnich procestd, v niZ se hodnoti rizné varianty prognézy, vysled-
né T-E parametry pro celé vyrobni procesy;

— optimalizace ptifazovani linek pro dané pracovni podminky, dané predevsim ve-
likosti zemédélskych zavodu;

— vytéZovani prace lidi a traktort béhem roku.

Tyto jednotlivé okruhy problematik byly zaélenény jako diléi podsystémy do
jednotného zpracovani, které bylo hned od zaéatku feSeni voleno na samoéinném po-
¢itadi. Vychozim podsystémem pii tom bylo zpracovani ,Karet stroja“, jejichz T-E
parametry se jiz difive poéitaly, zpoc¢atku vSak manudlné podle zpracované Metodi-
ky ekonomického hodnoceni zemédélskych mechanizaénich prostfedka ve VUZS
a v podnicich zemédélského strojirenstvi. ‘

Postup zpracovani celého navrzeného systému byl volen tak, aby bylo moZné
samostatné zpracovavat jednotlivé diléi podsystémy s nejakutnéjsi potfebou mecha-
nizace vypocéti bez zavislosti na programovani vystupnich sestav naslednych podsy-
stémi. Tak bylo moZné véas si osvojovat a zavadét do praxe zakladni slozky celé-
ho systému, i kdyz z kapacitnich duvodu zUstava projekt pouze ve stadiu ideového
navrhu.

Uzita vypocetni technika byla podminéna strojnim poéitacem, ktery mél VUZS
k dispozici. Na zaéatku feSeni ukolu to byl maly poc¢ita¢ CELATRON SER 2d vyroby
NDR, ktery ma pouze numericky vypis. Alfabetické udaje bylo tfeba bud transfor-
movat do éiselnych kédl, nebo vypisovat manudlné psacim strojem. V pozdéjsi fazi
byly zpracovany programy na zakladni vystupni sestavy SIZTEPZSu pro stfedni sa-
moéinny poc¢ita¢ MINSK 32 ve Vypoétovém stiedisku Vyzkumného tstavu ekonomi-
ky zemédélstvi a vyzivy v Praze. Tento poc¢ita¢ zaznamenava kompletni alfanumeric-
ké udaje, potiebné pro informaci o pocitaném objektu.

Technika zhotovovani vystupnich sestav z poéitaée byla volena tak, aby bylo
mozZné vystupni sestavy pifimo pouzivat jako dokumentujici tabulky vstupnich i vy-
stupnich parametrti poé¢itaného objektu ve vyzkumnych zpravach, rozborech, hodno-
cenych souborech stroji apod. Tyto materialy se zpravidla rozmnozuji radové v de-
sitkdch vytiskl, pro néz je jednou z nejefektivnéjSich a nejvice uzivanych rozmno-
zovacich technik svétlotisk z prusvitné matrice na ozalitovy papir. Proto jsme po-
zadovali, aby koneéné vystupni sestavy z pocitaée byly na pauzovacim papiru.

Soucasné jsme re§ili i problém, jak zajistit vhodné tabulkové formy vystupnich
sestav z pocitade s predtisténym oznadenim vypisovanych veli¢in, oramovianim ko~
lonek, vypisem znakového oznaceni veli¢in, véetné malych i velkych pismen, inde-
xU a podle moznosti i vypoétovych vzorcu. Tuto grafickou upravu neni schopen po-
¢ita¢ presné zajistit, nehledé k tomu, Ze samo naprogramovani této grafické dpravy
i v pripusténé zjednodusSené formé je pomérné pracné. Proto jsme volili kombinaci
vystupni sestavy zhotovené pocitacem s predkreslenou a predepsanou jednotnou ta-
bulkou pro danou vystupni sestavu.

Tato predkreslend tabulka se prenasi do koneéné formy vystupni sestavy zpu-
sobem zavislym na technice vypisu z pocitace. Pro poé¢ita¢ CELLATRON, ktery ma
vypis automatickym psacim strojem, se nejprve rozmnozZi piedkreslené tabulky na
pauzovaci papir bud tiskem, nebo svétlotiskem na rematrici. Tato tabulka se piesné
vlozi do psaciho stroje pocitace, ktery s dostate¢nou presnosti vyplni jednotlivé ko-
lonky ciselnymi udaji. Alfabetické uidaje se dopi$i dodateéné.

Pro stfedni poéita¢ s vystupem rychlotiskdrnou jsme piedkreslenou tabulku
prenesli fotografickou cestou na prihlednou £6lii, ktera se prilozi pres vystupni se-
stavu z poéitace a spoleény obraz se prenese na matrici vypoétu. Pro tento udel je
vhodna xerografickd metoda, pfi niz je soucasné mozné i zmenS$it format vypoctu,
napr. z formatu A3 na A4, ktery je do vyzkumnych zpriav vhodnéjsi a jesté dosta-
te¢né citelny,

Vlastni obsah jednotlivych vystupnich sestav byl volen tak, aby bylo moZné ve
vSech piipadech zpétné sledovat vlivy vedouci k dosaZeni koneéného vysledku. Vedle
koneénych velié¢in jsou proto na kazdé vystupni sestavé v logickém sledu uvedeny
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i diléi vysledky tvorici slozky koneéné velidiny a jsou zde uvedeny i podkladoyé '1'1'
daje, z nichZ vypocet vychazi. Je tak moZné pomérné snadno sledovat charakbenstlc:
ké vlivy zmén jednotlivych zadanych parametrt na koneény vysledek a vystupni
sestava zpracovana pro jednu variantu zadangch vypoéti se d4 pouzit jako podklad
pro snadny vypocet vysledku p¥i zméné nékterého ze zaddvanych parametri. Toho
se da dobre vyuzit pro grafické znazortiovdni charakteristickych zavislosti jednot-
livych T-E parametru.

VLASTNI PRACE

KaZda ze tii jiZ naprogramovanych a do praxe zavedenych vystup-
nich sestav navrzeného SIZTEPZu (podsystémy silné ordmované v obr. 1)
byla podloZena podrobnou metodikou. Tyto metodiky jsou k dispozici ve
Vyzkumném tstavu zemédé&lskych stroji v Praze - Chodové. Pro informaci

jsou v této praci dale uvedeny jen nejnutnéjsi orientacni tdaje o pfi-
stupu k FeSeni jednotlivych vystupnich sestav a o jejich uspofadani.

KARTY STROJE S VYPOCTEM EKONOMICKE EFEKTIVNOSTI ZEMEDELSKYCH
STROJU

Pro tento vypolet byla zpracovana ,Metodika ekonomického hod-
noceni zem&ddlskych mechanizacnich prostfedki®, o niZ podrobné&ji
informuje Hubédlek a Weig (1969).

Podle této metodiky se vypocitavaji jednotlivé stroje, u nichZ se
stanovuji technicko-ekonomické parametry a efektivnost nového mecha-
niza¢niho prostfedku vici srovnatelnému. Metodiku priib&Zné aktualizu-
jeme, posledni inovace byla v prvnim pololeti roku 1975.

Metodika ekonomického hodnoceni zemé&délskych mechanizacénich
prostfedkit (zkrdcen&: metodika stroji) obsahuje jednak zdkladni text
s uvedenim vzorci pro jednotlivé velidiny, jednak pfilohy, v nichZ jsou
shrnuty smérné hodnoty pro jednotlivé veliCiny a soucinitele. Posledni
inovace z r. 1975 se tyka zakladni Casti i pfiloh.

Zakladni textovd Cast metodiky byla rozSifena o zdokonaleni vy-
poctl, jak si to vyZaduje stdle 3ir§i uplatiiovani této metodiky v praxi
a také s ohledem na poZadavky vyplyvajici z dalSich vystupnich sestav
Systému integrovaného zpracovani technicko-ekonomickych parametri
zemé&délskych stroji.

Hlavni apravy lze shrnout do t¥i bod:

— zdokonalené vypoéty hodinové vykonnosti,

— rozdeéleni pfimych nédkladd na inveritarni a provozni sloZku,

— uUpravy vypoCtu mezni ekonomicky vyhodné ceny, ktera vycisluje
uZitnou hodnotu nového stroje.

Ve vypoCtu hodinové vykonnosti stroji jsme-pro viechny
varianty disledné rozliSovali, zda jde o vykonnost za ¢as hlavni, opera-
tivni nebo celkovy. Tim odpadaji dosavadni nejasnosti tykajici se vypo-
Ctu vykonnosti strojii, kdy nebyvalo udavano, za ktery ¢as je vykonnost
nameéfena, ani vzdjemni souCinitelé mezi jednotlivymi &asy, z mnichZ
Ize dobFe kontrolovat pracovni reZim stroje. Od vhodného rozliSovani
jednotlivgch vykonnosti ofekdvdme podstatné vy33i informovanost o z&-
kladnim T-E parametru mechaniza¢niho prostfedku, kterym je jeho vy-
konnost.
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Rozdéleni pFimych nédkladi mechanizacniho prostfedku na dvé
slozky, a to inventarni PNI a provozni PNP, je voleno pFedevSim
s ohledem na to, aby se ziskaly informace pro dal3i vystupni sestavy
systému, v nichZ se jednotlivé stroje sestavuji do linek. Podle pracov-
nich podminek téchto linek a podle toho, jestli vazba stroji v téchto
linkdch je tésnd nebo volnd, je tfeba v zivislosti na vyuZivani jednotli-
vych strojii v linkdch pfFepoditdvat samostatné inventdrni i provozni
sloZku pfimych ndkladi. Seéteme-li tyto sloZky pro jednotlivé stroje
v lince, ziskdme oddélené inventarni a provozni slozku pfimych néklada
celé linky; s témito sloZkami se ddle manipuluje pfi pfepoctu néklado-
vosti linky pro jeji rizné sezoéonni vytiZeni.

Ve vypoctu mezni ekonomicky vyhodné ceny C,., byly akceptovany
pFipominky vyplyvajici z dvoustranného jedndni s NDR o metodice to-
hoto vypo&tu a vzorec pro vypoclet C,, byl upraven. V podstaté jde
0 vyc€lenéni ndkladii na opravy stroje z té Casti provoznich nékladi,
kterd je tumérnd prodejni cené stroje. DFive se predpokladalo, Ze se
zvySovanim prodejni ceny stroje se budou umérné zvySovat i néklady
na opravy: mezni ekonomicky vyhodné cena vychézela niZsi.

Vlastni vypoCet Karty stroje podle uvedené metodiky je naprogra-
movan jiZz pro n#&kolik typli pocitadt jednak ve VUZS, jednak pro po-
¢ita€ MINSK 32. Je to napfiklad porovnani dvou strojii, nového se srov-
natelnym, a vycisleni T-E parametri obou strojii a efektivnosti stroje no-
vého. Vedle této varianty byly zpracovédny i vystupni sestavy pro soucas-
ny vypocet tFi aZ péti strojii, u nichZ se vSak potom vycisluji jen T-E
parametry bez vzdjemného porovnéni.

Karta stroje v tabulce podavd komplexni informace o novém a srov-
natelném stroji, jak to prfedpoklddd Metodika ekonomického hodnoceni
zem@&dé&lskych mechanizacnich prostfedkii. Pfijatd technika rozmnoZo-
vani vypoltl umoZiiuje do této tabulky vepsat i vypocltové vzorce pro
jednotlivé parametry, takZe p¥i sledovani vyznamu téchto parametril
a pfi kontrole jejich zdavislosti na vstupnich tdajich neni tfeba rozsah-
lou metodiku pracnéji studovat.

Prostorové je vypocCet uspofdddn na dvou polovindch tabulky pii-
vodniho formétu A3, ktery se vSak pro praktické uZiti podle moZnosti
zmen3uje na forméat A4. Na levé poloviné tabulky jsou uvedeny podkla-
dové vstupni tdaje, které pokracuji jeSté aZ do fadku 46 v pravé po-
lovingé tabulky. Tyto podkladové tdaje se pro pocita¢ vypliiuji do pre-

P

depsanych formulaid.

Pocita€ vypocitava radky 47 aZz 79 v pravé poloviné tabulky podle
algoritmu daného vypoCtovymi vzorci. VSechny pocditatem zaznamenané
tdaje v Kart& stroje, jak podkladové, tak vypoctené, jsou soufasné pfi

vypoctu ukldddny do vnéjsi paméti pocitade a slouZi k automatickému
pFenosu do dalSich vystupnich sestav SIZTEPZSu.

Identifikace jednotlivych vypocti je déna d&islem stroje a datem
zpracovani v Fadcich 42 a 43 nahofe v pravé poloving tabulky. Cislo stroje
je prevzato z JKPOV, a je tedy podle n&ho mozZné tfidit jednotlivé
stroje do pfisluSnych skupin. Datum zpracovani vypoctu podava jednak
informaci o jeho aktudlnosti, jednak slouZi k rozliSovdni rtznych va-
riant vypoctd stejného stroje.

MoZnost variantniho vypoftu T-E parametrii strojii zésluhou
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snadného zpracovani na pocitadich je jednim z novych dileZitych mo-
menttt v pFistupu k optimalizaci technického rozvoje. Teprve vypocet
vétsiho mnoZstvi obmén sloZitosti stroje, vykonnosti, jejich hodinového
i roéniho vyuZiti, ndro¢nosti na obsluhu, spotfebu energie apod. miiZe
vést k vyb&ru skutecné optimdlni varianty, ktera je pak podkladem pro
zadani projektantim a konstruktérim nového stroje.

LINKY

Metodika stanoveni technicko-ekonomickych parametrit linek
(zkrdcené& Metodika linek) navazuje bezprostFedné na Metodiku stroji
a podrobné& rozpracovava v ramci navrZzeného ,Systému integrovaného
zpracovani T-E parametrit ZS“ vystupni sestavu 3 — linky a teoretické
podklady nékterych dalSich vystupnich sestav. Linky se vypocitavaji
pouze na pocitaci, k CemuZ se pfi zpracovani metodiky prihliZi. Z pfed-
chozich poditacovych vypoctl jednotlivych stroji se jejich technicko-
-ekonomické parametry do vypocta linek prfendseji pomoci vné&jsi pameéti
pocitace. Pro vypocet linek se nové zaddvaji pouze udaje souvisejici
bezprostfedné se sestavenim celé linky. Vzor vypliiovani podkladovych
udaji pro vypocet linek je v Metodice linek priloZen.

Podle Metodiky linek se vykonnostni, pracovni i ndkladové para-
metry jednotlivych strojit v linkdach variabilné pfizplisobuji celkové vy-
konnosti linky, a to bud hodinové nebo sezénni, podle pracovniho
reZimu v lince a podle toho, jestli vzdjemna vazba strojii je t€sna nebo
volnd. Na zdkladé toho je prijato celkem deset rtiznych variant pre-
poctit jednotlivych strojit v linkach, coZ se zadava piislusnym koédem
vypoctu, podle néhoZ pocita¢ zvoli pFislu§nou variantu.

Vystupnimi parametry linky jsou jeji hodinové a sezénni vykon-
nosti a jeji inventarni a provozni slozky primych nékladii, vCetné celé
hodnoty té€chto pFimych nékladli, naro¢nosti na spotfebu préace lidi
a traktori a naro¢nosti na strojni investice. S t€mito parametry, vzta-
Zenymi na jednotku vykonnosti linky, se pocita déle jako se vstupnimi
Gdaji pro ndvazné vystupni sestavy celého ,Systému integrovaného
zpracovani T-E parametri ZS“.

Podle posledniho znéni Metodiky stroji z r. 1975 byl zpracovédn
program na pocitaci MINSK 32 (rovnéZ ve Vypoltovém stFedisku
VUEZVZ Praha).

Vypolet technicko-ekonomickych parametrit linek na pocitadi
MINSK 32 je na formédtu A3. Stejné jako u Karty stroje jde o kombinaci
pocitacového vypisu s predtisténym rastrem tabulky. V3echny vypisované
udaje v tabulce vypoctu jsou soudasn& s vypodtem zaznamendvany do
vnéjsi paméti pocitace, z niZ mohou byt pfenaseny do dal3ich vystupnich
sestav. Identifikace zvolené linky se pFitom opét uskuteciiuje podle je-
jiho Cisla a data zpracovani.

Tabulka s vypoctem linky je Clendna tak, Ze v zahlavi jsou tddaje
identifikujici celou linku a uddvajici jeji vstupni vykonnostni parametry.
Hlavni Cast tabulky tvofi matice s analyzou parametrii jednotlivych
stroji v lince sefazenych po sloupcich podle jejich technologické
posloupnosti. V Fadcich matice jsou pak nejprve identifikadni tdaje
jednotlivgch strojii, dédle pak jejich technicko-ekonomické parametry
nutné pro vypocet vyslednych ukazateld celé linky. Tento vypotet mii-
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Zeme v tabulce dobfe sledovat, resp. kontrolovat vliv jednotlivych fak-
tordi, protoZe jsou v jednotlivych Fadcich uvedeny nejprve tidaje prevzaté
z Karet stroji v jednotkdch vykonnosti téchto strojii, potom jsou pre-
poditdvdny na jednotky vykonnosti linky (napf. z tun na hektary)
a posléze je uveden prepoCet nékladovosti v zavislosti na nevyuZiti
vykonnosti stroje v lince podle predepsané varianty tésnosti jeho vazby
v lince.

Jako jedny z dalSich dtlezitych informaci pfi vypoctu linky jsou
i polty strojii v lince a poCty odpovidajicich pracovnikd. Polty stroji
se vypocitdvaji z porovndni vykonnosti linky a jednotlivych stroji
a automaticky se zaokrouhluji nahoru na celé ¢islo. Z toho pak plyne
nevyuZiti vykonnosti stroje v lince a nutnost pfepoctu jednotlivych
slozek prfimych nékladt, které byly v Karté stroje stanoveny pro jeho
plnou vykonnost. To umoZiiuje vychédzet z jednoho vypocltu stroje jako
z podkladu pro libovolné mnoZstvi linek s rfiznou vykonnosti.

V krajnim pravém sloupci tabulky jsou vedeny sumdrni vysledné
hodnoty charakterizujici celou linku. U jednotkovych tdaji vztaZenych
na jednotku vykonnosti linky jde o prosty soucet dilCich hodnot pro
jednotlivé stroje v lince.

VYPOCET EKONOMICKE EFEKTIVNOSTI UKOLU RVT

»Systém integrovaného zpracovani T-E parametri ZE“ byl doplnén
o vystupni sestavu 2 — ,Metodika vypocltu ekonomické efektivnosti
ukolu rozvoje védy a techniky podle smérnic FMTIR €. 4 z 19. 5. 1972,
aplikovanych na vyzkumné a vyvojové tkoly zem&d&lského strojirenstvi“
(zkracené Metodika ukoli). Tato metodika byla zpracovdna v dubnu
roku 1973 a byla pfijata GR Zbrojovka jako zévazna celooborovd meto-
dika pro povinné hodnoceni vyzkumnych a vyvojovych tkold v zemédél-
ském strojirenstvi.

Jak z rozSifeného ndzvu této Metodiky vyplyvd, vychdzi ze smérnic

FMTIR €. 4/72, které pln& respektuje. Metody hodnoceni efektivnosti
0 poznatky ziskané v priibéhu FeSeni statniho dkolu ,Optimalizace T-E
parametri zemé&dé€lskych stroji z hlediska efektivni realizace soustavy
stroji“. Hlavni teoretické podklady, na zdkladé nichZ byla Metodika
tikollt nad rdmec smérnic FMTIR rozSifena, jsou uvedeny ve Studii,
tvorici pfilohu Metodiky tkolf.

Vypocet efektivnosti tkolli se zaclefluje do navrZeného systému
a navazuje bezprostfedné na vystupni sestavu 1 — Kartu stroje. Ta je
zpravidla nutnou soucéasti vypod&tu efektivnosti tkolu, tvorici podkladové
hodnoty pro stanoveni efektivnosti dkolu. Podkladova karta stroje se
priklada k vypoctu efektivnosti tikolu a tvofi cenny informacni materidl
¢ tom, jak se k vysledné efektivnosti ukolu doSlo. Je moZné se tak
kdykoli presvédcit, za jakych podminek bylo vyslednych parametrt tko-
14 dosaZeno a zda tyto podminky stdle plati.

Vzhledem k tomu, Ze vypoclty ekonomické efektivnosti jednotlivych
stroji i tkolt nelze povaZovat za staticky neménné, ale Ze podkladové
tdaje se pfi FeSeni tkolu a v priibéhu praktického dosahovéani paramet-
ri novych stroji méni, poCitd se v metodice tkolt s pravidelnym eta-
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povym obnovovdnim a upfestiovdnim jednotlivfch vypoltl, a to nej-
méné ve CtyfFech fazich:

A — na zacatku vyzkumu, kdy je tkol ve f4zi projektu;

B — pii pfechodu k tkolu ze stadia vyzkumu do stadia vyvoje;

C — na konci vyvoje, kde jsou parametry zvoleného feSeni jiZ potvrze-
ny na prototypu;

D — pro vyrobky ze série doddvané do praxe.

Tento postup je schopen dokumentovat priib&h vyvoje technicko-
-ekonomickych parametrii zemé&délskych stroji i tkold technického roz-
voje a srovndvat pocatecni, potenciondlni pfedpoklady s hodnotami
skutecné dosaZenymi a objektivné potvrzenymi Stdtni zkuSebnou. V této
skutec¢nosti je t¥eba spatfovat jeden z nejcennéjSich pfinosli navrZeného
postupu technicko-ekonomickych vypocéti zemé&délskych mechaniza&nich
prostfedki.

Postup vypocétu podle Metodiky tikoldi z dubna roku 1973 je napro-
gramovan pro podita¢ ve VUZS Praha — Chodov. Vypocty efektivnosti
Gkold na tomto pocita¢i a podle uvedené Metodiky se v soucasné dobé&
béZné délaji a plné osveédcuji.

Ukéazka vypoltu ekonomické efektivnosti tikolu RVT je uvedena
v tab. I. V horni céasti (ohraniCené cerchovanou ¢&arou) prepisuje
politat zadané podkladové ndaje pievzaté podle oznadeni C¢astecné
z pfedchoziho vypoltu Karty stroje. Dolni C&st tabulky vypiSe poditac
podle zpracovaného programu vypoctu z podkladovych tddajt.

Vysledné hodnoty z tabulky vypoctu ekonomické efektivnosti tkold
RVT slouZi jak pro pldnovaci metodické podklady, kde se povinné& vy-
pliiuji, tak pro dal$i rozborové materidly poskytujici informace o prii-
b&hu FeSeni tkolu.

OSTATNI VYSTUPNI SESTAVY SYSTEMU

Dalsi vystupni sestavy Systému integrovaného zpracovani technicko-
-ekonomickych parametrii zemé&délskych strojii zndzornéné na obr. 1
jsou v soufasné dobé ve stadiu rdmcového projektu a pocatecnich reali-
zacnich fazi prvnich vystupnich sestav. Do praktického vyuZivani nebyly
dosud zavedeny, protoZe jeSt€ nebyly pln& vytvofeny podminky pro
jejich osvojeni. Tyto podminky spocivaji jednak ve vSeobecném zavedeni
a vyuZivani dosud naprogramovanych vystupnich sestav jak strojiren-
skym, tak zemé&dé&lskym sektorem, jednak, a to predev8im, v dostateéné
diiraznych poZadavcich jednotlivych sloZek strojirenského i zem&dé&lské-
ho vyzkumu na aktudlnost realizace celého navrZeného systému.
Teprve na podkladé téchto poZadavkii by se mohlo planovat uvoln&ni
dal3i potfebné kapacity na zprogramovani a osvojeni zbylych vystupnich
sestav navrZeného SIZTEPZSu.

DISKUSE

Integrovany systém zpracovani technicko-ekonomickych parametrii
zem&d&lskych strojii je tFeba chépat jako zdklad pro pfechod na kva-
litativn& vy33i stupeli hodnoceni ekonomitnosti a efektivnosti celé ze-
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1974

VUZS — Vypoéet na poéitaéi CELLATRON

1. Tabulka pro vypodet ekonomické efektivnosti ukolu technického rozvoje — Calculation of economic effectiveness of a task of
technological development
(Podle smérnic FMTIR ¢&. 4 z 19. 5. 1972, aplikovanych na Fizeni VVZ obort zemédélského strojirenstvi)

Uplné éislo tkolu: P 11-124-001-01

Nazev ukolu: Samojizdnéd sklizeci fezacka SPS-420 — tuzemsko

Cislo vypoétu: 233

Radek

zaddno

vypoclteno

Identifikace Pfevzato z karty stroje Pozniamka
. efektivnost jednoho mezni eko- ukazka
i datum - : datum . Zivotnost ie — tis. K& : : vystupni
¢islo tikolu zpracovani cxslo;tr oJe zpracovani Cce':?ss?gg: = Z Shidle ¢ nl:):fnc;z e:?;_ sestavy
% ukolu f stroje ' roky sezonni za Zivotnost Cor tis. Kés
ZNKsez ZNK# s
1,010 1 205,750 448,015 405,750 281,000 7,000 40,971 286,799 513,008
Zisk Nidklady na TR v tis. K& Podily TR na efektivnosti %,
vyrobni procento : .. i .
varianta cena stroje zisku cel}:{em vy]\z]kum }'Vyvo’ e« lkgm Lt o lgm OVYZ;OJ
Cotis. K& | zCv 9% Z : 1oz toy 70 Ev %o Evz %o Evy
1,000 234,160 20,000 20 254,000 0,000 | 20 254,000 8,000 l 0,000 8,000 Zpracoval:
Prodejni Risky vdrobiy ing. Hubdlek
cena
Cp tis. Kés 1 2 3 s | s 6 7 8 Po osvojeni %
280,992 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981 Kalendaini
Pfinos ;
uzivateli Igtytrigbis
P, tis. K&s 0,010 0,300 0,440 0,612 0,612 0,612 0,612 0,612 .
efektivnost
1092 705 2868 86 040 126 192 175521 175521 175521 175521 175521 Ct tis. Kés
Diskont. zisk zisk hruby
P, tis. K¢s 468 14 050 20 606 28 661 28 661 28 661 28 661 28 661 Zr tis. K&s
zisk diskont.
138 181 446 12744 17800 23579 22457 21387 20 369 19399 Zrd tis. Kés
gxcnovy ukazatele ekonomické efektivnosti Souéinitel.
K tis. ks L. , vyhodnosti
PElmirny i podily TR na usporéch Anba ceny ky
3.810 piinos diskont. ik ‘ thrady
> uzivateli | zisk vyrobce | reallsizace "i“s‘f’a"t"’l' investic
Zisk na je- P, tis. K& | P, tis. K& o u Uve ¢ ek ki ol Dii roky
den kus U. U; Up v
tis. Kés ol ki it
46,832 | 156 101 17 273 6,812 53,870 4,310 4,310 7,000 0,548




médélské mechanizace. Vlastni proces vSak nemiiZe byt pouhym navrhem
a CasteCnou realizaci vypoctovych postupli zdaleka zajistén. K tomu je
pot¥eba, aby si navrZené metodické postupy pracovnici technického
rozvoje i hospodafrsti pracovnici v praxi plné osvojili jak v oboru zemé-
délského strojirenstvi, tak i v celém zemé&délském sektoru.

V soufasné dob& se prvni naprogramované vystupni sestavy
SIZTEPZSu plné vyuZivaji hlavné v technickém rozvoji zemédé&lského
strojirenstvi, kde prokazuji poZadovanou efektivnost inova¢nich procest.
Méné dislednd je uz aplikace téchto metod ve statnim zemeédélském zku-
Sebnictvi. Jesté 3irsi pole plisobnosti mé zavadéni metod mikroekonomic-
kého hodnoceni jednotlivych mechanizovanych procestt pfimo v zemé-
délské praxi, kde nebyly dosud podminky pro sledovani néakladovosti
jednotlivych typli mechanizacnich prostfedkli vztaZené na jednotku vy-
konané prdce. Z hlediska mikroekonomického se zpravidla hodnoti
pouze nékladovost na jednotlivé plodiny, pfi niZ se mechanizace hodnoti
souhrnné bez vycislovani struktury nékladi na jednotlivé mechanizacni
prostiedky.

Zvlast dileZité je sezndamit se s moZnostmi ekonomickych rozbori
vychazejicich z nédkladové struktury na jednotlivé operace, jak to fesi
SIZTEPZS, v soutasné etapd budovani a zavadéni ASR zemdddlské vy-
roby, ktery vytvari dostateCné podminky pro moZnost sledovani sku-
teCné& dosahovanych ukazateld jednotlivych typl stroji v praxi. Zpraco-
vani ' téchto wukazatel podle jednotnych metodik ekonomického
hodnoceni a vytypovani odchylek v konkrétnich pfipadech od poZado-
vanych primért miiZe do znacné miry odhalit jisté znacné rezervy, které

zemé&de&lska vyroba ve zvySovani efektivnosti jesté ma.

ZAVER

Pro dalsi postup FfeSeni v oblasti technicko-ekonomickych vypoctl
zemedélské mechanizace jsou vyjasnény cile a tkoly, které mohou sjed-
nocovat spole¢ny postup reSeni této problematiky jak na tseku zemédél-
ského strojirenstvi, tak v resortu zemédélském. Kazdé pracovisté zabyva-
jici se ekonomikou zemé&délskych stroji ma na zakladé ujasnéného celko-
vého systému pevné stanovené dkoly a cile, jejichZ spravnost plnéni lze
dobfe sledovat a v pFipadé odchylek od pfedpoklddaného vyvoje je
mozZné vCas navrhovat opatfeni k hladkému priibéhu a zdarné realizaci
celého prognézovaného FeSeni.

Vyrobni podniky produkujici zemé&d#&lské stroje budou dédle prohlu-
bovat jiZ b&Zné zavedené technicko-ekonomické vypolty novych zemé-
delskych stroji i reSenych dkold. Podle svych potFeb budou vyuZivat
i ostatni vystupni sestavy celého navrZeného systému. Pfedevsim je tfeba
zameéfit pozornost k dlouhodobému hodnoceni vyvijenych zemé&délskych
strojli a na etapové zpfesiiovani jednotlivych vypoétii v priib&hu Fedeni
vyzkumnych a vyvojovych dkold aZ po kone&né hodnoceni ve fazi sé-
riové vyroby. Podchyceni dokumentace jednotlivych vypo&td a moZnost
porovnat potencidlni efektivnost FeSeni stroju i dkold s fakticky dosa-
Zenymi, se stdvd hlavnim cilem praci v oblasti ekonomiky technického
rozvoje zeme&deélského strojirenstvi.
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B pa6ore maercs Kpatkas HMHQOpMAlMA O TIONYYEHHLIX peSyJLTaTaX IICCIAENOBAHUA SKOHOMM-
YEeCKOH OLEHKH CeJbCKOXO3AHCTBEHHONM MeXaHW3alU¥ M BHIYHCICHHA IPPeKTHBHOCTH HOBBIX Ma-
muH. Beula cnpoekrHposaHa lenas CHCTeMa 4YacCTHEIX DACYeTOB Ha BLIMHCIMTENIBHEIX MAIIHMHAX,
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Peus mmer o TeXHMYECKOIKOHOMHUYECKMX pacdeTax OTHEJNBHLIX MAIIHMH, MAIIMHHBIX JHHHH # 06
onpeneneHn 3PPEKTHBHOCTH 3amayd TeXHHYECKOro paspuTusA. PaspaboTka Ha BBIYHCIHTENBHBIX
MamMHaX MO3BOJAET SHAYUTENBHO NOBLICUTH NPOMBBONMTENLHOCTh Tpyla B O06JIAaCTH TIPOTHOCTH-
YECKMX aHANM30B M MaTeMaTHYEeCKM MOIeNMpoBaTh OOJBINEe HYHCIO BAPMAHTOB NPOEKTOB MAalIWH
¥ JIMHUH, M3 KOTOPEIX TOTOM MOKHO OOOCHOBAaHHO BHIGPATH ONTHMMANBHEIN Bapuant, obecreun-
BAOWIMHE MaKCHMaNEHY0 3$PeKTHBHOCTH HOBOTO pelleHHs. BXOnHble NaHHEE STOTO ONTHMAaNBHOTO
BapHAHTAa SBJAIOTCA PEKOMHENyeMbIMM IlapaMeTpaMH Jig COGCTBEHHOTO pelleHHs.
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rameters of Agricultural Machines. Zeméd. Techn., 25, 1979 (3) : 129-140.

The authors report on the results of an economic evaluation of agricultural machi-
nes and evaluation of the effectiveness of new machines. The work gives a system of
partial computations using automatic data transmission to subsequent output units.
The different subsystems serve simultaneously also as independent complete sources
of information for controlling the technical development. The first of these subsy-
stems are based on detailed methods, elaborated for use in a computer, the compu-
tations are documented on several examples and are currently used as an aid for
research and development workers in the field of agricultural engineering. This con-
cerns technical and economic calculations of different machines and machine lines,
as well as determining the effectiveness of technical development tasks. Computer
processing makes it possible to improve work connected with prognostication ana-
lyses and to elaborate mathematical models of several variants of machines and ma-
chine lines, of which the best variant can he selected providing the highest effecti-
veness of the new system. The input data of this optimum variant are the determi-
ning parameters for the solution in question.
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nen, Praha-Chodov): System einer integrierten Verarbeitung technisch-okonomischer
Parameter landwirtschaftlicher Maschinen. Zeméd. Techn., 25, 1979 (3) :129-140.

Die Arbeit bringt eine kurze Information iiber die bisherigen Ergebnisse der For-
schungen o6konomischer Bewertung der landwirtschaftlichen Mechanisierung und des
zahlenméfigen Ausdriickens der Effektivitdt neuer Maschinen. Es wurde ein ganzes
System von Teilberechnungen auf Rechenanlagen entworfen und projektiert, das eine
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automatische Ubertragung der errechneten Daten in Verkniipfungsausgangsgruppen
ermoglicht. Die einzelnen Subsysteme dienen gleichzeitig auch als selbstindige be-
endigte Informationsquellen fiir die Leitung der technischer Entfaltung. Die ersten
wurden durch ausfiihrliche Methodiken unterlegt, programmmafig fiir den Rechner
verarbeitet; die mit Hilfe einer Reihe von Beispielen angeeigneten Berechnungen
dienen laufend als ein Hilfsmittel fiir Forschungs- und Entwicklungsmitarbeiter vor
allem im landwirtschaftlichen Maschinenbau. Es handelt sich um technisch-6kono-
mische Berechnungen der einzelnen Maschinen, Maschinenstraffien und Bestimmung
der Effektivitdt der Aufgabe der technischen Entfaltung. Die Verarbeitung auf Rech-
nern ermoglicht die Arbeitsproduktivitit bei prognostischen Analysen wesentlich zu
heben und mathematisch eine hohere Variantenzahl der Maschinen- und Strafient-
entwiirfe zu modellieren, von denen dann begriindet die optimale, die héchste Effekti-
vitdt der neuen Lo&sung garantierende Variante ausgesucht werden kann. Die Ein-
trittsdaten dieser optimalen Variante stellen dann Vergebungsparameter fiir die
eigentliche Loésung dar.

Mathematisches Modellieren; Okonomik der Mechanisierung; Effektivitit der Inova-
tionen; Berechnungssystem; Prognostik

® :
Adresa autori:

Ing. Karel. .H ubalek CSc, ing. Jaroslav Homolka, Vyzkumny tstav zemé&dél-
skych stroji, 149 43 Praha 4 - Chodov
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VLIV ZMENY FYZIKALNE MECHANICKYCH KONSTANT PUDY
A SOUPRAVY TRAKTOR—PLUH NA VELIKOST
OPTIMALNI MERNE PRACE

A. Janecek, J. Louda

JANECEK, A. — LOUDA, J. (Vyzkumny a vyvojovy ustav STS a OZS, Praha):
Viiv zmény fyzikdlné mechanickych konstant pidy a soupravy traktor—pluh na
velikost optimdlni mérné prdce. Zeméd. Techn. 25, 1979 (3) :141-151.

Prace uvadi vysledky kvalitativniho a kvantitativniho vlivu fyzikalné mecha-
nickych konstant pudy a fyzikalné geometrickych konstant soupravy traktor-
-pluh na velikost optimalni mérné prace vztazné na jednotku objemu opraco-
vané hmoty. Je poukdzdno na to, ze v soucasné dobé se preferuji soupravy
o vyssich vykonnostech, které vedou k vy$S$im hodnotdm optimalni mérné pra-
ce soupravy. Uvedeny trend bude zrejmé vlivem ekonomickych a agrotechnic-
kych faktorit nabyvat na intenzité, coZz povede k dalsimu sniZovani optimalni
energetické ucinnosti. Je proto nutné na druhé strané pusobenim parametri cha-
rakterizujicich fyzikdlné mechanické vlastnosti pudy a fyzikdlné geometrické
vlastnosti soupravy intenzivné kompenzovat negativni vliv rastu pracovni
rychlosti a hmotnosti soupravy.

systemotechnika; optimalni mérna prace; vliv fyzikalnich parametra

V souladu s trvalym usilim o maximdlni hospodarné vyuZiti energie
v zemé&délské vyrobé je nutné vyrabét stroje, naradi, popfipadé navrhnout
a Tidit technologicky proces tak, aby mérnd spotfeba energie na jednotku
zem&délské produkce byla co nejniZsi. SouCasné je tfeba dbat, aby pofi- .
zovaci ceny jednotlivych €lank® souprav nebo technologlckeho systému
odpovidaly optimdlnim hodnotam.

V soucasné dobé vede intenzivni vnédSeni energii do zemédélského
vyrobniho procesu k vy$S§im hodnotdm meérné prace, vkladané do vy-
robniho systému za G¢elem uskute¢néni pracovni operace.

Tento trend bude zfejmé& vlivem agrotechnickych, ekonomickych
a narodohospodéarskych faktort stdle intenzivné&jsi, coZ povede k dalsi-
mu sniZovani energetické ucCinnosti vyrobniho procesu obecné. Je proto
nutné soucasné kompenzovat negativni vliv intenzivniho vnaseni energie
do zemeédélského technologického procesu.

Ve své préci predklddame vysledky konkrétniho vycisleni optimé&lni
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meérné prace Q vztaZené na jednotku objemu opracované hmoty agregatu
traktor-pluh. Hodnota Q je dana vztahem

2 (Fta + Fi) Su™1 + pr(w)

Nm + Mo

o

Clanek uvadi vysledky kvantitativni analyzy kriteridlni funkce
mérné priace Q v zavislosti na parametrech charakterizujicich fyzikalné
mechanické vlastnosti podlozky a fyzikdln& geometrické vlastnosti
traktoru a pracovniho stroje. Analyzuje informace o vlivu jednotlivych
parametrii na velikost mérné prdce a o vlivu vstupnich parametrii na
optimélni parametry charakterizujici optimalni reZim soupravy trak-
tor-pluh.

METODIKA

PODMINKY VYCISLENI

Na cCislicovém poditaci byly vyc&isleny optimalni parametry soupravy
traktor-pluh, a to pro stfedn& t&Zkou pidu. Oznaceni piidy podle CSN
46 5302, pro kterou se optimdlni parametry soupravy traktor-pluh vy-
Cislovaly, je dano Ciselnou charakteristikou 533-2223.

Pro dany typ ptidy bylo zji$téno spektrum meérnych tahovych odpori
v zdvislosti na rychlosti pfi vlhkostech, které se pohybovaly v intervalu
18 aZ 22 %. Z naméfenych pitdnich odpor jsme ziskali metodou nej-
mensich ¢tvercli primérnou k¥ivku meérného odporu v zAavislosti na
rychlosti. Tu jsme déle pouZili pfi experimentdlnim vypoctu optimélnich
parametrli soupravy traktor-pluh.

+ Pro stfedné& t&Zkou ptidu typu 533—2223, CSN 46 5302, byly zjisté-
ny intervaly parametri charakterizujicich fyzikdln€ mechanické vlast-
nosti pidy (Janecek, 1975).

POSTUP VYPOCTU

1. Pro zadany vektor fyzikdln& mechanickych konstant pady, fyzi-
kalné geometrickych konstant traktoru a pluhu a pro danou hmotnost
traktoru a pracovni rychlost jsme udélali optimalizacni vypocet a stano-
vili optimdlni mérnou préaci Q. Vektor fyzikdaln& mechanickych konstant
pldy a fyzikdlné geometrickych konstant podlozky byl dan:

[|A]| — vektor fyzikdlné mechanickych konstant pilidy
a fyzikaln& geometrickych konstant podlozky

prvky vektoru:

c — koheze

() — frikéni dhel

n — exponent charakterizujici zabofeni

ke, ko — konstanty charakterizujici mechanické vlast-
nosti ptidy zavislé na kohezi a frikénim whlu

Y — fiktivni posuv

Dag — 8ifka hnané, hnaci pneumatiky

Das — husténi hnané, hnaci pneumatiky
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Uap, Qap — konstanty charakterizujici vlastnosti hnané,
hnaci pneumatiky

Ap
An } — zobecnélé soufadnice traktoru
Ay
L — rozvor
Yo @ — hmotnost traktoru
v — pracovni rychlost soupravy
0 — uhel sklonu tahové sily

2. Zmé&nili jsme pracovni rychlost v a opakovali vypocty podle
bodu 1.
Pro pracovni rychlost byla zvolena mnoZina hodnot:

v=4,56,78,09, 10, 11, 12 (km h-1)

3. Byl zménén vektor parametri cyklickou zménou jednotlivych
parametrii a opakovany vypocCty podle bodu 1 a 2.

Krok, kterym se cyklicky meénily parametry charakterizujici fyzi-
kalné geometrické konstanty traktoru a pluhu a fyzikdlné mechanické
konstanty podloZky, byl roven 1/10 pfisluSného intervalu parametri.
Zvoleny krok se ukazal v praxi jako vyhovujici a byl dostatecny pro
presnost vypoctu.

VLASTNI PRACE

1. Kvalitativni analyzou kriterialni funkce mérné prace Q vztaZené
na jednotku objemu opracované hmoty byly ziskdny zavislosti funkce Q
na parametrech charakterizujicich fyzikdln& geometrické vlastnosti
soupravy, které lze konstrukéné ovliviiovat. Obecné amfalyzy se délaly
pro parametry (Janecek, 1975).

v — pracovni rychlost soupravy

by  — Sifka otisku hnaci pneumatiky traktoru

by, — Sirka otisku hnané pneumatiky traktoru

lg — délka otisku hnaci pneumatiky traktoru

la — délka otisku hnané pneumatiky traktoru

pa — tlak hudténi hnané pneumatiky traktoru

ps — tlak huSténi hnaci pneumatiky traktoru

G — hmotnost nosného energetického zdroje

A;  — parametr charakterizujici horizontdlni soufadnici plsobisté sily
od nafadi — pluhu na traktor

A,  — parametr charakterizujici statické rozloZeni pudy traktoru

Ar — zobecnélé souradnice poloméru hnaciho kola

Vysledkem analyz bylo odvozeni vztahi:

Q (v)>0 — parcialni derivace funkce mérné prace podle pracovni
) rychlosti; funkce Q(v) je vZdy stoupajici
Q' (bg) <0 — parcialni derivace funkce mé&rné prace Q podle Sifky
otisku hnaci pneumatiky; funkce Q (bp) je viZdy kle-
sajici
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Q (bs) <0 ' — parcidlni derivace funkce mérné prace podle Sifky
otisku hnané pneumatiky; funkce Q (b,) je vZdy kle-
sajici

Q (lz) <0 — parcidlni derivace funkce mérné prace podle délky
otisku hnaci pneumatiky; funkce Q (lz) je vZdy Kkle-
sajici )

Q (l4) <0 — parcialni derivace funkce mérné prdce podle délky
otisku hnané pneumatiky; funkce Q (l4) je vidy Kkle-
sajici

Q (ps) <O — parcidlni derivace funkce mérné préce podle tlaku
hu$téni hnané pneumatiky; funkce Q (ps) je viZdy
klesajici

Q (ps) <0 — parcidlni derivace funkce meérné préace podle tlaku
hu$téni hnaci pneumatiky; funkce Q (pg) je vZdy
klesajici

Q (G)>0 — parcidlni derivace funkce mérné prace podle hmot-
nosti traktoru; funkce Q (G) je vZdy stoupajici

Q (x) <0 — parcidlni derivace funkce mérné prace podle para-
metru As; funkce Q (A;) je vZdy Kklesajici

Q (&) <0 — parcidlni derivace funkce mérné prdce podle para-
metru A, funkce Q (A») je vZdy klesajici

Q (A) <0 — parcidlni derivace funkce mé&rné prédce podle para-
metru A,; funkce Q (A,) je vZdy klesajici

Z uvedeného je patrné, Ze parametry ovliviiujici pozitivné energe-
tickou bilanci soupravy traktor-pluh jsou pfedevSim tyto:
bB: bA,v lB; lAJ P, Pa, /"h Ay Are

Parametry ovliviiujici negativné energetickou bilanci: v, G.

Snahou konstrukce a provozu musi proto obecné byt jak konstrukZni
nédvrh, tak i takové provozni vyuZiti, které zvyrazni vliv parametri
pusobicich pozitivné na energetickou bilanci a naopak.

VLIV PARAMETRU SYSTEMU TRAKTOR—PLUH, PODLOZKA, OPRACOVAVANA
HMOTA NA VELIKOST OPTIMALNI MERNE PRACE ’

1. V zévislosti na kohezi klesd optimdlni mérnd prédce. Pozitivni
vliv koheze se projevuje vyraznéji pFi vys$Sich rychlostech a niZ3ich
hmotnostech traktoru. Se vzriistem koheze o Ac = 0,3.10° Pa se sniZi
optimélni mé&rnd prace agregdtu traktor-pluh zhruba o 15 %. Tzn., Ze
pro dany typ soupravy a podloZky je nutné nalézt takovy plidni reZim
(vlhkostni, popf. strukturni), pFi kterém mé zemina maximélni kohezi.
Je tfeba vhodnymi melioratnimi a agrotechnickymi zdsahy a za pomoci
optiméalnich ptdnich vlhkostnich podminek zvys$it maximélné hodnotu
koheze.

2. S rastem frik¢éniho Ghlu ¢4stic ptdy klesa optimdlni mérnd préace
soupravy traktor-pluh. Vyrazny vliv prirGstku hodnoty frikéniho dhlu
‘je v oblastech vysSich hmotnosti a vy$Sich rychlosti primérné se vzris-
tem tangenty frik¢niho dhlu o Atg® = 0,4 se mérnd prace sniZi cca
0 60 %. Pro dany typ soupravy a podloZzky je op&t energeticky vyhodné
nalézt. vlhkostni reZim a dale pak takovy strukturni reZim pldni, p¥i
kterém Castice pady maji maxim&lni hodnotu @. Je tfeba vhodnym me-
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liora¢nim agrotechnickym fyzikdlnim zdsahem zajistit nejvy3Si hodnotu
frik¢niho dhlu. .

3. S riistem exponentu n, charakterizujicim intenzitu zabofeni kol
traktoru, byla optimdlni mérnd prdce vzdy klesajici. Priumérny pro-
centicky tbytek optimédlni mérné prace pfi zméné An = 1,0 se pohybuje
kolem 5 aZ 10 %. Pozitivni vliv exponentu (jeho rlstu) se vice projevuje
pri vysSich hmotnostech traktoru a je méné vyrazny pri vyssich rych-
lostech agregatu. Pro dany typ soupravy a podloZky je z energetického
hlediska vyhodné nalézt strukturni a velikostni pidni reZim takovy, pfi
kterém jmenovany parametr dosahuje své maximalni hodnoty.

4. S rustem parametru k., charakterizujicim hodnoty zabofeni kola,
a tim i jeho valivého odporu, byla funkce mérné prdace vidy Kklesajici.
Procenticky tbytek mérné prace pfi zmeéné parametru o Ak..= 13 se po-
hyboval kolem 2 aZ 3 %. Vy38i pozitivni pisobeni zmény (vzristu) para-
metru je v oblastech niZ$ich hmotnosti traktoru a vySSich pracovnich
rychlosti. V tomto pripadé je také energeticky vyhodné nalézt vhodny
strukturni a vlhkostni plidni reZim, pri kterém je dosaZeno maximdalnich
hodnot k..

5. S rustem hodnot parametru k, byla optimdlni mérna prace vidy
klesajici. Primérny procentualni ubytek optimalni mérné prace pfi zmé-
né parametru o Ak, = 4 Cinil cca 20 %. Vys$si pozitivni vliv tohoto para-
metru se projevuje pri vysSSich hmotnostech a vySSich pracovnich rych-
lostech. Zde zejména pri vySSich vykonnostech soupravy je nutné nalézt
vhodné strukturni a vldhové podminky pro danou pldu, které zajisti
maximalni hodnotu parametru k.

6. S ristem hodnoty optimalniho fiktivniho posuvu byla hodnota
optimalni meérné prdace vZdy rostouci. Primérny procentudlni pfirastek
mérné prace pfi zméné parametru y; o Ay; = 1,5 ¢inil kolem 20 aZ 30 %.
Vy88i negativni vliv rostouciho parametru y; se vyraznéji projevoval
v oblastech vySSich hmotnosti traktoru a vySSich pracovnich rychlosti
soupravy. Z energetického hlediska je zde opét Zadouci, zejména u sou-
prav vySSich vykonnosti nalézt vhodné vlhkostni a strukturni pomeéry
zabezpeCujici pro danou plidu co nejniZzsi hodnoty koeficientu y;. Je
tfeba za pomoci vhodného technologického postupu, pfi kterém se vykon
nepfendsi prevazné trakci, sniZit energetickou narocnost soupravy.
RovnéZ je nutné za pomoci vhodnych melioracnich nebo agrotechnickych
zésahli, popf. i za pomoci fyzikalnich zdsahti, upravit polydisperzni
systém padni do stavu vyznaCujicim se co nejniZzSim fiktivnim optimal-
nim posuvem.

7. Rast hodnoty konstanty az (charakterizujici vnitfni ztraty v pneu-
matice) zavislé na tlaku huSté&ni pneumatiky méa zanedbatelny vliv na
energetiku soupravy.

8. S rlstem hodnoty konstanty up, charakterizujici vnitfni ztraty
hnaci pneumatiky (zédvislé na konstrukci pneumatiky a nezavislé na
tlaku huSténi pneumatiky), byla optimdlni mérna prace vzdy rostouci.
Negativni vliv konstanty se vyrazné€ projevuje pFi vys$Sich rychlostech
a vyssich hmotnostech traktoru. Priimérny procentudlni p¥irtistek opti-
malni mérné prace vztaZené na jednotku objemu opracované hmoty se pfi
zméné parametru o Aup = 0,12 zvysil o 2 aZ 3 %. Z energetického hle-
diska je tudiZ nutné zejména pri pouziti vykonnéjSich souprav uZit
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pneumatik, jejichZ konstrukci je ddna nizkd hodnota konstanty uy cha-
rakterizujici vnitfni ztraty pneumatiky, nezavislé na tlaku hu$téni.

9. S riistem hodnoty L rozvoru traktoru optimélni mérna prace vzdy
vzriistd. Primérny procentudlni pfiristek optimdlni mérné préace vzta-
7ené na jednotku opracované hmoty pfi zmé&né& parametru o AL =
= 2000 mm &inil 2 aZ 3 %. Intenzivnéj$i negativni vliv se projevuje pri
vys8ich hmotnostech a vy3$8ich rychlostech soupravy. Z energetického
hlediska je nutné, a to zejména pifi pouZiti soupravy o vy33ich vykon-
nostech, navrhnout takové konstrukéni uspofadéni traktoru, pfi kterém
bude uZita co nejniZ$i hodnota rozvoru s ohledem na drZeni sméru
agregatu za jizdy.

10. S ristem konstanty A, charakterizujici horizontdlni vzdélenost
plisobisté sily pfisobici od né&fadi na traktor, je optimalni mérna prace
vZdy Kklesajici. Primé&rny procentudlni dGbytek mérné préce pri zméné
parametru o Al = 0,4 &inil kolem 2 aZ 3 %. Vy33i pozitivni vliv vzriistu
parametru A; se projevuje pfi vy388ich aplikovanych hmotnostech traktoru
a méné pfi niZsich rychlostech. Z energetického hlediska je nutné, a to
zejména pfi aplikaci soupravy s nosnym energetickym zdrojem o vyS33i
hmotnosti (12 t), navrhnout Kkonstrukéni usporfddéni zavésu pluhu,
dale pluhu a orebnich téles, pFi kterém bude hodnota parametru s ohle-
dem na stabilitu traktoru co nejvy3si.

11. S ristem konstanty A,, charakterizujici vertikdlni vzdalenost pi-
sobisté sily plisobici od nédfadi na traktor, je optimdlni mérnd préace
vZzdy klesajici. Primérny procentualni dbytek optimdlni mérné prace
pFi zm&né& parametru o A, = 0,09 &inil kolem 2 aZ 3 %. Vy33i pozitivni
vliv vzristu tohoto parametru se projevuje pri niZSich aplikovanych
hmotnostech traktoru a pFi niZSich rychlostech. Z energetického hle-
diska je proto nutné, a to obzvlasté pfi aplikaci méné vykonnostnich
souprav (hmotnost do 3 t), navrhnout konstrukéni uspofddani zavésu
pluhu, déle pluhu a orebnich téles, pfi kterém bude hodnota A, co nej-
nizsi. '

12. S riGstem konstanty A, charakterizujici statické rozloZeni hmot-
nosti traktoru, je optimdlni mérnd prace vZdy Kklesajici. Primeérny
procentudlni dbytek optimédlni mérné prdce pfi zméné parametru-
0 A}, = 0,2 ¢inil kolem 15 aZ 20 %. Intenzivni pozitivni vliv riistu pa-
rametru se projevuje pfi vySSich hmotnostech a niZ8ich pracovnich
rychlostech soupravy. Z energetického hlediska je nutné, a to zejména
pri aplikaci souprav vys$Sich hmotnosti, mavrhnout statické rozloZeni
hmotnosti traktoru s ohledem na Fiditelnost tak, aby parametr nabyval
co nejvyssich hodnot. Z tohoto hlediska je také vyhodné uZiti souprav
s traktory o ndhonu na vSechny népravy.

13. S ristem konstanty bj, charakterizujici §ifku otisku hnaci pneu-
matiky, je optimalni mérna prace vidy klesajici. Primérny procentudlni
ibytek optimalni mérné prdace pri zméné parametru o Abz = 400 mm
se pohyboval kolem 20 aZ 30 %. Intenzivni pozitivni vliv riistu parametru
se projevuje pfi vy3Sich pracovnich rychlostech a vy3$3ich hmotnostech
traktoru. Z energetického hlediska je proto nutné, zejména p¥i pouZiti

N

souprav o vyssich vykonnostech, s ohledem na agrotechnické poZadavky

s v

14. S ristem konstanty by, charakterizujici $ffku otisku hnané pneu-
matiky, je optimalni mérna prace vZdy klesajici. Primérny procentudlni
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tbytek optimalni mérné prace pfi zmé&n& parametru o Ab, = 300 mm
se pohyboval kolem 3 %. Vy38i pozitivni vliv vzriistu parametru se pro-
jevuje pri vysSich hmotnostech traktoru a niz$ich rychlostech. Z energe-
tického hlediska je tudiZ nutné, a to zejména p¥i aplikaci souprav a vys-
§imi hmotnostmi traktoru (12 t), navrhnout co nejsirsi pneumatiky

hnanych kol.

15. S ristem konstanty tg €, charakterizujici dhel sklonu tahové
sily, je optimalni mérnad prace rostouci pfi niZSich hmotnostech traktoru
(3 t) a Klesajici pfi vySSich hmotnostech (12 t). Primeérny pro-
centudlni prirlistek mérné prace pri zméné parametru o Aftgé = 0,5 pfi
niz$ich hmotnostech traktoru &inil 1 aZz 4 % a primé&rny procentudlni
ubytek mérné prace pii zméné parametru o Atgfd = 0,5 pFi vysSich hmot-
nostech traktoru ¢inil 1 aZ 2 %. Vy338i pozitivni nebo negativni vliv se
projevuje pfi nizZ8ich rychlostech. Z energetického hlediska je proto
icelné konstruovat orebnéd t&lesa a jejich odchyceni na rdmu pluhu,

zejména u pluhu o niZ8im poctu radlic tak, aby reakce plisobici sily méla

pepvrs

co nejnizsi sklon a naopak u souprav s vys3i vykonnosti sklon co nej-

>

Vy33i.

16. S rlstem pracovni rychlosti soupravy optimdlni mérné prace
vztaZend na jednotku objemu opracované hmoty vzdy vzristd. PrGmérny
procentudlni priristek mérné prdace pri zméné pracovni rychlosti o Av =
= 8 km h~! ¢inil kolem 10 %. Negativni vliv ristu pracovni rychlosti se
projevuje vyraznéji u nizSich hmotnosti traktoru. Z energetického hle-

diska je proto ucelné, aby pfi vySSich pracovnich rychlostech soupravy

meél nosny energeticky zdroj vy$si hmotnost (12 t).

17. S rastem hmotnosti traktoru optimdlni mérnd prdce vzdy roste.
Primérny procentudlni pfiriistek mérné prace pfi zméné hmotnosti
traktoru o AG = 9 t ¢&inil 20 aZ 30 %. Negativni vliv vzristu optimalni
mérné prace se vyrazné€ji projevuje pri niZSich pracovnich rychlostech
(4 km h~'). Z energetického hlediska je proto Zadouci, aby pfi vy3sich
hmotnostech traktoru byly pracovni rychlosti vySsi.

DISKUSE

Jak je z predchoziho patrné, na zmeénu energetiky soupravy inten-
~ zivné plsobi parametry: koheze, tihel vnitfniho tfeni, optimalni fiktivni
posuv a konstanta k,. Méné vyznamné se z hlediska energetiky uplatiiu-
jl zmény parametri n, k.. Dale z rozborh vyplyva, Ze vyznamnéji ovliviiuji
energetiku soupravy parametry charakterizujici fyzikdlni a mechanické
vlastnosti plidy, vesmé&s pri aplikaci souprav o vys$Sich vykonnostech.
Z energetického hlediska je proto zejména pri aplikaci souprav o vyssich
vykonnostech nutné:

1. Nasazovat soupravy ve vhodnych vlhkostnich reZimech ptidnich,
pfi kterych jsou hodnoty parametrii kohezni konstanty a tf¥eciho dhlu
Castic plidy maximdlni a hodnoty optimélniho fiktivniho posuvu co nej-
nizsi;

2. Vhodnymi meliora¢nimi zdsahy (odvodnénim) a vylehfenim ze-
min balastnim materidlem dosdhnout maximélnich hodnot konstant ¢, @
a minimalnich hodnot y;;
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3. Vhodnymi agrotechnickymi zdsahy (specifickym zpracovanim pi-
dy a hnojenim) dosdhnout pozitivnhi zmény parametrit vyznamné ovliv-
Hujicich energetiku soupravy.

Koheze je dana velikosti koheznich sil spojujicich elementy pady
pomoci kapilarniho ptisobeni, vlhkostnich filmt a dalSich komplexnich
fyzikdlnich jevii a uplatiiuje se predevSim u kompaktnich jilovitych ptd.
Je proto nutné experimentalné zjistit vliv ptdni vlhkosti a vlivy vnaSeni
umélych ¢i prirozenych hnojiv, vliv vnaseni balastniho materidlu do ze-
miny nebo aplikace fyzikdlnich poli na zménu kohezni konstanty. Na
zdkladé zjiSténych hodnot bude pak moZné pozitivné ovliviiovat zménu
kohezni konstanty:

— melioratnimi a agrotechnickymi zésahy,
— nasazenim agregdtli o vysoké vykonnosti za optimdlnich vlhkostnich
podminek.

Obdobné je nutné zjistit zmény konstant @,n, k,, které nastanou
zmeénou vlhkosti a vhodnymi melioracnimi, popfipadé agrotechnickymi
zdsahy. Na zdklad€ znalosti téchto zmén je mozné raciondlné ovliviiovat
jeden z podsystémil systému energeticky zdroj, pracovni stroj, opraco-
vavand hmota a podloZka, (tj. podloZka, po které pojiZzdi traktor a ktera
doposud v energetickych tvahdch byla brdna jako neménny subsystém,
ke kterému se optimalizovaly parametry pracovni soupravy).

Na zakladé kvantifikace vlivu zmén fyzikdlné mechanickych vlast-
nosti podlozky na velikost optimdlni prdace byly zjiStény velké energe-
tické rezervy v moznosti sniZit optimalni mérnou praci o 20 aZ 50 %,
¢ehoZ lze dosdhnout vhodnym raciondlnim ovlivnénim konstant ¢, @,
kc: k@; n.

Na zakladé znalosti zmén fyzikalné mechanickych konstant ptdy,
vzniklych vné&jSimi zasahy, je moZné efektivné&ji optimalizovat systém
souprava, opracovavanda hmota a podloZka; jak ukdazaly rozbory, 1ze sni-
7it optimalni mérnou préaci az o 50 %.

Z predchozich analyz vyplynulo, Ze parametry charakterizujici fy-
zikdlné geometrické vlastnosti soupravy pozitivné ovliviiuji energetickou
bilanci v pripadé ritistu konstant A1, An, Ay, Dg, ba, lg, la.

Negativné ovliviiuji energetickou bilanci parametry ugz L, v, G.
Z téchto parametri se intenzivné projevuje zména parametru na energe-
tiku soupravy v pripadé konstant Ay, bg, Iz, v, G. Z energetického hledis-
ka je proto nutné zajistit vhodnou konstrukci predevSim co nejvys$si
hodnotu parametrt Ag, bs, Iz @ hodnoty parametri A1, An, D4, 14 @ naopak
co nejnizsi hodnoty parametr ug, L.

Vzhledem k tomu, Ze z hlediska ekonomiky provozu, dodrZeni agro-
technickych 1hiit atd. je snaha zvySovat hodnoty pracovni rychlosti
a hmotnosti traktoru (majici negativni vliv na energetiku soupravy),
je nutné vhodnymi zdsahy, tj. zmé&nou parametrii charakterizujich kon-
strukci soupravy, a pfedevSim pak zmeénou parametrii systému podloZky,
kompenzovat negativni vliv ristu hodnot pracovni rychlosti a hmotnosti
traktoru.

Z diskuse je patrné, Ze nejefektivnéji lze raciondlné sniZit potfebu
optimalni mérné prdce vztazené na jednotku objemu opracované hmoty
pomoci parametri charakterizuji pldni vlastnosti, tj. pomoci ¢, ¢, ky
a pomoci parametrii charakterizujicich soupravu, tj. A, Iz, bs. Ostatni
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parametry, které charakterizuji jak plidu, tak i soupravu, maji vliv o fad
niZsi. Jak dale vyplynulo z rozboru, je z energetického hlediska nutné
zaméfFit se (vedle ovliviiovani parametri soupravy sniZujicich optimalni
mérnou praci) predevSim na ovlivnéni subsystému podloZky. V tomto
pfipad& lze raciondlnimi zdsahy sniZit potfebu optimdlni mérné prace
u souprav (predevsim vyssich vykonnosti) aZ o 60 %.

ZAVER

Aby se zvySila optimdalni energetickd twfinnost soupravy traktor-
-pluh, doporucujeme :

— nasazovat soupravy ve vhodnych vlhkostnich plidnich reZimech, pfi
kterych jsou maximalni hodnoty parametri ¢, @, ko a nejniZsi hodnoty
parametru yy;

— vhodnymi melioracnimi zésahy (napf. vyleh¢enim zemin balastnim
materidlem) dosdhnout maximélnich hodnot ¢, @, kg;

— vhodnymi agrotechnickymi zdsahy (uplatnénim specifického zptiso-
bu zpracovéni ptidy a hnojeni) dosdhnout pozitivni zmény parametrit
vyrazné ovliviiujicich energetiku soupravy;

— vzhledem Kk tomu, Ze v souCasné dob& nejsou zndmé funkeéni zavislosti
vyjadfujici vztahy mezi vlhkostnimi poméry a mezi zménou struk-
tury pltidy a ptdnimi konstantami charakterizujicimi zeminu z hle-
diska energetiky, doporucujeme zjistit vlivy:

a) vlhkosti na konstanty k., ¢, @, ke, n,

b) zmény struktury ptdy na konstanty k., ¢, @, ko, 1,

c¢) fyzikalnich polich zménu konstant k., ¢, @, ko, n;
— vhodnym konstrukénim FeSenim zajistit co nejvyssi hodnotu para-
metrlt A;, An, M, bs, ba, fs, fa @ co nejniz8i hodnotu parametrii
L a Up.

Poznamka :
Uvedené uvahy maji platnost pro traktory 4k2, resp. pro univerzalni traktory

4k4 s vypnutym pohonem piednich kol.

Pouzita oznaceni

b — $ifka otisku pneumatiky (m)
c — koheze ‘ (N m~—2)
C] ~— Uhel sklonu tahové sily ©)
Fy — tahova sila traktoru (N)
Fr  ~— teéna sila (N)
Fy — valivy odpor kola traktoru (N)
G — hmotnost traktoru ) (t)
ke — konstanta charakterizujici stlaceni pudy; je zavisla na kohezi (—)
ke — konstanta charakterizujici pidu; je zavisld na thlu vnitfniho
tfeni (=)
l — délka otisku pneumatiky (m)
L — rozvor (m)
n — exponent charakterizujici stupen zatlaceni pudy kolem
(razidlem) s
v — pracovni rychlost agregatu (km h-1)
D — tlak hu$téni pneumatiky (Pa)
¢ — uhel vnitfniho tieni ©)
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— funkce mérné prace vztazené na jednotku opracované hmoty (J m-3)
@', @” — prvni, druha derivace funkce mérné préace

V5 — optimdlni fiktivni posuv ’ (m)

— prokluz (=)
16 — prokluzova uéinnost (=)
nm — mechanickd uéinnost (=)
[ — frikéni thel tfeni ¢astic pudy ©)

A,B — v indexu zna¢i A... hnané, B... hnaci kolo traktoru

zobecnélé souradnice traktoru =)

2y
|
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STHEYEK, A. — JIOYJA, . (HayuHo-McCrenoBaTeibcKAit ¥ OMbITHO-KOHCTPYKTOPCKHMI MHCTH-
tyr MTC u PMCXM, Ilpara - Manemure): Bamsuue mameHenus QPH3HUECKO-MEXAHHUECKHX IIO-
CTOAHHBIX IIOYBEl M arperaTa TPaKTOp '— IIYT HA BeXMYHHY ONTHMANBHOTO yAENBHOTO fpyxa:
Zeméd. Techn., 25, 1979 (3) :141-151.

B pa6ore mpuBomATcA pesysnbTAThl KAaueCTBEHHOTO M KOJMYECTBEHHOTO BIMAHUA (PH3MIECKO-Mexa-
HHYECKHX IIOCTOSHHBIX BEJHYMH IIOYB M (PHIMYECKO-TEOMETPHYECKHX IIOCTOAHHEIX BEJWYHH arpe-
rara TPaKTOP-TIYT Ha BEIMYMHY ONTHMAJBHOTO YIENBHOTO Tpyda B OTHOIIEHMW K eIXWHHIe
obbreMa obpaboraHHoro Marepuana. O6pamaercss BHEUMaHHe Ha TO, 4TO B HACTOslllee BPEMs
TIPEATIOYHTAIOTCA AarperaTtel C 6osee BBICOKOIT TTPOM3BONAUTENBHOCTHIO, HUTO BEIET K TIOBBIIIEHHIO
ONTHMAaJBHOTO M YIEJNbHOTO Tpyla arperara. YKasaHHLIH TPEHA TON BIHAHHEM OKOHOMHYECKHX
MU arpoTexHHUUeCKHuX éaKTOPOB TOBBIIIIAET HWHTEHCHBHOCTh, UYTO TIPUBOAMT K nanbﬂeﬁmeuy mo-
HIDKEHMIO 9HepreTHueckoi sddexkrupHocTu. IloaToMy HeOOGXOXMMO C IpPYrod CTODOHBI IPH IIO-
MOLIM IIAPaMeTPOB, XapaKTepu3ylomux (HUsHuecKO-MeXaHHUeCKHe CBOMCTBA TIOUBEI M (QHU3UUECKO-
-reOMETPHYECKHe CBOMCTBA arperaTa, MHTEHCHMBHO KOMIIEHCHPOBATH OTPHIIaTeJBHOE BJHAHHE pOCTa
paboueii CKOPOCTH M MacChl KOMILJIEKTA.

CHCTEMOTeXHUKA; ONTHMAJBHBIH yIeJbHBIH TPyN; BAHAHHEe PUIMUECKHX TIapaMeTpoB

JANECEK, A. — LOUDA, J. (Research and Development Institute of the State
Tractor Stations and the District Agricultural Administration, Praha - MaleSice):
The Effect of Changes in Physico-mechanical Constants of Soil and the Tractor-
-Plough Aggregate on the Quantity of Optimal Specific Work. Zeméd. Techn., 25,
1979 (3) : 141-151.

The results are presented of an investigation of the quantitative and qualitative
effect of physico-mechanical constants of soil and physico-geometrical constants
of tractor-plough aggregates on the quantity of optimum specific work related to
a unit volume of treated matter. It is pointed out that currently aggregates with
a higher performance.are preferred, which leads to higher values of optimal spe-
cific work of a given aggregate. This trend will apparently, due to economic and
agrotechnical factors, gain in intensity resulting in a further decrease of optimal
energetic effectiveness. It is therefore important to compensate the negative effect
of an increase in the speed of operation and aggregate weight by impact of para-
meters characterizing the physico-mechanical properties of soil and physico-geo-
metrical properties of the aggregate.

technical systems; optimal specific work; effect of physical parameters

JANECEK, A. — LOUDA, J. (Forschungs- und Entwicklungsinstitut der Maschinen-
-Traktoren-Stationen und Landmaschinenreparaturwerkstitten Praha - MaleSice):
Einfluf der Verdinderung physikalisch-mechanischer Bodenkonstanten und des Ag-
gregates Traktor-Pflug auf Grofie der optimalen spezzfzschen Arbeit. Zeméd. Techn.,
25, 1979 (3) :141-151.

In der Verfassung werden die Ergebnisse des qualitativen und quantitativen Einflus-
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ses der physikalisch-mechanischen Bodenkonstanten und der physikalisch-geometri-
schen Konstanten des Aggregates Traktor-Pflug auf die GréBe der optimalen spezi-
fischen Arbeit bezogen auf Volumeneinheit des bearbeiteten Guts angefiihrt. Es
wird darauf hingewiessen, daB3 derzeitig Aggregate von hoéheren Durchgangsleistun-
gen bevorzugt werden, die hohere Werte der optimalen spezifischen Arbeit des
Aggregats zur Folge haben. Infolge ¢konomischer und anbautechnischer Faktoren
wird der angefiihrte Trend offenbar an Intensitit gewinnen, was zur weiteren Ver-
minderung der optimalen energetischen Wirkung filihren wird. Es ist daher not-
wendig, andererseits durch Einwirkung der, die physikalisch-mechanischen Bode-
neigenschaften und die physikalisch-geometrischen Eigenschaften des Aggregats cha-
rakterisierenden Parameter den negativen Einflul des Anwuchses der Arbeits-
geschwindigkeit und der Aggregatmasse intensiv zu kompensieren.

Systemotechnik; optimale spezifische Arbeit; EinfluB physikalischer Parameter
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Vybér z prirustku
Ustredni zemédélské a lesnické knihovny UVTIZ
z useku zemédélska technika

Uvedené publikace je mozné si vypuj¢it osobné nebo pisemné v UZLK,
vypujéni oddéleni, 12056 Praha 2, Slezska 7. Vypujéni doba: pondéli
az patek od 9 do 18 hodin. U kazdé Zadané publikace uvedte signaturu.

THEISSING, K. D 65.843/5
Arbeitseffekte von Geriten zur Sekundirbearbeitung. Inaug.-Diss. d. Ho-
hen Landw. Fak. d. Rhein. Fr.-Wilhelms-Univ. zu Bonn.
Bonn, Inst. f. Landtechnik 1975. 230 s. 46 obr. 43 tab. Forschungsbericht
Agrartechnik 5. (Zemédélské stroje — puda — obdélavani — pracovni
efekt — vyzkum — NSR — diserta¢ni prace)

D 67.902/616
Merkenonderzoek Monosem precisiezaaimachine type Pneumatic.
Wageningen, IMAG 1976. 8 s. 2 tab. Bulletin 616. (Seci stroje — pneu-
matické — zkouSeni — Holandsko — zpravy)

D 67.902/626
Merkenonderzoek Vicon-Fihse precisiezaaimachine type Monoair.
Wageningen, IMAG. 8 s. 2 tab. Bulletin 626. (Seci stroje — vysev rov-
nomérny — MONOAIR — zkou$eni — Holandsko — zpravy)

C24.114
A Worldwide categorized partial listing' for manufacturers of pesticide
application equipment.
Corvallis, Oregon State Univ. — Internat. plant protection center 1976.
56 s. obr. tab. (Ochrana rostlin — mechanizace — katalogy svétové |/ Ze-
meédélské stroje — ochrana rostlin — katalogy svétové |/ Zemédélské
stroje — ochrana rostlin — vyrobci — adresy — katalogy svétoveé)

D 64.961/96
Merkenonderzoak aardappelpootmachines.

Wageningen, IMAG 1978. 33 s. obr. tab. 2 fot Publikatie 96. (Sazece
brambor — zkouseni — Holandsko)

D 67.701
Einsatzempfehlung zur Durchfiihrung der Kartoffelernte mit dem Rode-
lader E 684 und der automatischen Trennanlage E 691.
Markkleeberg, Landwirtschaftsausstellung der DDR 1977. 32 s. tab.
(Brambory — sklizenn — mechanizace — pouziti)




ODDELOVANIE SEMIEN A PLIEV DATELINOVIN POZDLZ OBLUKA
MLATACIEHO A VYLUSTOVACIEHO KOSA

J. Jech

JECH, J. (Vysoka Skola polnohospodarska, Nitra): Oddelovanie semien a pliev
datelinovin pozdlZ oblika mldtaciecho a vylustovacieho koSa. Zeméd. Techn.,
25, 1979 (3) :153-161.

Praca prinasa experimentalne vysledky z vymlatu datelinovin, ktoré charak-
terizuju oddelovaciu schopnosf mlatacieho a vylu$fovacieho koSa v zavislosti
od pomernej dlzky kosa , obvodovej rychlosti mlafaciecho bubna a typu mlata-
cej listy. Z vysledkov su urobené zavery pre vyskum a kon$trukciu.

vymlat; datelinoviny; oddelovanie semien; mlafaci ko$

Konstrukcia a sposob prdace mldtacieho mechanizmu kombajnu mu-
sia byt v stulade s fyzikdlno-mechanickymi vlastnostami rastlin zbie-
ranych v §tadiu zrelosti. U roznych rastlin sa tieto vlastnosti liSia
od seba natolko, Ze pouZitie bezného mlatacieho mechanizmu (napr.
listového mlatacieho mechanizmu) nedovoli dosiahnit dobri kvalitu
vymlatu tychto plodin. Aby mlédtaci mechanizmus pri vymlate datelino-
vin kvalitne pracoval, musi pracovat pri zmenenej funkcii, t.j. musi vo
zvySenej miere vyuZivat trecie GCinky (Jech, 1972, 1975). Titeto po-
Ziadavky moéZu byt splnené len pri urcéitom konStrukénom rieSeni mléa-
tacieho mechanizmu, ktoré je uvedené v praci Jecha (1978a).

Vplyv kon$trukéného rieSenia mlatacieho mechanizmu na oddelo-
vanie semien a pliev mladtacim koSom v zdvislosti od uhla opésania
a obvodovej rychlosti mldtacieho bubna je spracovany v predkladanej
préaci.

Stiddiom tejto problematiky sme sa v dostupnej literatire nestretli.

MATERIAL A METODA

V laboratornych podmienkach sme sledovali proces vymlatu date-
linovin upravenym mlatacim mechanizmom.

Experimenty sa uskutoCnili na modelovom zariadeni mlatacieho
mechanizmu, ktory mal tieto parametre: dlzka vkladacieho dopravnika
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8 m, priemer mldtacieho bubna 550 mm, Sirka 585 mm, uhol opésania
mléatacieho bubna 120°. V skiSkach sme overili klasicky mlataci k68 K
a dréteny vylustovaci k68 E, ktory bol pripevneny na mldtacom kosi K.
Dalej sme v skudkach overili $tyri typy mlatacich 1i8t: klasickd ryhovant
listu (N), mlataciu listu L profilu, mlataciu listu U profilu, mlataciu listu
gumovi (G).

Laboratérne pokusy sme robili s lucernou siatou a datelinou li¢nou
o dlzke byle 40 aZ 60 cm. Pomer zrna k slame A = 1 : 22,9 pre lucernu
siatu a A = 1:10 pre datelinu li¢nu. Vlhkost slamy sa pohybovala
od 10 do 13 % a vlhkost semien od 10,0 do 11,6 %. Obvodova rychlost
mlatacieho bubna sa menila od 24 do 40 m s~!. Pracovnd medzera bola
na vstupe 10 mm a na vystupe 3 aZ 7 mm. Priechodnost bola stala
a kolisala v rozpiti od 2,8 do 3,0 kg s~% Pri vymlate sme uréili ne-
domlatky, poSkodenie semien, oddelovanie semien a pliev mlatacim
koSom.

1. Oddelovanie semien a pliev pozdiZ oblika mlatacieho koSa sme
sledovali v zavislosti od:

a) konStrukénych dprav mléatacieho (vyluStovacieho) kosa,
b) konStrukénych tdprav mlatacich list,

c) obvodovej rychlosti mlatacieho bubna,

d) zmeny pracovnej medzery,

e) druhu mlatenej plodiny.

Ploding: Lucerna siato

Typ mt. listy: G
Typ mt kosa: K .E

3

Priechodnost™ 2,8 kg.5?

Pracovné medzera.10/5 mm /mm & ’
A=1:229 -
0} ) ;
e0 | .~ 36,29
! i . /
504 i — 3024
. s ]
[ FE 1. Oddelovanie uvolne-

e ; 23,04 nych semien lucerny
siatej v zavislosti od
pomernej dizky (1)
mlafacieho a vylusfo-
vacieho ko$a pri sledo-
vanych obvodovych ry-
chlostiach mlafacieho
bubna 23—40 m s-1 —
Separation of released
alfalfa seeds depending
on the relative length
(1) of the threshing and
seed hulling grate with
& controlled peripheral
i velocities of the thresh-
... ing drum 23—40 m per
02 04 06 08 10 sec.
Pomernd diZka ml. kosa

2. £

Oddelovanie uvolnenych semien ml. kosom ['/.]

Y
Q
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V zdvislosti od faktorov uvedenych v prvom bode sme sledovali
oddelovanie uvolnenych (vymlatenych) a neuvolnenych (nevymléte-

nych) semien.

Podrobny popis pouZitého zariadenia a met6du uvadza J e ch (1978b).

VYSLEDKY

Pre grafické zndzornenie oddelovania sme vybrali gument mlata-
ciu listu G, pretoZe mé najlepSie parametre kvality prdace (Jech, 1978a]).
Pre urCenie zataZenia mlétacieho a vylu$tovacieho ko$a K, E, resp.
pre stanovenie priebehu oddelovania uvolnenych a neuvolnenych semien,
sme stanovili zdvislost oddelovania od pomernej dlzky mléatacieho kos3a.

2. Oddelovanie uvolne-
nych semien dateliny
la¢nej v zavislosti od
pomernej dlzky (1) mla-
facieho a vylusfovacie-
ho kosa pri sledova-
nych obvodovych rych-
lostiach mléfacieho bub-
na 23—40 m s-1 — Se-
paration of released red
clover seeds depending
on the relative length
(1) of the threshing and
seed hulling grate with
controlled peripheral
velocities of the thresh-
ing drum 23—40 m
per sec

52

Oddelovanie uvolnenjch semen ml. kosom [’/.J
o
®

48,

&~
o

9
<

N
@

N
K

n
QS

16

12

~
-~
—_—

Plodina: Datelina lGéna

Typ ml. listy: G

Typ ml. ko3a: K,E
Priechodnost™ 2,8 kg 51
Pracovné medzera:10/5 mm mm
A=1.1D

oz 04 06
Pomernd dlZka ml. kosa

08

v

A40,32-Gk

26,64-GK
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Celkové mnoZstvo spracovaného semena mldtacim mechanizmom
bude:
Ge = Gu + Gn + Gu' + Gn’

kde: Gu -- uvoInené semena oddelené mlafacim (vylusfovacim) koSom
Gn — neuvolnené semena oddelené mlafacim (vylusfovacim) koSom
Gu' — uvolInené semena v slame za mlafacim mechanizmom
Gn’ — neuvolnené semena v slame za mlafacim mechanizmom

Na konci prvej sekcie pod koSom sa potom oddeli mnoZstvo uvol-
nenych semien:
e Glu
G,

. 1009,

Na konci druhej sekcie a dalSich:

Yo = Yy + %’*" .100%, ..... atd, az
c
’ 7 ’ ’ ’ GSu 0
Y5=Y1+Y2+Y3-—|-Y4+G . 100%,
¢

+
o

Plodina: Lucerna siata
Typ ml.listy G
Typ ml. kosa: K
Priechodnost’ 2,8 kg.5"

Pracovnd medzera:10/5 mm /mm
A=1:22,9

Oddelovanie neuvolnenych semien ml. kosom [‘/_]
8

3. Oddelovanie neuvol-

.— 30,24 nenych semien lucerny
siatej v zavislosti od

pomernej dlzky (1) mla-

pra i tacieho a vylusfovacie-
s P ceram e oo 36,29 ho kosa pri sledovanych
A sk obvodovych rychlostiach

A mlatacieho bubna 23—
Loy JRER—— - —40ms-1 — Separation
7 of non-released seeds of
PR alfalfa depending on the
relative length (1) of
the threshing and seed

hulling grate with con-

trolled peripheral velo-

_____ ooy v cities of the threshing

04 06 08 10 -
Pomerné d(ika ml kosa drum 23—40 m per sec.

N
o
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kde posledny bod zdvislosti zaroveil urcuje celkové oddelenie semien
mlatacim a vylustovacim koSom.

Podla uvedeného spdsobu sme urcili aj oddelovanie neuvolnenych
semien a pliev.

Oddelovanie pliev (drobnych primesi) sme sledovali preto, Ze pri
vymlate datelinovin sledovanie cistoty prepadu nepripada do uvahy,
nakolko hmotnost oddelenych pliev mlatacim koSom je viacnasobne
vdcsia ako hmotnost oddelenych semien. Tdto skutocnost sa pri vymlate
obilnin nevyskytuje.

4. Oddelovanie neuvol- 50+
nenych semien dateliny
~lacénej v zavislosti od
pomernej dizky (1) mla-
tacieho a vylusfovacie- -
ho koSa pri sledovanych s
obvodovych rychlosti-

ach mlafacieho bubna wnt - 26,64
23—40 m s-! — Separa- . = N

tion of non-released red toding :Oateling: licna

clover seeds depending Typ mt listy: G

on the relative length Typ mi_ kosa. K

of (1) the threShing and Priechodnost™ 2,€ kg s? — 30,24

seed hulling grate with
controlled peripheral
velocities of the thresh-
ing drum 23—40 m
per sec.

=

.. 3629
-

Oddelovanie neuvoinenjch semien mi kosom [7.]

n
(S}

eeteeee 40,32

0

04 06 08 10
Pomernd dlika ml kosa

Experimentdlne krivky na obr. 1 — 6 sme Statisticky nespracovali.
Sa iba preloZené pomedzi namerané hodnoty, ktoré su priemerné (v roz-
sahu sledovanych pracovnych medzier) a pre kazdua krivku st vyznacené
na obr. 1—6. ‘

ODDELOVANIE SEMIEN

Na rozdiel od intenzity prepadu (Jech, 1972) oddelovanie uvol-
nenych semien pozdlz oblika mlatiaceho a vylustovacieho koSa K, E
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5. Oddelovanie pliev
lucerny siatej v zavis-
losti od pomernej dlzky

40
(1) mlafacieho a vylus-

Plodinag: Lucerna siate . ~4032 tovacieho koéa pri sle-

Typ mi Liity: G dovanych  obvodovych

Typ ml. kosa K,E rychlostiach mlatacieho

R Priechodnost™ 2,8 kg §! ‘ bubna _23_40 m s-1 —
= Pracovnd medzera 10/5 mm /mm o 3,29 Eﬁg?fr aéle(;;len dlol'flg grlea'g}fi
@ R R relative length (1) of

the threshing and seed
hulling grate with con-
trolled peripheral velo-
cities of the threshing
drum 23—40 m per sec.

Oddelovanie pliev mi. kosom

Pomernd diZzka ml. kosa

neustéle rastie (obr. 1, 2). VyraznejSi prirastok oddelenych semien sa
prejavuje s rastiicou obvodovou rychlostou nildtacieho bubna. U klasic-
kého mlétacieho kosa K je vacsie oddelovanie uvolnenych semien ako
u vyluStovacieho koSa E (obr. 1, 2).

Oddelovanie neuvolnenych semien lucerny siatej a dateliny licnej
normélnym mlatacim koSom K je zndzornené na obr. 3, 4. Obvodova
rychlost mlatacieho bubna vyrazne vplyva na mnozZstvo oddelenych
semien pozdlZ oblika mléatacieho koSa. S rasticou rychlostou mlatacieho
bubna oddelovanie neuvolnenych semien vyrazne klesa. Uvedené zavis-
losti platia aj pre ostatné mléatacie listy N, L, U.

Neuvolnené semend vyluStovacim koSom E sa neoddelovali, na-
kolko jednosemenné struc¢ky dateliny liacnej, ako aj stracky lucerny
siatej, nemohli prepadntt cez malé otvory vylustovacieho koSa E.

VyluStovacia schopnost vyluStovacieho koSa E je velmi dobrd, ale
oddelovanie semien v zavislosti od rychlosti mlatacieho bubna alebo
od dlzky vyluStovacieho koSa je mala.

Z hladiska oddelovania semien je vyhodnej$i normdélny mlataci
koS K ako vyluStovaci kéS E (Jech, 1972). Z toho hladiska treba
volit kompromis — ¢i je vhodnejsie dobré vylustovanie a malé oddelova-
nie semien, alebo naopak.

Pre vymlat datelinovin rozhodne treba brat ako prvoradé kritérium
stupeii vylu$tovania, pretoZe dokonalé vyluStovanie ulahcuje pracu
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6. Oddelovanie pliev
dateliny lauénej v za-
vislosti od pomernej
dlzky (1) mlafacieho
a vylusfovacieho kosa 40
pri sledovanych obvodo-
vych rychlostiach mla-

Plodina Dateling liéna

tacieho bubna 23—40m L s

s—1 — Separation of red Typ mi. koda: K.E A36.29
clover chaff depending Priechodnost” 2,8 kg.§" ot 40,32
on the relative length Pracovng medzera 10/5 mm,/fom /

of (1) the threshing and 30 A=1:10

seed hulling grate with c/

controlled peripheral
velocities 23—40 m per
sec.

Oddelovanie pliev ml. kosom (’,'_:

20

| G

02 " 0.4 06 08 10

Pomernd d(Zka ml. kosa

Cistidla (Jech, 1978b — uvolnené semend sa lepSie oddelujia od pliev
ako nevylaStené).

Oddelovanie uvolnenych a neuvolnenych semien, ako aj oddelovanie
celkového mnoZstva semien (uvolnenych a neuvolnenych), v zavislosti
od sledovanych faktorov poukézalo na niZ8iu preosievaciu schopnost
mlédtacieho koSa K a na velmi mald preosievaciu schopnost vylustova-
cieho koSa E, Co je zapri€inené jeho konStrukciou (Jech, 1978a). Hor-
Sie oddelovanie semien je zapri¢inené aj stavom hmoty, nakolko prie-
merny pomer semena k slame u lucerny siatej bol 1 : 22,9 a u dateliny
licnej 1 : 10. Potom z velkého mnoZstva hmoty treba oddelit malé
mnoZzstvo semien (uvolnenych a neuvolnenych, ¢o predstavuje asi 3 aZ
5% z celkového mno¥stva), o sa v procese vymlatu nestadi udiat
za tak kratky cas.

Z hladiska vylu$tovania je vyhodné, Ze neuvolnené semend nemo-
Zu prepaddvat cez vylu$tovaci kos§ E, ¢im sa pdsobenie mlatacnej listy
na neuvolnené semend predlZuje a'zvySuje sa vylustovaci efekt.

Z tohoto hladiska a z vysledkov kvality prace je vhodnej$i vylu$to-
vaci k68 E ako normdalny mléataci k6§ K a zo vzdjomnych kombinacii
sledovanych tprav sme najlepSie vysledky dosiahli pri Gprave: gumena
mléatacia liSta G s vyluStovacim koSom E pre lucernu siatu a datelinu
lacnu.
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ODDELOVANIE PLIEV

Nakolko mnozstvo pliev a drobnych udlomkov slamy (do 3 cm)
ovplyviiuje kvalitu prdce separacnych mechanizmov, venovali sme po-
zornost tvorbe pliev v zdavislosti od sledovanych tprav mlatacieho me-
chanizmu a od niektorych pracovnych parametrov mlatacieho mechaniz-
mu.

NajvédcSia oddelovacia schopnost sa prejavila u gumenej mlédtacej
liSty G pri normalnom mlatacom kosi K. Rozdiely v mnoZstve oddelenych
pliev vylustovacim koSom E pre sledované tpravy a plodiny st velmi
malé. Na obrazkoch st pod pojmom plevy zahrnuté aj drobné ulomky
slamy.

NajvéacSie mnozstvo pliev a drobnych utlomkov slamy vznikd pri
najvyssich sledovanych rychlostiach a u mlatacich 1iSt, ktoré dosiahli
najvacsi vylustovaci uc¢inok pri sledovanych plodinach (Jech, 1978a).

Je pozoruhodné, Ze celkové mnoZstvo pliev a drobnych dlomkov sla-
my v sledovanom rozsahu rychlosti mlatacieho bubna sa pohybuje od
40 do 65 % (z celkového mnoZstva privedenej hmoty do mlatacieho
mechanizmu) a v niektorych pripadoch aj viac. Z uvedeného vyplyva,
Ze zataZenie Cistidiel plevami a drobnymi tdlomkami slamy bude velké
(Jech, 1978a), v désledku ¢oho méZu pri zbere vzniknit zvySené straty.
Takéto mnoZstvo pliev vznikd vplyvom velkych deformacCnych tucinkov,
ktorym je datelinovd hmota pri vymlate vystavena. V porovnani s obil-
ninami je to velky rozdiel v mnozZstve vzniknutych pliev a drobnych
ulomkov slamy.

ZniZenie mnoZstva pliev a drobnych tlomkov slamy moéZeme rieSit
tak, Ze pri vymlate sa napred oddelia plody (stricky) od slamy a tie
sa potom podrobia intenzivnhemu vyluStovaniu. Toto rieSenie by si vy-
Ziadalo Specidlne samostatné zariadenie kombajnu.

Druhd moZnd cesta rieSenia je vylepSit pracu Ccistidla kombajnu
tak, aby neodchédzali uvolnené a neuvolnené semend do pliev vo forme
strat (Jech, 1978b).

ZAVER

Ziskané poznatky z vymlatu datelinovin ukazali, Ze proces odde-
lovania semien pozdlZ oblika mlédtiaceho a vyluStovacieho koSa je v po-
rovnani s obilninami maélo intenzivny, najmd u vyluStovacieho koS3a.

Vysledky merani dok&zali, Ze v doésledku nizkej oddelovacej schop-
nosti mlatacieho a najméd vyluStovacieho koSa podstatnd cast semien
odchadza so slamou na vytriasadla a zvySuje zataZenie separacnej plo-
chy vytriasadiel.

Rastica obvodova rychlost mlatacieho bubna zvySuje oddelovanie
semien a pliev mlatacim (vyluStovacim) koSom.

Nizky percentudlny podiel (3 aZz 5 %) semien v mlatenej hmote,
druh plodiny a pracovny reZim pri vymlate datelinovin zapriciiiuje
drobenie mlatenej hmoty, Co vyvola zvySenie mnoZstva oddelenych
pliev mlatacim koSom v porovnani s obilninami.
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EX, W. (CexnbckoxossiicTsennniit uucTutyT, HuTpa): OTaenenme ceMaH M monosel y 6060BBIx
BIOAH OTBONA MOJOTHNBHOM I oOrmenymuBaomei xexw. Zemeéd. Techn., 25, 1979 (3):
: 153-161.

B pa6ore comepskaTcs 9SKCIEPHMEHTAJbHBIE Ppe3yJsbTaThi 0OMONOTa GOGOBEIX, XapaKTepH3yloIjue
OTIEJAIONIYI0 CHOCOGHOCTh MOJIOTMJBHOM M OTMIeNYMHUBAIONedl IEeKd B 3aBUCHMOCTH OT CpPaBHH-
TeNBHOH IJIMHBI HEKH, OKDY’XHOII CKODOCTH MOJOTHIBHOrO fapafaHa M THIA MOJIOTHJBHOIO Me-
xanusma. Ha ocuose Ppes3ysbTaTOB CIeJaHbl BLIBOABI IJNA MCCICNOBAHMA M KOHCTDYKIIHH. :

obMmosior; 606OBBIE; OTHEJEHHE CeMSAH; MOJOTHJIBHAA [eKa

JECH, J. (University of Agriculture, Nitra): Separation of Clover Seeds and Chaff
inside the Concave Grate and Clover-seed Hulling Grate. Zeméd. Techn., 25, 1979
(3) :153-161.

Experimental results are presented from clover threshing which characterize the
separating ability of the concave grate and clover-seed hulling grate depending on
the relative length of the grate, peripheral velocity of the threshing drum and type
of threshing bar. Conclusions for research and designing have been drawn from the
results.

threshing; clover crops; seed separation; threshing drum

JECH, J. (Hochschule fiir Landwirtschaft, Nitra): Trennung der Samen wvon Spreu
bei Kleearten entlang der Krimmung des Dresch- und Auskornerkorbes. Zeméd.
Techn., 25, 1979 (3) : 153-161.

Der Artikel bringt die Experimentalergebnisse des Kleeartendrusches, durch die
die Trennungsfihigkeit des Dresch- und Auskoérnungskorbes in Abhingigkeit von der
relativen Korbldnge, Umfangsgeschwindigkeit der Dreschtrommel und dem Schlag-
leistentyp charakterisiert wird. Den Ergebnissen wurden Schliisse fiir Forschung und
Konstruktion gefolgert.

Drusch; Kleearten; Kornertrennung; Dreschkorb
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Vybér z piirustkia
Usttedni zemédélské a lesnické knihovny UVTIZ
z useku zemédélska technika

Uvedené publikace je mozné si vyptj¢it osobné nebo pisemné v UZLK,
vypujéni oddeéleni, 12056 Praha 2, Slezska 7. Vypuj¢éni doba: pondéli
az patek od 9 do 18 hodin. U kazdé zadané publikace uvedte signaturu.

E 38.395
Mechanizacija zbyrannja i tovarnoj uborky plodiv ta jagid.
Kyjiv, Urozaj 1976. 133 s. 28 obr, 31 tab. (Ovoce — sklizeti — mecha-
nizace — prirué¢ka / Ovoce — sklizei — organizace / Ovoce — doprava
— plirucka)

BRINKMANN, W. D 65.869/80
Moderne Anbau- und Erntetechniken im Zuckerriibenbau erfordern ge-
genseitige Anpassungen.
Bonn, Inst. f. Landtechnik d. Universitat 1977 13 s. Sndr. aus Winter-
tagung 1977. (Cukrovka — péstovani a sklizen — mechanizace — efek-
tivnost)

' D 64.974/115
Ernte des Zuckerriibenblattes.
Frankfurt a. M., Deutsche Landwirtschaftsgesellschaft 1975. 7 s. tab.
Merkblatt 115. (Cukrovka — chrast — sklizen — mechanizace — eko-
nomické otazky)

D 67.434

Massnahmen zur Durchfiihrung der Zuckerriibenernte.
Markkleeberg, Landwirtschaftsausstellung der DDR 1977. 49 s. obr. tab.
(Cukrovka — sklizen — mechanizace |/ Sklize¢e cukrovky — serizeni)

KOROSNE, B. S. C 24.245/2
Az uborka gépi betakaritasa. _

Budapest, MEM .mezogazd. foosztalya 1977. 2 s. Miiszaki fejlesztési ered-
mények 2. 1977. (Okurky — sklizen — stroje — zkou$eni — Madarsko —
ZPravy)

McMECHAN, A. D. — HALVORSKON, G. D. © C4.159/1605
Air-blast orchard sprayers an operation and maintenance manual.

Ottawa, Canada depart. of agric. 1977. 24 s. 6 obr. Publication 1625. (Ovoc-
né sady — ochrana — postrikovac¢e — pouziti)




ZJISTOVANI VLIVU POSKOZENI STONKU NA PRUBEH ROSENI
A NA JAKOST LNENEHO VLAKNA

J. Kfemenak, B. Hanousek

KREMENAK, J. — HANOUSEK, B. (Vysoka S§kola zemédélska, Praha): Zjisto-
vdni vlivu poskozeni ma pribéh roseni ¢ mna jakost Inéného vldkna. Zeméd.
Techn., 25, 1979 (3) : 163-183.

V ¢élanku jsou uvedeny vysledky pokust, jimiz byla sledovana problematika
vlivu poskozeni Inénych stonku na prubéh jejich roseni a jakost lnéného vlak-
na. Vysledky pokust byly zpracovany podle metodiky navrzené autory ¢lanku,
ktera umoznuje objektivné posuzovat prubéh roseni razné intenzivné poskoze-
nych stonkl lnu. Byla nalezena regresni funkce, ktera odpovida logickému roz-
boru prubéhu roseni stonkll lnu a popisuje zménu vydajnosti dlouhého vldkna
v zavislosti na dobé roseni. Vydajnost dlouhého vldkna je z metodického hle-
diska zpracovani vysledkli pokust vhodnéjsi nez ¢islo metrické. Maximalni
hodnoty vydajnosti dlouhého vldkna a odpovidajici optimalni doby roseni,
zjis§téné pomoci regresni funkce, umoznily najit statistickou zavislost mezi
rychlosti roseni stonkd 1lnu, pritlaénymi silami mackacich valett a jim odpovi-
dajici velikosti poskozeni stonkt. Bylo prokazano, ze zamérné poskozeni dolni
¢asti stonk@ lnu vyrazné zrychluje pribéh roseni, a to bez negativniho vlivu
na kvalitu Inéného vldkna.

vydajnost dlouhého vldkna; éislo metrické; optimalni doba roseni; poskozeni
dolni ¢asti stonkl; celkové poskozeni; pritla¢na sila madkacich valet

PoSkozeni stonk@ Inu trhacimi pasy sklize¢i mé za néasledek ne-
rovnomérny pribé&h rosemi. Oblast poSkozeni byva pravidelné& prerosena,
coz ovliviiuje nepfiznivé kvalitu vyroseného lnu i zpracovaného vldkna.
Tato skutecCnost i okolnost, Ze horni €ast stonkli je poSkozena ocesava-
cim mechanismem sklizeCe, vedla k pokusu zamérné mechanicky posko-
dit i jejich dolni Cast, a tim vyrovnat podminky pro prib&h roseni po
celé délce stonki.

Dolni Cast stonk® jsme poSkozovali adaptérem s mackacimi valci,
zabudovanym na sklize€i LTK-4.

Aby bylo moZné objektivné posoudit vliv zdmé&rného poZkozeni na
pribéh roseni stonkidi Inu a na kvalitu vldkna, bylo nutné vypracovat
vhodnou metodiku pokusti, zahrnujici predevs$im :

a) vypracovani a overeni metody, kterou by se urcil rozsah posko-
zenl stonku Inu,
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b) nalezeni metody hodnoceni vlivu po$kozeni stonkil Inu pa pri-
b&h roseni a kvalitu vldkna.

Problematiku urCovani rozsahu poSkozeni stonkti Inu popsali
Kfemendk a Hanousek (1979).

Problematika sledovani vlivu poSkozeni na pribéh roseni stonki
Inu navazuje bezprostfedné na vysledky zjiStovdni rozsahu poSkozeni
stonkii Inu, a vychdzi tedy z metodiky pokusi popsanych v citovaném
¢lanku.

Vzorky Inu pro lnaFské zpracovani jsme odebirali ve stejnych ca-
sovych intervalech ze vSech pracovist.

Z metodického hlediska jsme problematiku zjistovdni vlivu poSkozeni
stonkli Inu na prab&h roseni a kvalitu vldkna zaméfFili na sledovani
charakteristickych ukazateld, jimiZ mohou byt:

vydajnost dlouhého vlakna — ukazatel pro hodnoceni pribé&hu ro-
seni stonkd Inu,

Cislo metrické — ukazatel pro hodnoceni jakosti Inéného vldkna.

I. Parametry rovnice Vi; CM = A.eB(x-¢)2 pouzité k vyrovnani zavislosti mezi
equation Vg; CM = A.eB(x-¢)2 ysed for equalizing dependences between fibre yield

Pracovisté Temenice 73 Hrabisin 73 Hrabisin I 74

Sila F (N) Par. | Vd(%) |CMmg Vd(%) |CMmg| Vd(%) [CMmg!

A 21,1120 — 19,8550 — 22,4840 | 16,3660

0 B —0,0010 — —0,0001 — —0,0004 | —0,0002

C 32,9860 - 31,9750, — 19,6430 | 48,3790

A 20,5770 - 20,5420 - 24,1130 | 16,6420

490,5 B —0,0009 — —0,0003 - —0,0006 | —0,0002

C 35,6440 — 50,2740 - 22,0100 | 47,5950

A 20,8550 - 19,0570 — 23,8300 | 15,9730

981 B —0,0011 — —0,0004 — —0,0005 | —0,0001

C 32,4240 - 41,5900 — 17,2310 | 39,5690

A 21,2600 - 19,7770 — 22,8420 | 16,2860

1962 B —0,0008 - —0,0008 — —0,0002 | —0,0002

C 37,3120 — 33,7880 - 14,1880 | 43,6870

A 20,1240 — 19,6940 —- 22,9860 | 15,7960

2943 B —0,0009 — —0,0005 - —0,0002 | —0,0001

C 35,5090 - 36,7850 - 17,5510 | 39,7220

A 21,2370 — 19,5740 — 24,5940 | 16,4560

3924 B —0,0009 - —0,0004 - —0,0001 { —0,0002

C 38,2830 - 37,5750 — -12,734 46,8860

A 20,3160 - 19,4470 - 23,8420 | 15,7700

4905 B —0,0004 — —0,0005 — —0,0001 | —0,0001

C 42,0860 — 34,4340 — 14,903 45,1730
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1. VYDAJNOST DLOUHEHO VLAKNA

Po dohodé& s pracovniky VSUTPL v Sumperku byla pro sledovani
prib&hu roseni Inénych stonkl volena vydajnost dlouhého vlakna.

ZAVISLOST VYDAJNOSTI DLOUHEHO VLAKNA NA DOBE ROSENT

Vydajnost dlouhého vldkna, jakoZto primérnad hodnota ze &ty¥ zpra-
covanych vzorkidi rosenych stonkd pro jednotlivd pracovisté v r. 1973
a 1974, jednotlivd data odbéru vzorki a jednotlivé sily F (N]), pfi nichZ
byly stonky mackany, byla podrobena regresni analyze. P¥i ni jsme
hledali regresni kFivku, jejiZz prib&h by nejlépe vyhovoval korelanimu
poli zjist&nych hodnot, tj. vhodné zobrazoval zavislost vydajnosti dlou-
hého vldkna Vd (%) na dob& roseni T (dnt) pFi jednotlivych sildch pru-
Zin mackacich valcl F (N).

Z hlediska logického rozboru priibéhu postupného uvoliiovani bunéc-
nych svazkl (tvoficich jednotlivd vldkna v 1ykové ¢dasti stonku) mikro-
bidlni ¢innosti hyf pfi roseni stonki Inu, z hlediska charakteru kore-
laénich poli zjisténych hodnot vydajnosti dlouhého vldkna a doby roseni
a z hlediska moZnosti dal§iho zpracovani vysledki méfeni vyhovovala

vydajnosti vlakna (Vg), ¢islem metrickym (CM) a dobu roseni (T) — Parameters of
(V4), metric number (CM) and time of retting (T)

Hrabidin II 74 Hrabisin III 74 Viclavov 74
vd (% CMmg! vd (%) CMmg! Vd (% CMmg!
23,7810 7,0480 22,9200 16,7490 18,6040 15,23600
—0,0002 0,0000 —0,0002 —0,0002 —0,0006 —0,00017
12,1120 432,5800 17,9927 50,2730 18,5710 41,76900
— = — — 16,7550 14,63300
= — = - —0,0004 —0,00007
— - — — 9,3970 29,07000
24,2730 12,2230 23,2000 16,9870 17,0410 14,83600
—0,0002 0,0002 —0,0001 —0,0003 —0,0006 —0,00000
3,3084 70,2920 15,7670 51,9570 14,3990 8,32100
25,3892 6,1640 23,1200 17,2900 18,4250 15,04400
—0,0002 0,0000 —0,0002 —0,0002 —0,0003 —0,00015
5,1500 378,5200 7,1460 49,9160 14,1800 41,80600
182,8900 15,7870 23,7990 17,1640 19,2320 14,26900
0,0000 —0,0000 —0,0003 —0,0002 —0,0004 —0,00011
—438,4000 7,7480 19,6010 52,1360 17,4200 39,01000
26,6100 11,9210 24,1060 15,8190 17,1770 14,43400
—0,0001 0,0001 —0,0003 —0,0000 —0,0003 —0,00012
—10,8180 77,2400 18,0550 33,2860 7,0200 42,51300
25,9510 11,7970 24,1400 16,2290 17,4080 14,25200
—0,0001 0,0001 —0,0005 —0,0001 —0,0004 —0,00012
—5,8760 94,7436 20,4160 47,2770 13,9990 41,31400
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z mnoha zkou3enych regresnich k¥ivek k popisu zavislosti Vd = f (T)
Gaussova kfFivka ve tvaru:

Vd = A.eB(T-G)

Vypoditané parametry (A, B, C) regresnich rovnic Vd =f (T)
(doba roseni T' poCitand ode dne odb&ru vzorkil) pro oba roky méreni
1973 a 1974, jednotliva pracoviSté (souCasné také rosisté) a pouZité sily
F (N) pri mackani stonkdi jsou uvedeny v tab. I. Pro nézornost jsou
nékteré regresni rovnice zobrazeny graficky. Z obr. 1 a 2 je vidét, Ze
v r. 1973 se na pracovisti Temenice (i HrabiSin) odebiraly vzorky pro
urceni priibéhu roseni stonkt Inu od zacatku roseni aZz do obdobi, kdy
byl len C¢&steCné& prerosen.

Na obr. 3 a 4 je zobrazena zdavislost vydajnosti dlouhého vldkna
(Vd) na dobé& roseni (T'), zjiSténa pro pracovisté Hrabi$in I v r. 1974.

vd

B TEMENICE 1973 \[/d] TEMENICE 1973
g : F=0| N s F=2943 [N)
2 2/
Vd=21112+ € aoor(T ,366) | vam'o vd=20,121.-e'°.°°°9(7'355°9) s
20 1 20
/ I I \ // |I S
5t "'74""""""‘]’“ 15 Pl ;
I / -
10 I ~—~: R 10 b d :
/ I
5 ! 1 5 1
0 10 20 30 Tm 40T [and] S0 0 10 20 0 Tm 40 Tlnl) 50

1. Zavislost vydajnosti dlouhého vlakna
vd (%) na dobé roseni T (dnd) stonkt
nemac¢kaného 1lnu — Dependence of
long fibre yield Vd (%) on the time of
retting T (days) of uncrushed flax stems

e HRABISIN | 197
[ F=0 N

251+ ” i
P v e A
™

L L
60

0 40 S0

0 ST
Vd = 22484+ ¢ 2000 1-19_543) l

) Tm20

3. Zavislost vydajnosti dlouhého vldkna
Vd (%) na dobé roseni T (dni) stonkt
nemac¢kaného Inu — Dependence of long
fibre yield Vd (%) on the time of retting
T (days) of uncrushed flax stems
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2. Zavislost vydajnosti dlouhého vldkna
vd (%) na dobé roseni T (dnl) stonku
mackanych pri piitlaéné sile F = 2943
N — Dependence of long fibre yield Vd
(%) on the time of retting T (days) of
stems with a pressing force of F = 2943
N

vd =7

) HRABISIN | 1974

- F<1962 [N]

20 | \F\ ]

I o

5 }— —— )1\4\~
| |Vd-22,842-e'q°°m(1-""” 5

10 $— —Ar-fvfk — _.T.- -
[

5 L

0 0Tm 20 30 40 50 60 T[dnd

4. Zavislost vydajnosti dlouhého vlakna
vd (%) na dobé roseni T (dnt) stonkul
mackanych pii pfitlaéné sile F = 1962 N
— Dependence of long fibre yield Vd
(%) on the time of retting T (days) of
stems crushed with a pressing force of
F=1962 N



Pro pracovi$té HrabiSin II., III a VA&clavov jsou uvedené zéavislosti ob-
dobné. V roce 1974 se vzorky pro stanoveni prib&hu roseni stonki Ilnu
odebiraly v rozmezi od doby znatného uroseni aZ do velkého p¥eroseni.

Z obrazku je zFejmé, Ze pouZitd regresni rovnice odpovida velmi
dobfe namé&fenym hodnotdm a vhodné& popisuje priibéh roseni stonkt
Inu, charakterizovany zavislosti vydajnosti dlouhého vldkna (Vd) na
dobé& roseni (7'). Maximum funkce Vd = f (T) pro

dvd
vymezuje optimalni dobu roseni Inu (I'm), z praktického hlediska tedy
nejvhodné&jsi dobu sklizné uroseného Inu z rosiSté.

ZAVISLOST VYDAJNOSTI DLOUHEHO VLAKNA NA PRITLACNE SILE PRUZIN
MACKACICH VALCU A CELKOVEM POSKOZENI DOLNI CASTI STONKU

Maximdlni hodnoty vydajnosti dlouhého vldkna
vdm (%), zjidténé pro jednotlivé p¥itlaéné sfly pruZin mackacich valcd
F (N) a pro vSechna pracovis§té z obou let méfeni, jsou uvedeny v tab. II.
Jsou zde uvedeny také hodnoty korela¢nich koeficientli (r) lineédrnich
regresi Vdm = f(F) a hladiny jejich vyznamnosti (p). Z hodnot kore-
lacnich koeficientli (r) je zFejmé, Ze pf¥i hodnoceni jednotlivych praco-
vis§t nebyla zdvislost maximéalni vydajnosti dlouhého vldkna (Vdm) na
pFitlaCné sile pruZin mackacich vélcl (F) ve vétSiné pfipadd prokézéana.

Vydajnosti dlouhého vlidkna Vd (%), zjisténé pro jed-
notlivd data odb&ru vzorkd v prb&hu roseni stonkti ze vSech pracovist
a pro pfisluSné pritlacné sily F (N} mackacich valc a jim odpovidajici
celkovad poskozeni dolni Gasti stonkit Pop (%), byly také podrobeny ko-
relacni analyze. Korelaéni koeficienty linedrnich regresi pro pracovisté
Temenice a HrabiSin jsou v roce 1973 vesmés menSi neZ kritické hod-
noty pro hladinu vyznamnosti p = 0,05. Ani v jednom ze dni odbéru
vzorkli nebyla prokédzdna zAavislost vydajnosti dlouhého vldkna (Vd)
na pfitlacné sile valcd (F) a na celkovém poSkozeni dolni €asti stonki
(Pep)-

Korela&nimi koeficienty linedrnich regresi mezi vydajnosti Vd (%)
a pfitlacnou silou F (N) nebyla pro pracovis§té Hrabi$in I aZ III a Véc-
lavov v r. 1974 zévislost Vd = f (F) prokéazéna v 71,5 % pfipadu.

Korela¢ni analyza mezi vydajnosti dlouhého vldkna Vd (%) a cel-
kovym poSkozenim dolni Easti stonkii Pep (%), jeZ odpovidalo uvedenym
pfitlaénym sildm mackacich valci (F), byla pro vSechna pracovi§té
r. 1974 vétSinou nepriikazna. Korelacni koeficienty linedrnich regresi

Vd = | (Pcp) jsou stejné jako pfi Vd = f (F) v 71,5 % moZnych pi‘Ipadﬁ
nevyznamneé.

Vzhledem k poméru podtu priikaznych a neprikaznych regresi ze
vSech méfeni v r. 1973 aZ 1974 byly korelacni koeficienty nepriikazné
v 62 pfipadech z 80 moZnych, coZ &ini 77,5 %. Lze tedy vyvodit, Ze
v prib&hu roseni nebyla vydajnost dlouhého vldkna (Vd) vyznamnéji
zavisld na pfitlac¢né sile matkacich valci (F), ani na velikosti celkoveho
poskozeni dolni ¢ésti (Pop) mackanych stonki.
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II. Vyrovnané maximalni hodnoty vydajnosti dlouhého vldkna Vdm (%) a odpo-
malni vydajnosti dlouhého vldkna (Vdm) a pfitlaénou silou pruZin mackacich valet
time of retting from the time of first sampling Tm (days), and the dependence
springs of the crushing rollers (F)

Sila F (N) 0 490,5 981
Pracovisté a rok Pk Voi”‘ n VOZ'” s I’;Zm
Temenice 73 3208 | 21,11 | 3564 | 2057 | 3242 | 2085
Hrabisin 73 31,07 | 1985 | 5027 | 2054 | 41,50 | 19,07
Hirabisin T — 74 1964 | 2248 | 2201 | 2411 | 1723 | 2387
Hrabisin IT — 74 12,11 | 23,78 5 = 339 | 24,27
Hrabisin III — 74 17,00 | 22,92 = o 1576 | 23,20
Véclavoy 74 18,57 | 18,60 039 | 1675 | 1439 | 17,04
T4+ H73 _ - =
HI 4 HII74 - - -
HI+HII+HII74 - - -
HI+HII+HII +V - - >

Pozndmka: Pfi zkous§ce na pracovisti Hrabisin v r. 1974 se ucpavaly mackaci vélce

III. Vyrovnané maximdlni hodnoty éisla metrického CMm (m g-1) a odpovidajici
Equalized maximum values of the metric number CMm (mg-1) and the correspond-
to CM = A.eB(T-C)® | 1974

Sila F (N) 0 490,5 981 1962

Pracovisté Tm |CMm | Tm | CMm | Tm | CMm | Tm | CMm
Hrabisin I 1974 48,37 | 16,36 | 47,59 | 16,64 | 39,56 | 15,97 | 43,68 | 16,28
Hrabisin II 432,58 7,04 — 70,29 | 12,22 | 378,52 6,16

minimum minimum minimum

Hrébisin III 1974 50,27 | 16,74 — 51,95 | 16,98 | 49,91 17,29
Viclavov 1974 41,76 | 15,23 | 29,07 | 14,63 8,32 | 14,83 | 41,80 | 15,04
HI+HII
HI+HIII 4V

Zavislost CMm = f(F) — lineérni
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vidajici doba roseni od prvniho odbéru vzorku Tm (dni) a zavislost mezi maxi-
(F) — Equalized maximum values of long fibre yield Vdm (%) and the corresponding
between the maximum yield of the long fibre (Vdm) and the pressing force of

1962 2943 3924 4905 Korelace
Vdm = f(F)
Tm Vdm Tm Vdm Tm Vdm Tm Vdm
dnti o dnti A dnti A dntt o . e

37,31 21,26 35,51 20,12 38,28 21,23 42,08 20,31 |—0,3089 | 0
33,78 19,77 36,78 19,69 37,57 19,57 34,43 19,44 |—0,394 0
14,18 22,84 17,55 22,98 1—12,73 24,59 |—14,90 23,84 0,4833 | 0

5,15 25,38 e . —10,81 26,61 |— 5,87 25,95 0,9122 | 0,05
7,14 23,12 19,60 23,79 18,05 24,10 20,41 24,14 0,9524 | 0,01
14,18 18,42 17,42 19,23 7,02 17,17 13,99 17,40 0,2231 | 0

= = = — —0,2163 | O
- = - — 0,5133 | 0
= N = = 0,5125 | 0,05
== = = - 0,1042 | 0

doba roseni od zaloZeni pokusi Tm (dnl) podle CM = A.eBT-C® ,r 1974 —
ing time of retting from the beginning of the experiments Tm (days) according

2943 3924 4905 Korelace
CMm = f(F)
Tm CMm Tm CMm Tm CMm
r P
39,72 15,79 46,88 16,45 45,17 15,77 —0,505 0
7,74 15,78 77,24 11,92 94,75 11,79 - —
minimum minimum
52,13 17,16 33,28 15,81 47,27 16,22 —0,579 0
39,01 14,26 14,51 14,43 41,31 14,25 —0,785 0,05
—0,408 0
—0,209 0
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2. JAKOST VOCHLOVANEHO VLAKNA

PFi posouzeni kvality Inéného vldkna ze vzorki macdkanych a ne-
madkanych stonkfi (F = 0 — 4905 N) byly ve VSUTPL v Sumperku zpra-
covany vzorky dlouhého vlakna, ziskané z jednotlivych zkouSek a pra-
covist v r. 1974.

Jako mira jakosti vldkna bylo pouZito tzv. Cislo pfize, stanovené
organolepticky a vyjadiené Cislem metrickym (CM).

ZAVISLOST CISLA METRICKEHO NA DOBE ROSENI STONKU

Priumeérné hodnoty c¢isla metrického (ze Ctyf zpracovanych vzorki
rosenych stonkii) pro jednotlivd pracovisté v r. 1974, jednotliva data
odbéru vzorkll a jednotlivé sily F (N), pfi nichZ byly stonky mackény,
byly podrobeny regresni analyze. K posouzeni prib€hu zavislosti Cisla
metrického na dobé roseni byla pouZita tdz funkce, jako v piipadé
vydajnosti dlouhého vlakna, nebot vyhovovala korelaénimu poli zjisté-
nych hodnot CM (m g~') a odpovidajici dob& roseni T (dnt) pii jed-
notlivych sildch pruZin mackacich valcd F (N).

Vypodétené parametry (A, B, C) regresnich rovnic CM = [ (T)
[doba roseni vzorkli (7'), pocitand od prvniho dne po vytrhdni Inu na
jednotlivych pracoviStich] pro jednotlivd pracovi§té v r. 1974 a pouZité
sily F (N) pfi macCkéani stonkll jsou uvedeny v tab. I.

-

M

5. ZAavislost ¢isla metrického CM (m g-1)

5 HRA'?‘SBN[':]'W' na dobé& roseni T (dnt) stonkii nemaé-
kaného lnu — Dependence of the metric
; i number CM (m g-1) on the time of ret-
16 e =T < ting T (days) of uncrushed flax stems
g |
ol | WG . S
| EM=16366-¢ fr-cas)
# ‘ 1
| |
e |
|
0 | | | 2

0 20 4«0 60 80 T [un&]

Pro nadzornost je jedna regresni rovnice zobrazena na obr. 5 (pra-
covi§té Hrabisin I). Z ni je viddt, Ze hodnota CM (m g-!) s rostouct
dobou roseni 7 (dntl) vzriistd k maximdlni hodnoté ¢&isla metrického
a posléze opét klesd. Maximdlni hodnoté& ¢isla metrického odpovida
optimA&lni doba roseni stonka Tm.

- Obdobny priibéh zavislosti CM = f (T) byl zjistén také pro praco-
vi§té HrabiSin II, III a Vaclavov.

ZAVISLOST CISLA METRICKEHO NA PRITLACNE SILE PRUZIN
MACKACICH VALCU A NA CELKOVEM POSKOZENI DOLNI CASTI STONKU

Maximalni hodnoty ¢isla metrického — CMm (m g~1), zjit&né pro
jednotlivé pfitlacné sily pruZin mackacich vélcii F (N) a vSechna pra-
covisté z r. 1974, jsou uvedeny v tab. III. Jsou zde uvedeny také hodnoty
korelacnich koeficientli (r) linedrnich regresi CMm = f (F) a hladiny

170 zeMEDELSKA TECHNIKA — 1979



IV. Zavislost ¢isla metrického CM (m g-!) na pritlaéné sile pruzin mackacich valet
F (N) v r. 1974 (z pramérnych hodnot) — Dependence of the metric number CM
(mg-1) on the pressing force of spunings of the crushing rollers F (N) in 1974
(from average values)

Hrabisin I - 74 Hrabisin II - 74 | Hrabisin 111 - 74 Viclavov - 74
n =7 n==~6 n==6 n=17
datum korelace korelace korelace datum korelace
28. r | —o03864 | ¢ r 0,4110 30. r | —0,5002
8. p 0 P - P 0 8. P 0
3. r —0,5909 r 0,3105 r 0,8216 2i r —0,2732
? 0 P 0 P 0,05 9. P 0
r 0,4963 r 0,6741 r —0,6673 6. r —0,8665
» 0 » 0 p 0 9. » 0,02
12. r —0,0941 r 0,4365 r 0,6546 13: r —0,1545
9. P 0 P 0 P 0 9. P 0
17. r —0,0806 r —0,1989 r —0,3611 17. r —0,1045
9. P 0 P 0 P 0 9. ? 0
26. r —0,1455 r 0,5829 r —0,3025 26. ¥ —0,3527
9. ? 0 P 0 4 0 9. - 0
8. r —0,0536 r —0,6121 r —0,8452 8. r —0,1662
10. » 0 » 0 » 0,05 10. p 0
25. r —0,8764 r 0,0000 r —0,2130 24. r —0,1908
10. » 0,01 » 0 » 0 10. » 0
31. r 0,6182 r —0,3927 r 0,8280 31. r 0,0000
10. » 0 » 0 » 0,05 10. ? 0

Ze 35 ptipadi pouze 5 pfipadl prikaznych, tj. 14,28 9,

jejich vyznamnosti (p) jak pro jednotlivd pracovistg, tak pro skupiny
pracovist.

Z hodnot korela¢nich koeficientll je zFejmé, Ze pfi hodnoceni jed-
notlivych pracovidt byl prokézan koreladni vztah mezi CMm a p¥itlad-
nymi silami F pouze pro pracovi$té Vaclavov (p = 0,05).

U skupin pracovist HrabiS$in I + Hrabisin II a Hrabi$in I + Hrabi-
8in III + Vaclavov nebyla uvedend zavislost priikazna.

Cisla metricka (mg-!) vochlovaného vldkna, zjists-
na pro jednotlivd data odbéru vzorkl rosenych stonki ze viech pracovist,
pfisludné pritla¢né sily mackacich valcti F (N) a odpovidajici celkova
poskozeni dolni ¢asti stonkdt P¢p (%), byla také podrobena koreladni
analyze. Korela¢ni koeficienty linedrnich regresi mezi ¢islem metrickym
a pritlacnou silou pruZin mackacich valci CM = f (F) jsou uvedeny
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v tab. IV. Z ni je vid&t, Ze zavislosti CM = f (F), zji§tované pro jednot-
livad data odbéru vzork(, byly na vSech pracovistich vétSinou nepriikazné.

Korelaéni analyza mezi &islem metrickym (CM) a celkovym posko-
zenim dolni ¢éasti stonkt (Pcp), jeZ odpovidd uvedenym piitlaénym silam
pruZin mackacich valci (F), je uvedena v tab. V.

V. Zavislost ¢isla metrického CM (m g-!) na celkovém poSkozeni dolni ¢&asti
stonkt Pcp (%) v r. 1974 (z primérnych hodnot) — Dependence of the metric
number CM (m g-1) on the total damage of the lower part of stems Pcp (%) in 1974
(from average values)

Hrabisin I - 74 Hrabidin II - 74 Hrabisin III - 74 Viclavov 74
Da- n="17 n==6 n==~6 n="17
tum
korelace korelace korelace datum korelace
28. r —0,5393 = — r 0,2741 30. r —0,4526
8. ? 0 — — ? 0 8. ? 0
3. r —0,7010 P 0,3624 r 0,8120 2. r —0,3397
9. P 0 op 0 P 0,05 9. P 0
6. r 0,7623 r 0,7649 r —0,7345 6. r —0,5938
9, ? 0,05 p |B= 00539| p [B=—0,0417 9. | p 0
A = 13,9831 A = 18,3503
0 0
12. r 0,3433 r 0,5062 r 0,6272 13. r —0,6086
9 P 0 P 0 P 0 9. ? 0
17. r 0,0646 r —0,1788 r —0,4955 17. r —0,4185
9 ? 0 P 0 ) Y 9. ? 0
26. r —0,1295 r 0,4675 r —0,3539 26. r —0,4966
9 P 0 P 0 P 0 9. P 0
8. r 0,0424 r —0,6020 r —0,9183 8. r —0,3120
10. P 0 P 0 p |B= —0,0471| 10. ? 0
A = 17,8461
0,01
25. r —0,7922 r 0,0000 r —0,2978 24. r —0,1711
10. 4 0,05 P 0 P 0 10. ? 0
31. r 0,4589 r —0,3867 r 0,7821 31. r 0,000
10. P 0 P 0 p |B= 0,0625| 10. P 0
A = 10,6337
0

Ze 35 ptipadu 4 pfipady priukazné, tj. 11,42 %,

Koreladni koeficienty (r), linedrnich regresi CM = f (Pcp) jsou,
podobné jako pfi CM = f (F), vétS§inou nevyznamné.
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Vzhledem k poméru poétu prikaznych a nepriikaznych regresi ze
vSech meéreni v r. 1974 byly korelac¢ni koeficienty nepriitkazné v 61 pfi-
padu ze vSech 70 moZnych, coZ &ini 87,1 %. Lze tedy vyvodit, Ze v pri-
béhu roseni Inénych stonk@ nebyla jakost vochlovaného vlakna, posuzo-
vana ¢islem metrickym CM (m g-1), vyznamn&ji ovlivnéna velikosti
pritladnych sil pruZin mackacich valct (F), ani velikosti celkového
poSkozeni dolni Casti (Pcp) mackanych stonki.

VI. Linearni zavislosti mezi dobou roseni stonki Tm (dnu), pritla¢nou silou F (N),
celkovym poskozenim dolni c¢asti stonkG Pep (")) a celkovym poskozenim stonku
Pc (%) pfi maximalnich hodnotich vydajnosti Vdm (%) — Linear dependences
between the time of retting of stems Tm (days), the pressing force F (N), total
damage of the lower part of stems Pcp (%) and total stem damage Pc (%) at
maximum yield values Vdm (%)

Korelace a rovnice zévislosti
Tm = f (F)
Rok Pracoviité Tm = f (Pcp)
Tm = f (Pc)
2

v
=
N] n r P A B
%, 73 Temenice 7 0,8642 0,02 67,9320 0,0015
m’ Hrabisin 7 —0,3273 0 71,4689 —0,0011
+ Hrabisin I 7 —0,8802 0,01 47,4631 —0,0076
7 74 Hrabisin 11 5 —0,9043 0,05 36,3420 —0,0040
E Hrabisin 111 6 0,3460 0r 36,2466 0,0009

Viclavov 7 ~0,2720 | 0 - -

2 73 Temenice 7 0,6624 0 66,2598 0,2236
p“' Hrabisin 7 0,0462 0 68,3910 0,0344
[+°)

+ Hrabisin I 7 —0,7540 | 0,05 | 62,4312 —0,7852
< 74 | Hrabigin II 5 —~0,9290 | 0,05 | 56,8586 —0,0671

2 Hrabigin 111 6 = —+ & =
= Vaclavov 7 —0,0630 | 0 - -

o 73 Temenice 7 = = - -

Q‘. Hrabisin 7 - - — -

o)

-+ Hrabisin I 7 —0,7280 0,10 88,2069 —1,5487
R 74 Hrabisin 11 5 —0,9868 0,01 104,6314 —2,0244

. Hrabisin TIT 6 2 _+ 5 s
& Viclavov 7 0,0510 | 0 - =

* vélce se ucpavaly
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3. RYCHLOST ROSENf LNENYCH STONKU V ZAVISLOSTI NA PRITLACNE
SILE PRUZIN MACKACICH VALCU A NA POSKOZENI STONKU

Aby bylo moZné posoudit, zda a do jaké miry ovlivnilo mackéani
a po3kozeni stonkd (mackacimi valci) rychlost jejich roseni, bylo tfeba
nejprve zjistit vhodnou regresni rovnici pro zavislost vydajnosti dlouhého
vldkna Vd (%) na dob& roseni T (dnii), vyhovujici jak pro nemadkany
len (F = 0 N), tak pro len mackany (F = 490,5 — 4905 N).

Pomoci ni pak mohly byt pro jednotliva pracovisté z let 1973 a 1974

VII. Linearni zavislosti mezi dobou roseni Tm (dnt), pritlaénou silou pruzin
valead F (N), celkovym poskozenim spodni ¢éasti stonk@ Pcp (%p) a celkovym posko-
zenim Pc (Y,) stonktt mackaného Inu — Linear dependences between the time of
retting Tm (days), pressing force of roller springs F (N), total damage of the lower
part of stems Pcp (%) and total damage Pc (%) of stems of crushed flax

Korelace a rovnice zdvislosti
? Tm = f(F)
Pracovisté Tm = f(Pcp)
Tm = f(Pc)

EE n r P A B

9 . HI+HII 12 —0,8447 0,001 42,8136 | —0,0060
m' HI+ HIII | 13 —0,5049 0,100 42,5206 | —0,0035
:: HI +HII + HIII 18 —0,5613 0,020 40,8981 | —0,0037
Il HI +HII +V 19 —0,6747 0,010 40,7910 | —0,0041
&E HI+HII+HIII +V 25 —0,4975| 0,020 39,8031 | —0,0028
5 HI+HII 12 | —0,7930| 0,010 | 60,7813 | —0,7441
K HI + HIII 13 | —0,5592| 0,050 | 55,8597 | —0,5486
+ HI-+ HII+ HIII 18 | —0,6523| 0,010 | 584544 | —0,6264
i HI+HII+V 19 | —0,4913| 0,050 | 47,0191 | —0,3639
& HI+HII+HII +V 25 | —04777| 0,020 | 48,3481 | —0,3580
Q:‘" HI+ HII 12 —0,7805 0,010 91,5448 | —1,6581
QS HI -+ HIII 13 —-0,5137 0,100 75,4532 | —1,0870
F HI+ HII + HIII 18 —0,5766 | 0,020 80,3417 | —1,2677
T HI+HII+V 19 —0,4069 0,100 54,6760 | —0,5979
E HI+HII+HIII 4V 25 —0,3458| 0,100 53,7226 | —0,5303
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a pro jednotlivé pouZité pritlacné sily mackacich vélctt F (N) zplso-
bujicich poskozeni dolnich ¢&asti stonkt Pgp (%) zjiStény vyrovnané
maximalni hodnoty vydajnosti dlouhého vldkna Vd,, (%) a jim odpovi-
dajici optimdalni doby roseni 7m (dni).

Z metodického hlediska teprve tyto hodnoty (Tm, F, P;p) mohly
byt podrobeny korelacni analyze, jez miiZze postihnout vliv G¢inku mac-
kacich védlcli (poSkozeni stonk@i) na rychlost prib&hu roseni.Ilnénych
stonk, jejimZ kritériem je maximadlni vydajnost vldkna (Vd,).

Vysledky regresni a korelacni analyzy jsou uvedeny v tab. VI a VII.

Parametry linedrnich regresnich rovnic (A, B), korela¢ni koeficien-
ty (r) a hladiny vyznamnosti (p) pro jednotlivd pracovisdté z obou let
meéfeni jsou uvedeny v tab. VI. Z ni je zfejmé, Ze v r. 1973 nebyl pro-
kazéan priznivy vliv mackani stonki na optimdlni dobu roseni.

Nepodatilo se také prokdazat zavislost optimdlni doby roseni (ITm)
na celkovém poSkozeni dolni Casti stonkd (Pqp), ani na celkovém po-
Skozeni stonkd (Pc).

Diavody pro nepfiznivy vysledek uvedené korelacni analyzy z r. 1973
lze hledat v nepfiznivych podminkach pro normadlni prabéh roseni ston-
ku, zpisobenych suchym pofasim v srpnu a zari.

Vydajnost dlouhého vldkna Vd vzrostla nad 10 % teprve po 47 dnech
od zaloZeni pokusu. Optimdlni doba roseni stonkdi (Tm), pfi niZ byle
dosaZeno maxima vyrovnanych hodnot vydajnosti (Vdm), se pohybovala
pribliZné v rozmezi Tm = 67 aZz 77 dni.

Podobny prGbéh roseni Inénych stonk@t byl v r. 1973 také na pra-
coviSti v HrabiSing€, kde se optim&lni doba roseni pohybovala pfFibliZné
v rozmezi T'm = 63 az 81 den.

6. Doba roseni Inénych ™ N

stonkt Tm (dn) a vy- [dnd

~l. HRABISIN I
dajnost vldkna Vdm . \ o

(%) v zavislosti na cel- 40

TN
kovém po§kozeni dolni \‘\\ ° !
¢asti stonktt Pcp (%)) ] \~\n'62,4312-07552.g,
a sile F (N), pusobici 20— SR P : :
na mackaci valce (Hra- Tm=115127.e " * =< \i
bisin 1974) — Time of [ i = -

retting flax stems Tm .

(days) and fibre yield - 20 r =
vdm (°,) depending on [41:..\] ~ 48 | S0 | Ro (%]
the total damage of the Vd T 2
Tower At of sems. 0 \. [ Tm=47.4631-C0C76.F
Pep (%) and pressure ,_,_,_,__._._._71 o 5 3
F (N) of the crushing 20 e ;:00 7‘:\ BTt~ s0 kil i
rollers (Hrabi&fn, 1974 4 = 17. SR,

( ' ) -000036.F /*

Tm=659614.e
0 0881 136 2,94 392.10° F[N]

V r. 1974 (tab. VI.) se podarilo prokazat linedrni zavislost optiméalni
doby roseni na pfitlacné sile mackacich valch I'm = f (F) s dostatec-
nou pravdépodobnosti pro pracovisté HrabiSin I (obr. 6) a HrabiSin II
(obr. 7).

(obr. 7). V obou pfipadech mé& uvedend zdavislost klesajici tendenci
a podle hodnot regresnich koeficientii B pripadd na pfirtistek pfitlacné
sily AF = 1105 N zkraceni optimédlni doby roseni pro HrabiSin I
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~ 7. Doba roseni Inénych
| HRABISIN Il stonkit Tm (dn) a vy-
| 1974 dajnost vldkna Vdm
40 | j (%) v zavislosti na cel-

Tm =56,8586-06584.R, kovém poskozeni dolni

h & ¢asti  stonka Pep (%)

S sile F' (N), plsobici na

0.025‘8-] S r— mackaci valce — Time

of retting flax stems

L Tm (days) and fibre

0 yield Vdm (%, depend-

40 30 40 50 | 60 | % [#]] ing on the total da-

Tm r\-% Tm=36,342-0,0040.F mage of the lower part

S "= "=, of stems Pcp (%) and

= pressure F (N) of the
/ crushing rollers

T'\
[ang

20

| T.=834155.¢

20 I
-000015.F
Va vd,_,,=23,963900,00052.1/7..-310201.3'

bl l 1 |

0 0981 196 294 382.10°  F [N

ATm = 7,6 dne a HrabiSin II ATm = 4 dny. Podle linearni regresni
rovnice pro pracovisté Hrabisin I I'm = [ (F) cinila optimdlni doba
roseni nemackaného Inu (F = 0 N) pfibliZné Tm, =47 dni, zatimco
u Inu mackaného pii pFitlaéné sile mackacich védlci F = 4905 N se
optiméalni doba roseni zkratila na Tmy = 11 dni, tedy pfibliZné o 36 dni.
Pro pracovis§té HrabiSin II €inila optimdlni doba roseni u nemackaného
Inu (F = 0 N) Tm,= 36 dnt a pfi pfitlacné sile mackacich valct
F = 4905 N se zkratila pfibliZn€ na Tm, = 18 dni, tedy p¥FibliZné
o 18 dnf.

Podle linedrnich regresnich rovnic pro zavislost optimélni doby
roseni na celkovém po3kozeni dolni Casti stonkdi Tm = f (Pep) lze
odhadnout, Ze pFi nemackaném Inu Cinila optimalni doba roseni na
pracovisti HrabiSin I pfibliZzné Tm, ==53 dny a u nejvice mackaného
asi Tmy =16 dnii, na pracovidti Hrabidin II pak Tm,==37 dnii a Tmy =18
dnid. Zkraceni doby roseni zde predstavuje, podobné jako podle Tm =
= f (F], na pracovi$ti Hrabi$in I pF¥iblizné 37 dni a HrabiSin II p¥ibliZné
19 dndt.

Pro pracovisté HrabiSin III a VAaclavov z r. 1974 (tab. VI) se ne-
podafilo prokéazat linedrni zdvislost optimdlni doby roseni (7Tm) na
pritlacné sile pruZin mackacich valci (F), celkovém poskozeni dolni
Céasti stonkli (Pcp), ani na celkovém posSkozeni stonkia (Pg).

Nepriikaznou zévislost ’m = f (F) na pracovisti Hrabisin III lze
vysvétlit tim, Ze se pfi vy$Sich hodnotach pfritlac¢né sily pruZin mackacich
véalci b&hem zkouSek ucpévaly mackaci vdlce. PF¥i ndhodnych odb&rech
vzorkil pak mohlo dojit k odb&ru nékterych nereprezenta&nich vzorki
z nestejnorodych fadkt vytrhanych stonkii a tim ke zkresleni vysledki
zkouzky. Proto také tato zkouSka nebyla povaZovana za reprezentativni
a nebyla dale hodnocena.

Pro pracovisté Vaclavov, kde zavislost Tm = f (F, Pcp, Pc) nebyla
rovnéZ prokdzana, lze hledat divod v omezené a zpomalené mikrobidlni
Cinnosti mikrofléry, nebot ani zna¢né rozmackani dolni C&asti stonkl
(Pop = 63 — 70 %) nezkréatilo v§znamné&ji roseni ve srovnani s kontrol-
nimi vzorky nemackaného lnu.

Na obr. 6 a 7 jsou zakresleny také regresni rovnice zobrazujici (pro
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prislu§nd pracovistd) zdvislost maximdlnich vydajnosti dlouhého vldkna
(Vdm) na pfitlaénych sildch pruZin mackacich valci (F).

Pro pracovidt& Hrabidin I (obr. 6) nebyla tato zdvislost prokazana.
Podle dvoji povahy korelaéniho koeficientu a nepatrného rozptylu hodnot
maximadlnich vydajnosti kolem regresni pfimky lze povaZovat za proka-
zané, ze zavislost Vdm nebyla rostoucimi hodnotami p¥itlaénych sil (F)
témsf ovlivnéna. Pro pracovi$té HrabiSin II (obr. 7) byla z&vislost
Vdm = f(F) priikazna na hladiné vyznamnosti p = 0,05 a vykazuje ne-
patrné rostouci tendenci. Na prirtistek sily AF = 1.10° N zde pfipada
prirtistek maximalni vydajnosti AVdm = 0,52 %. Podle zobrazené regres-
ni rovnice vzrostla maximéalni vydajnost dlouhého vldkna mackaného Inu
(pFi F = 4905 N) proti nemackanému Ilnu (F = 0 N) o 2,6 %.

Dostate¢na vy$kovd vyrovnanost porostu, posuzovand primeérnou
technickou délkou stonkii, dobrd vyrovnanost vySky trhani a jinak pfi-
bliZn& stejné podminky zkouSek v r. 1974 umozZnily zpracovat vysledky
ze vSech pracovi§t celkem. V3echna pracovi§t€ v HrabiSiné (I—III)
byla zFizena na jednom poli.

Vysledky korela¢ni analyzy a linedrni regresni analyzy jsou uvedeny
pro jednotlivé skupiny pracovi§t (oznaceni zaCateCnimi pismeny, napf.
HrabiSin I = H I, atd.) v tab. VII.

Je zfejmé, Ze zkrdceni optimélni doby roseni (I'm) v zavislosti na
pfitlacéné sile pruZin mackacich valci (F) nebo na celkovém po3kozeni
dolni &asti stonkit (Pcp) bylo, aZ na jeden pfFipad, u vSech uvedenych
skupin pracovist vétSinou vysoce pritkazné.

Zkraceni optimdlni doby roseni v zavislosti na celkovém poSkozeni
stonk@t Po (%) ovlivnéném rozptylem poSkozeni horni &&sti stonki
(vétdinou neprikaznou zdavislosti poSkozeni horni C4sti stonkli na pfi-
tlaéné sile mackacich valc) se podafilo prokdzat pouze u dvou skupin
pracovist (HI + H II a HI1+ H II + H III).

8. Doba roseni Inénych [T..\]

stonki Tm (dnQ) a vy- [dnd ~oN vt
dajnost vlakna Vdm (%) 40 o N HRAB'E',” I -
v zavislosti na celko- \ ° HRABI 7'” =
vém poskozeni dolni L e 1974

casti_stonka Pop (p) a | = T

sile F' (N), pusobici na Tn=60,7813-07641.8, ~ - ~ ok
mackaci- valce — Time d ' : = T
of retting flax stems
Tm (days) and the yield
of fibre Vdm (%) de-
pending on the total da- — }
mage of the lower part 5 Tm=42,8136-00060.F
of stems Pgp and pres-
sure F (N) of the crush-

R ['/-L

ing rollers ' ‘ - 7. -
T e K G
| | Ya323.4374400003.F | |
0 0981 196 294 392.10° F [N]

Na obr. 8 jsou nakresleny linedarni regresni rovnice Tm = f(F)
a I'm = f(Pcp) pro skupinu pracovidt Hrabisin I a Hrabisin II.

Optimalni doba roseni nemackaného lnu podle Tm = f(F) (F =0 N)
zde Cinila pfibliZn& Tm, =43 dny a u nejvice mackaného lnu (F =
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= 4905 N) pfibliZn& Tmy = 19 dnd. Zkraceni optimélni doby roseni &ini
tedy asi 24 dny.

Podle regresni rovnice T'm = f(P;p) odpovidd nemackanému lnu
optimélni doba roseni pfibliZn& T'm, =48 dni a nejvice mackanému Inu
pfibliZzné T'my = 16 dnq, tzn., Ze zkraceni zde Cinilo 32 dny.

Na obr. 8 je dale zndzornéna regresni rovnice pro zavislost maxi-
malni vydajnosti dlouhého vldkna (Vdm) na pritlacné sile mackacich
valch (F), vykazujici nepatrné rostouci tendenci.

Tm 2 Bt

(dnd) ~~ HRABIZIN 1. 9. Do]oa rosem_lnenth
40 e . . HRABISIN Il «—- |  Stonkl Tm (dni) a vy-
= o HRABISIN 1. dajnost dlouhého vlak-
. 5}: 1974 na Vdm (%) v zavislosti
Tm=584544 -0,6264.R, 7‘& na celkovém poskozeni
20— | ; =< doolni ¢asti stonki Pcp
-0,0274.R, * () a sile F (N), puso-
In=90,2008.0 g . bici na mackaci vélce
0 ] — Time of retting flax
[I/ L.« 20 40 60 R,. [%] stems Tm (days) and
Ui = i long fibre yield Vdm
o == (%) depending on the
b ] S lstasssiopone | il ‘Gaiee of the 1o
b= e = e ¥T=——uxyy  wer part of stems Pcp
. 7 RotoInE — (%) and pressure F (N)
Vg 23,2674+00003.F /  Tm=43,6188.220°0'F } of the crushing rollers

| | I j

(1] 0381 196 284 382.10* F N]

Na obr. 9 jsou zobrazeny linedrni regresni rovnice Tm = f(F)
a Tm = f (Pcp) pro skupinu pracovist Hrabi$in I—III. Hodnoty zjiSténé
pro pracovi$té Hrabidin III, kde zavislost Tm = f(F) ani Tm = F(P¢pj
nebyla z uvedenych diivodd prokazana, korelacni pole zna&né€ znevy-
hodiiuji. Pfesto byla linedrni zavislost optimalni doby roseni (Tm) na
pritlacéné sile pruZin mackacich vélci (F) i z4vislost doby roseni na
celkovém poSkozeni dolni C¢éasti stonkdi (Pcp) prokdzédna s vysokou
pravdépodobnosti p = 0,02 a 0,01.

Optimélni doba roseni (pro H I + H II + H III) nemackavého Inu

Tm ° . x
[dnd] HI. V. HI. 1974
¢ v ¥
~
Lof——— o -
t X~ Tm=470191-0,3639.R,
10. Doba roseni Inénych 20| ——— -0017.R, /,__“ S
stonkti Tm (dnt)) a vy- . =B02088: .|
dajnost dlouhého vlak- . o
na Vdm (“,) v zavislos- 0 I ] |
ti na Pcp (%) a sile F 1, J 20 %0 50 l 7 4]
(N), pusobici na macka- [dnif S, il
ci valce — Time of ret- Va \M' Tm=40,791-00041.F
ting flax stems Tm  [4] . k S—_-Xx—— i |
(days) and long fibre — .8 _* - >
yield Vvdm (%) depend- 0% = ,L = 74-_'_ _‘="""",,-—'~_ -
ing on Pcp (%) and o ¥ |
pressure F (N) of the Tm=43,3642.¢ eI Va,z21,2833+00002.F\ | °
crushing rollers . 1 |
o 0981 196 294 392.10° F [N
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podle regresni rovnice I'm = f(F) &inila pfiblizn& Tm, == 41 den a u nej-
vice mackaného Tmy = 23 dny. Zkrdceni optimélni doby roseni pFedsta-
vuje asi 18 dni.

Podle regresni rovnice Tm = f (P¢p) odpovidd nemackanému lnu
optimélni doba roseni pfibliZzné Tm, = 47 dnll a nejvice mackanému
Tmy = 21 den, coZ predstavuje zkraceni optimdlni doby roseni pFibliZné
0 26 dni. Zavislost maxim&lni vydajnosti dlouhého vldkna (Vdm) na
pfitlaéné sile pruZin mackacich vélcl (F) byla prokédzana s pravdépodob-
nosti p = 0,05 a vykazuje ponékud rostouci tendenci. Proti maximélni
vydajnosti dlouhého vldkna z nemackaného lnu vzrostla u nejintenzivnéji
madkaného Inu pFiblizng o 1,5 %.

Na obr. 10 jsou zobrazeny regresni rovnice Tm=f (F) a Tm =
= f(Pcp) pro skupinu pracovi$t HrabiSin I, HrabiS§in II a VAclavov.
Pfesto, Ze hodnoty optimdlnich dob roseni lnénych stonkll z VAclavova
nepriznivé ovliviiuji rozptyl korelatniho pole, byla prokazéana zavislost
optimélni doby roseni (Tm) na pfitlatné sile pruZin mackacich véalca
(p=0,01) i na celkovém poskozeni dolni C&sti stonkii (P¢p, p = 0,05;
tab. VII).

Optimélni doba roseni nemackaného Inu zde Cinila podle regresni
rovnice Tm = f(F) ptibliZzné Tm, = 41 den a nejintenzivnéji mackaného
Inu p¥iblizné 7’'my = 20 dnii. Zkrdceni optimalni doby roseni &ini tedy
21 den.

Podle regresni rovnice I’m = f (P¢p) odpovidd nemackanému lnu
optim4lni doba roseni pfiblizné I'm, = 41 den a nejvice mac¢kanému lnu
pFibliZzn& Tmy = 21 den, CemuZ odpovidé zkraceni optim&lni doby roseni
pribliZn& o 20 dnt. ZAavislost maximélni vydajnosti dlouhého vldkna
(Vdm) na pfFitlacné sile pruZin mackacich valct (F), vykazujici nepatrné
rostoucl tendenci, nebyla prokéazéana.

Zavislost mezi optimélni dobou roseni, pfitlaénymi silami pruZin
mackacich valcd a celkovym poSkozenim dolni ¢asti stonkli byla zkou-
ména také pro skupinu vSech pracovist z r. 1974 (HI + H II + H III +
+ V). V tomto pfipadé se podafrilo prokézat zavislost optimdlni doby
roseni (I'm) jak na pritlacné sile pruZin mackacich valcli (F), tak na
celkovém poSkozeni dolni €asti stonkd (Pcp).

Podle regresni rovnice T'm = f (F) €inila optimélni doba roseni ne-
macfkaného lnu pribliZzné Tm, = 40 dnQi a nejintenzivnéji mackaného
pfibliZzné Tm, = 26 dni, takZe optimdlni doba roseni se zkratila pFibliZné&
0 14 dni.

Podle regresni rovnice I'm = f (P¢p) odpovidda nemadkanému lnu
optimélni doba roseni pfiblizné Tm, = 42 dny a nejvice madkanému
pribliZzné I'my = 23 dny. Zkrédceni optimdlni doby roseni v tomto p¥ipadé
¢ini pribliZné& 19 dni. ;

Zavislost maximéalni vydajnosti dlouhého vlakna (Vdm) na pFitlacné
sile pruZin mackacich valcti (F) nebyla prokédzana.

Zavislost optim&lni doby roseni na pfitlatné sile pruZin madkacich
valci, celkovém poskozeni dolni ¢&sti stonk@ i na celkovém poskozeni
stonk@ byla posouzena také vypocltem regresnich a korelaénich koefi-
cientdi exponencidlni regresni funkce y = A.e"*, transformované loga-
ritmovanim na linedrni tvar.

V 70 % p¥ipadd maji korelaéni koeficienty linedrnich regresnich
rovnic vétsi hodnoty neZ regresnich rovnic exponencidlnich. Z toho lze
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soudit, Ze linedrni regresni rovnice vyjadruji vétSinou tésné&jsi vztah
mezi korelovanymi hodnotami a z toho divodu byly také pouZity k po-
souzeni vlivu ucéinku mackacich valct (F; Pcp; Pc) na zkraceni doby
roseni Inénych stonkd (Tm).

Z vysledkil linedrni regresni analyzy, jiZ byla zjiStovdna z&vislost
mezi optimélni dobou roseni Inénych stonkd (I'm.) odpovidajici maxi-
mélnim hodnotdm d&isla metrického (CM,,) vochlovaného vlakna, pfi-
tla€nou silou mackacich vélci (F), celkovym poSkozenim dolni casti
stonkit (Pgp) a celkovym poSkozenim stonkd (P), vyplynulo, Ze ani
v jednom z uvedenych pripadli se nepodafilo korelacni vztah prokazat.

Diavody je nutné hledat pfedevSim v malé S$iFi oboru hodnot &isel
metrickych, zjisténych pro jednotlivd data odbéru vzorkt a prFislu$né
piitlacné sily pruZin mackacich valct. Z tohoto hlediska se jevi jako
vhodné&jsi pouzivat pro zjiStovani vlivu mackéni lnénych stonkli na
rychlost roseni vydajnosti dlouhého vldkna. Obory zjisténych hodnot
jsou zde podstatné S§irsi a nejsou zatiZeny chybami subjektivniho hodno-
ceni.

ZAVER

a) PouZitim Gaussovy kFivky ve tvaru Vd = A. e8¢ pyla zjidténa
zavislost vydajnosti dlouhého vldkna (Vd) na dob€ roseni stonkd (T).
Maximum funkce Vd = f (T) pro

dvd — o Vymezuje optimalni dobu sklizné€ uroseného Inu z ro-
aT siste.

b) Z vétSinou nepriikkaznych hodnot korelac¢nich koeficientli plyne,
Ze macCkani Inénych stonkt valci mackaciho adaptéru v oboru pritlac-
nych sil F = 0—4905 N pfevdZné neovlivnilo maximdélni vyrovnané
hodnoty vydajnosti dlouhého vldkna Vdm (%). Pokud byla zdvislost
Vdm = f (F) priikaznd, pak meéla vzdy rostouci tendenci.

Také primérné hodnoty vydajnosti dlouhého vlakna (Vd), zjiSténé
v jednotlivych dnech odbé&ru vzorkli pro pouZité pritlatné sily (F), ne-
byly vétSinou zavislé ani na t&chto sildch, ani na celkovém poSkozeni
dolni €asti stonkii (Pcp).

c) PouZitim uvedené Gaussovy krivky byla zjisténa také zavislost
mezi jekosti vochlovaného vlakna posouzenou ¢islem metrickym a dobou
roseni Inénych stonkl (7). V souladu s priibéhem vydajnosti dlouhého
vldkna na dob& roseni stonkii vymezuje maximum funkce zobrazujici
zavislost Cisla metrického na dob& roseni stonkii CM = f (T) optimalni
dobu roseni stonkl na rosisti.

d) Mezi maximélnimi vyrovnanymi hodnotami c¢isla metrického
a pritlatnymi silami pruZin mackacich valci (F = 0 — 4905 N), at jiZ
pro jednotlivd pracoviSté, nebo pro skupiny pracovist z r. 1974, nebyl
vétSinou prokédzan korelacni vztah. Také primérné hodnoty ¢isla metric-
kého, zjisténé v jednotlivych dnech odbéru vzorkd pro pouZité pf¥itlacné
sily, nebyly vétSinou zavislé ani na pritlacné sile pruZin mackacich
valch (F), ani na celkovém poSkozeni dolni ¢asti stonki (Pcp).

e) StéZejnim metodickym problémem feSeného ukolu bylo zjistit,
jak miZe ovlivnit mackani Inénych stonkidl adaptérem s mackacimi vélci

180 ZzEMEDELSKA TECHNIKA — 1979



pro dolni €&st stonkit rychlost prib&hu roseni. To se podafilo vyreSit
pomoci optimdlni doby roseni (Tm]), odpovidajici maximu funkce (Gaus-
sovy kFivky) Vd = f (T) vyjadfujici zavislost mezi vydajnosti dlouhého
vldkna (Vd) a dobou roseni jednak nemackanych stonkd (F =0 N),
jednak stonk®i mackanych p¥i riznych pfitlaénych sildch pruZin macka-
cich valci (F = 490,5 — 4905 N). Posuzovani optimélni doby roseni
podle kvality vochlovaného vldkna (cisla metrického) se predevSim
vzhledem k malému rozsahu oboru zjist€nych hodnot jevilo z metodic-
kého hlediska jako neobjektivni.

V r. 1973 se vlivem suchého pocasi v prib&hu roseni vzorkii ne-
podafilo prokdzat rychlejsi pribéh roseni mackaného Ilnu.

V roce 1974, kdy podminky byly po zaloZeni pokusii pro roseni lnu
priznivéjsi, se podarilo prokézat linedrni a exponencidlni zavislost opti-
méalpi doby roseni stonk® na pfitlacné sile pruzin mackacich véalcii a cel-
kovém poSkozeni dolni ¢asti stonkl jak pro jednotlivd pracovist&, tak pro
skupiny pracovist vétSinou s dostatecnou aZ vysokou pravd&podobnosti
(p = 0,05—0,001).

V 70 % pripadtt maji koreladni koeficienty linedrnich regresnich
rovnic vétSi hodnoty. Linedrni rovnice vyjadruji vétSinou t&sné&jsi vztah
mezi korelovanymi hodnotami neZli rovnice exponencialni.

Pro skupinu pracovis§t HrabiSin I, II a Vaclavov nebo Hrabi$in I, II,
IIT nebo Hrabi$in I, II, III a Vaclavov miiZzeme odhadnout (pro pfitlac-
nou silu pruZin mackacich valcli F = 4905 N) pFiméfené zkrdceni opti-
malni doby roseni o 19 aZ 20 dni, a to bez rizika negativniho vlivu
mackani stonklt na vydajnost dlouhého vldkna a jeho kvalitu (&islo
metrické). '

Vypoltem regresnich rovnic Tm = f (F; Pcp; Pc) pro jednotliva
pracovidté a skupiny pracovis§t v r. 1974 bylo vétSinou prok&azano, Ze
optim&lni doba roseni Inu (7m) se zkracuje s rostouci intenzitou mackani
stonk(i, vyjddfenou rhstem pfitladné sily pruZin mackacich valcl (F),
pfedevSim vSak rlistem celkového po3kozeni dolni ¢asti stonkd (Pgp),
které je v pFi¢inném vztahu jak k pfitlacné sile, tak k délce mackacich
valcti. Uvedené zkrédceni optimalni doby roseni nemd nepfiznivy vliv na
maximalni vydajnost dlouhého vlakna.

Optimélni doby roseni nemackanych (F =0 N) a nejintenzivnéji
mackanych (F = 4905 N) stonkii Inu i zkrdceni optimdlni doby roseni
stanovené z linedrnich regresnich rovnic Tm = f (F) a Tm = [ (Pcp)
jsou uvedeny v tab. VIII.

Je zFejmé, Ze hodnoceni optimdlni doby roseni regresnimi rovnicemi
I'm = f(F)aTm=f(Pcp) je pro jednotlivd pracovisté i skupiny praco-
vi§t vétSinou dobfe shodné.

Vyplyvd to z prokdzané piimo uUmérné zavislosti mezi celkovym

poSkozenim dolni G4sti stonkfi a pFitlanou silou pruZin mackacich
valcd.

Je nutné jeSté uvést, Ze podle vizualniho posouzeni vzorkd dlouhého
vldkna plsobilo mackani stonk® pFiznivé na celkovou barevnou vyrovna-
nost vlakna.

Vldkno z dolni ¢asti stonku nemackaného lnu bylo vesmés znacné
pruhovité, se zjevnymi znackami nedoroseni. Vldkno z madkaného Inu
bylo podle intenzity mac&kéani vét§inou po celé délce barevn& shodné.
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VIII. Optimalni doba roseni a jeji zkraceni podle vysledki méreni v r. 1974 —
Optimum time of retting and its reduction according to the results of measurement
in 1974 3

Optimdlni doba roseni stonkid Inu (dni)
podle Tm = f (F; Pcp) Zkréceni optimélni
Pracoviité v roce 1974 : doby roseni
nemadckaného mackaného (dnt)
F=O0ON F = 4905 N

F PCD F P cD F P cD
Hrabisin I 47 53 11 16 36 37
Hrabisin II 36 37 18 18 18 19
HI+ HII 43 48 19 16 24 32
HI+HII + HIII 41 47 23 21 18 26
HI+HII4V 41 41 20 21 21 20
HI+HII+HIII 4V 40 42 26 23 14 19
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B craThe NpPUBOMATCA pe3yJbTATHI ONBITOB, B KOTOPHIX H3y4asnach IpobieMaTHKa BAMSHHA IO-
BpeXXNeHua crebieil JpHa Ha TMPOIECC MX MOYKM M KayeCTBO JIBHAHOTO BOJIOKHA. PesyasraTh
onerToB  GBIAM  06palOTaHLI COrJIACHO METONMKE, MPEIJIOKEHHOH aBTOpaMu CTAaTbH, KOTOpHIE IO-
3BOJIAIOT OOBEKTHBHO OLIEHMBATH TIPOLIECC MOYKM cTebieil JIbHA C PasHOM CTENeHbIO TOBPEXIEeHH.
Brina ycramoBseHa perpeccHas QyHKUHs, COOTBETCTBYIOIasi JIOTHYECKOMY aHaJU3y IpOIecca
MOuKH crebieil JbHA, W ONMMCEIBA€TCS HM3MEH¢HHE B BBIXONE MJIMHHOTO BOJOKHA B 3aBUCHMOCTH
OT BpeMEHM MOYKH. BBLIXON IJIMHHOrO BOJIOKHA C METONMYECKOH TOYKM 3peHus o6paboTkH pe-
3yJbTaToOB 6GONee mpHTrOmeH, yeM MeTpHYecKoe umciao. MaKcHMasnpHEIE BEIMYMHEI BEIXONA IJIMH-
HOTO BOJIOKHA H COOTBETCTBYIOIlEe BpeMs MOUYKH, OfecriedeHHOe NIpH NOMOIIM perpeccHoi QyHKmuwH,
IIO3BOJIUNM HAWTHM CTATHCTHYECKYIO 3aBHCHMOCTh MEXIy CKODOCTBIO MOYKHM CTeGieif JbHA, NpPUKH-
Maonmjed CHJIOH IUIONM[MJBHBEIX IMJIMHAPOB M COOTBETCTBYIOLIEH HM BEeJHYHHE IOBPEXIEHUS
crefneit. Brino mokasaHO, 4TO mnpenHaMepeHHOE NOBpEXIeHHWe HIKHel wacTu crebrieil ibsHA 3a-
METHO yCKOpSeT MpOllecC MOYKM JIbHA, IpHYeM, (€3 OTPHIAaTeNbHOrO BIMAHUA HAa KayecTBO JIBHA-
HOTO BOJIOKHA.

BBIXOI JUIMHHOrO BOJIOKHA; METPHMUYECKOe YHCJIO; ONTHMaJbHOe BpeMS MOYKH JIbHA; IOBPEXKIEHHe
HUOKHEH uacTm crefieif; oflee TMOBpeXIeHHe; NPHKHUMAOIAA CHJIA IUIONMIMJIBHEIX LHJIMHIPOB

KREMENAK, J. — HANOUSEK, B. (University of Agriculture, Praha - Suchdol):
Determination of the Effect of Crushed Flax Stems on the Course of Retting and
the Quality of Flax Fibre. Zemé&d. Techn., 25, 1979 (3) : 163-183.

Results of experiments following the effect of flax stem damage on the course of
retting and the quality of flax fibre are presented in the article. The experimental
results were processed according to the method proposed by the authors of the pa-
per, a method allowing for an objective assessment of the course of retting of
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stems damaged in different degrees. A regression function corresponding with the
logical analysis of the course of flax stem retting was found and it describes
changes in the yield of the long fibre depending on the time of retting. The yield
of the long fibre is from the methodological aspect of processing the experimental
results more suitable than a metric number. Maximum values of long fibre yield and
the corresponding times of retting determined by means of the regression function
allowed to find a statistical dependence between the speed of flax stem retting, the
pressures of the crushing rollers and the corresponding degree of damage of the
stems. It was proved that intentional damage of the lower parts of flax stems
conspicuously accelerated retting without affecting the flax fibre quality.
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und die Leinfaserqualitdt. Zeméd. Techn., 25, 1979 (3) : 163-183.

In dem Artikel werden Versuchsergebnisse angefiihrt, durch die Problematik des
Einflusses der Leinstengelbeschidigung auf den Verlauf ihrer Roste und die Quali-
tdt der Leinfaser untersucht wurde. Die Versuchsergebnisse wurden nach einer von
den Autoren des Artikels vorgeschlagenen Methodik verarbeitet, wodurch eine
objektive Beurteilung des Réosteverlaufs bei unterschiedlich intensiv beschi-
digten Leinstengeln ermoglicht wurde. Es wurde eine Regressionsfunktion ermit-
itelt, die der logischen Analyse der Leinstengelriste entspricht und die Verdnderung
in der Ausgiebigkeit der langen Faser in Abhéngigkeit von der Rostedauer beschreibt.
Die Ausgiebigkeit der langen Faser ist von methodischer Hinsicht der Bearbeitung
von Versuchsergebnissen zweckmaiBiger als die metrische Zahl. Durch die mit
Hilfe der Regressionsfunktion ermittelten Maximalwerte der Ausgiebigkeit der
langen Faser und der entsprechenden optimalen Rostedauer wurde ermoglicht, die
statistische Abhangigkeit zwischen der Geschwindigkeit der Leinstengelroste, den
Druckkriften der Druckrollen und der demensprechenden GroéBe der Stengelbeschi-
digung zu finden. Es konnte nachgewiesen werden, daB8 durch absichtliche Be-
schiddigung des unteren Leinstengelteils der Rosteverlauf beschleunigt wird, und
zwar ohne einer negativen Einwirkung auf die Leinfaserqualitit.
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AKTUALITY

UNIFIKACE TYPOVYCH PRVKU PROGRAMOVYCH BANK

Charakteristickou oblasti vyuZiti moderni vypocetni techniky je
exaktni vyzkum sloZitych systémi. Tyto systémy byly v minulosti zkou-
many bud metodami, v nichZ hrdla velkou tlohu intuice a zkuSenost,
nebo metodami, které zjednodusovaly a idealizovaly skutecnost tak, aby
byla pristupnd exaktnim metoddm tzv. pfedpocitatové matematiky; tato
matematika predpokldda, Ze mentdlni kapacita vyzkumného pracovnika
je schopna pfFijmout a zpracovat vSechny informace o zkoumaném systé-
mu. Jako pfiklad prvniho pfistupu mohou slouZit biologické védy se
svymi tradi¢nimi metodami (bez matematického modelovani); druhy
pfistup je zndm zejména z fyziky a chemie, kde byly studovdny hmotné
body, idedlni plyny, absolutné &isté slouCeniny apod.

Zemédélska vyroba je typickym oborem, jehoZ objekty jsou sloZité
komplexni systémy, ve kterych se — Casto na nékolika urovnich —
uplatiiuji faktory biologické, chemické, klimatické, geologické, energe-
tické, strojirenské, dopravni, ekonomické a socidlni. Kdybychom chtéli
v této oblasti aplikovat tradi¢ni exaktni metody, bylo by tfeba v kaZdém
problému zanedbat vSechny faktory aZ na jeden, ktery by bylo nutno
navic jeSté zidealizovat, takZe zkoumany idealizovany systém by témér
nedaval seriozni informace o systému skutecném. Na druhé strané& neni
dnes tnosné uchylit se k intuitivnim metodam.

Vyvoj vypocetni techniky poéitd ovSem s uvedenymi potFebami; je
to nejen zeme&dé&lska vyroba, ale i jiné obory (hutnictvi, medicina, stro-
jirenstvi, chemie, Fizeni a mnohé dalsi), které se setkdvaji s podobnymi
problémy pri vyzkumu sloZitych systémi. Dnes je zfejmé, Ze pocitace
nejsou jen zrychlené kalkulacky, které by mély zpracovavat jednodu-
chym zplisobem znatnd kvanta dat nebo délat inZenyrské vypoCty mno-
hem rychleji nez dfive. Moderni pocitace ve spojeni s modernimi progra-
movacimi jazyky umoZiiuji Fes$it problémy mnoha obord, vcetné
zemé&délské vyroby.

V oblasti programovacich jazykd je vyvoj charakterizovan precho-
dem od univerzalnich jazykd niZ3i drovné pres tzv. problémové oriento-
vané jazyky k modernim univerzdlnim jazykim. Stfedni etapa tohoto
vyvoje byla v zemé&délské vyrob& charakterizovdna soubory pocitadovych
programi, tvoFicich problémové orientovany jazyk, ktery uZivatel pouZi-
val stejné jako tradi¢ni jazyky s knihovnou programi. V této etapé€ ne-
bylo moZné zavad&t nové pojmy (typy dat, operace), ale uZivatel mé&l
k dispozici podprogramy, které mohl pouZivat. Knihovny programi jsou
jakési primitivni prototypy dne$nich programovych bank (o t&chto ban-
kdch se zminime pozd@&ji). PFikladem je systém CROPS (zkratka z CROP
Simulation ), slouZici k simulaci v oblasti rostlinné vyroby.
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Moderni univerzalni programovaci jazyky, které existuji jiz vice
neZ deset let, feS§i poZadavky rhznych obord na zkouméni sloZitych
systémi tim, Ze spliiuji tyto tdaje:

1. UmoZiiuji (technicky jednoduché) rozsifovat zasoby vyjadfova-
cich prostfedkl podle potfeby uZivatele.

2. PFipoustéji strukturovat popis problému tak, aby popis byl nejen
prehledny, ale aby mohl byt realizovdn jednotlivymi pracovniky, mezi
nimiZ je minim&lni vzajemnd komunikace (jde o tzv. modularitu).

3. Umoziiuji definovat nové vyjadiovaci prostfedky na zakladé pro-
stfedk, které diive zavedli podobnym zplisobem jini uZivatelé.

4. Umoziiuji sloudit profesi programétora s profesi systémového
analytika — k tomu pfFispivd mj. dokonald ochrana proti chybam progra-
maétora.

Prvni z téchto myS$lenek zarucuje, Ze programdtofi mohou pf¥ipra-
vovat takové prostfedky pro komunikaci s pocitaCem, které pribliZuji
programovaci jazyk prostfedkiim pro sdélovani informaci mezi pra-
covniky v daném oboru. Pfitom je popis problému nejen prehledny, ale
miiZe byt i snadno upravovan a dopliiovdn; tuto €innost mohou dé&lat
i odbornici v daném oboru, ktefi nejsou Skolenymi programaétory.

Druhd myS$lenka zajistuje mj. moZnost zpracovat pro pocitad rtzné
aspekty daného problému rznymi odborniky.

Treti mySlenka se vztahuje k tomu, co je zndmé z gramatiky a lo-
giky jako ztZeni rozsahu a roz$ifeni obsahu: v modernim programovacim
jazyku ma byt umoZné&no definovat novy prostfedek obohacenim pro-
stfedku zavedeného dfive. JestliZe nékdo napfiklad formuloval pro po-
Citad definici obecného dopravniho prostfedku, mtZeme zavést pojem
traktoru prosté tak, Ze uvedeme, které vlastnosti vydéluji traktory z tfidy
v8ech dopravnich prostfedki.

Prvni dvé myS3lenky jsou vyuZivany takto: Odbornici v informatice
pFi FeSeni urcitého problému konzultuji s uZivateli jejich poZadavky.
Tyto poZadavky formalizuji pomoci moderniho univerzalniho jazyka
v bance programl a programovych typovych prvké. UZivatelé jsou tak
informovéani o ndzvech operaci a struktur, které jsou v bance popséany.
Pri FeSeni konkrétnich problémi mohou uZivatelé téchto pojmi vyuZivat,
jako by byly soucésti jazyka, a formuluji v nich véty, jejichZ struktura
je podobné struktufe pfirozenych jazykt.

Modernich programovacich jazykl vznikla celd Fada: IMP, LORBS,
ALEC, SYMPL, EUCLID, MARY, LIS, ALGOL 68, CLU, MODULA, BCISS,
SIMULA 67, PASCAL, PLM, SIMSCRIPT II a jiné.

V jazyce SIMULA 67, ktery jako jediny realizuje vSechny ctyFi uve-
dené mySlenky, se zavddéni novych typli (datovych struktur) a operaci
s nimi realizuje stejné jako modularita na zédkladé jednoduchého rozsi-
Feni pojmu blok; tento pojem je zndm ze starSich programovacich jazy-
k. Stejné jednoduSe se realizuje i tfeti mySlenka, a to pomoci tzv.
prefixovani: napiSe-li uZivatel pfed definici nové zavddéného pojmu
nazev jiného (prefix), znamend to, Ze tento nové zavddény pojem pfe-
bira vSechny vlastnosti prefixu. Ochrana proti chybam uZivatele je
v SIMULE 67 vybudovéana tak dokonale po strdnce logické i ekonomické
(tj. zbyteCné& nezatéZuje vypocet), Ze s ni v tomto sméru Zadny jiny
programovaci jazyk nesnese srovnani.
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Dokonalost ochrany proti chybam tzce souvisi s prefixovdnim, které
rovnéZ neméd Kkonkurenci v jinych jazycich. Dalsi unikétni vlastnosti
jazyka SIMULA 67 se tykaji spojeni algoritm@ s datovymi strukturami
a tzv. vzajemného pfedavani fizeni. Tento mechanismus umoZiiuje snadné
modelovdni paraleln& probihajicich d&ju. Uvedend vlastnost je velmi
Casto pouZitelnd i p¥i FeSeni problémi z oblasti zem&d&lské vyroby.

Moderni univerzalni programovaci jazyky mohou slouZit nejen pro
sd8lovani informace mezi ¢lovékem a pocitacem, ale i pro exaktni komu-
nikaci mezi lidmi, coZ je nezbytné pravé pfi popisovani sloZitych systé-
mi. V tomto pripadé tradiéni jazyky exaktnich véd selhdvaji a jazyky
adekvatnich v&dnich ¢i technickych obori nemaji exaktni sémantiku.
Velmi osvédéend je praxe, Ze i pfed aplikaci jazyka SIMULA 67 se v ném
popisuji systémy a teprve za pomoci textli v tomto jazyce se sestavuji
(ruéné) programy v jinych jazycich (viz napf¥. Dahl, 1970). Ostatni
moderni univerzdlni programovaci jazyky na tuto funkci aspirovaly
marné. Je to ddno patrné tim, Ze jazyk SIMULA 67 je navrZen vskutku
perfektné, dale tim, Ze je realizovadn pro mnoho typd poc&itacl (mj. pro
IBM/360, 1BM/370, CDC—3000, CDC—6000, CDC—CYBER, UNIVAC—1100,
ICL—4, DEC—10, DEC—20, NORD—10, NORD—12, CII—10070, IRIS—80)
a koneCné tim, Ze je pfesné normalizovan.

Jméno SIMULA by mohlo vést k mylné domnénce, Ze jazyk SIMULA
67 je jednim ze dvou stovek existujicich simula¢nich jazyk@. Neni tomu
tak: v jazyce SIMULA se velmi dob¥e popisuji nejen simulacni programy
(v Cs. zemé&délském vyzkumu byl takto jiZ pouZit — Chochol aj,
1978, Prokop, Kindler, 1976), ale 1ze ho pouZit viude, kde se vyuZi-
va vypocetni techniky. Byl vyuZit napfiklad pro tvorbu databank a infor-
macnich systémid (v Anglii, ve Svédsku aj.), pro zpracovédni dat, pro
tzv. poditadovou grafiku a pro Kkonstrukci kompilatord (prekladaci).
Slovo simulace proniklo do jména tohoto jazyka vyvojem: star3i simu-
la¢ni jazyk SIMULA I byl zdokonalen tak, Ze z né&j vznikl univerzéalni
moderni programovaci jazyk, ktery jeho autofi nazvali SIMULA 67. Je
ovSem pravda, Ze pocitatovd simulace je nenahraditelnou 3kolou mo-
derniho vyuZiti vypocCetni techniky, a proto se setkdvame s faktem, Ze
ostatni moderni ,univerzalni® programovaci jazyky jsou pro simulaci
takifka neupotfebitelné.

Jazyk SIMULA 67 je popsan normativné (Dahl aj., 1972), rusky
p¥eklad prvniho vydéni je z roku 1969 (Dahl aj.,, 1969). O tomto jazyku
existuje mnoho uéebnic v riznych jazycich (napf. Birtwistle aj,
1976; Rolfing, 1973), Janda aj. (1976) uvadéji volny cesky preklad
normy jazyka. V souCasné dob& vysla i Ceskd ucebnice (Benda,
Staudek, 1978). V naSem staté se uZivatelé jazyka SIMULA 67 setka-
vaji v odborné skupin& Cs. kybernetické spole&nosti pfi CSAV, jazyk se
vyu€uje na n&kolika vysokych 3koldch (VSD v Ziling, MFF KU v Praze,
VUT v Brné&) a o jeho aktudlnosti jako jednoticiho jazyka p¥i budovani
automatizovanych systémii Fizeni psali i Cdslavsky a Splichal
(1978). Kromé jiZ zminéného vyuZiti tohoto jazyka v zemé&délstvi zndme
v CSSR jeho vyuZiti v dopravé, Fizeni na celostdtni drovni, hutnictvi,
medicinég, strojirenstvi a elektronice; ¢eskoslovenskych publikaci tohoto
typu je jiZ n€kolik desitek — z nich vybirdme v odkazech na literaturu
monografii Mojky aj. (1977), v niZ je popsdna banka programovych
typovych prvki, uréend pro oblast oceldrenstvi.
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P¥i vyvijeni ASR je tFeba sjednotit typové prvky (moduly), z nichZ
se skladaji programy na pocitace v ASR pouZité. Nelze pFimo konstruovat
programy, nebot problematika zemédélstvi je tak variabilni a komplexni,
Ze ji nelze samotnymi programy piimo pokryt. Je t¥feba budovat banku
programii a programovych typovych prvk k tomuto telu a jednotny
(univerzalni) programovaci jazyk pro tuto banku.

V prispévku je zd@ivodnéno a ilustrovano tvrzeni vySe uvedené, jsou
popsédny techniky, jak lze koordinovat tym programéatorti primo moder-
nim programovacim jazykem SIMULA 67, a jsou uvedeny zminky o nékte-
rych vysledcich pfi uvedeném pouZiti jazykQ tfeti generace na tvorbu
ASR v CSSR (hutnictvi, strojirenstvi, celostdtni Fizeni a informadni
systémy). Je vysvétleno i pouZiti tohoto jazyka jako néstroje sdélovani
informaci o sloZitych a rozsahlych systémech. '
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Z VEDECKEHO ZIVOTA '

MECHANIZACE, AUTOMATIZACE A ELEKTRIFIKACE TECHNOLOGICKYCH
POSTUPU V ROSTLINNE A ZIVOCISNE VYROBE V ROCE 1978

UKOL VYZKUMNEHO USTAVU ZEMEDELSKE TECHNIKY V PRAZE-REPICH

~s

Nejrozsahlejsi kol Vyzkumného ustavu zemédélské techniky v Ses-
tém pétiletém planu probihal v roce 1978 podle schvédlenych metodik.
Byl rozdélen na vice problematik jednotlivych technologickych postupt
v rostlinné i Zivocisné vyrobé. Vzhledem k velkému rozsahu praci v roce
1978 jsou déle uvedeny jen vybrané vysledky.

Pt¥i FeSeni pracovnich operaci pfi pfipravé plidy a seti se uskutecni-
la laboratorni a polni méfeni funkénich modeli a byly zakladany po-
kusy. Ovéfovand souprava pro piipravu pady a seti zajiStuje sniZeni
potieby lidské préace o 13 aZ 27 % a v porovnani s oddélenymi operacemi
omezuje plochu utlacenou koly traktora.

Laboratorni meéfeni pretlakového pneumatického vysevniho ustroji
prokazalo, Ze je moZné zlepS$it pfi¢nou nerovnomeérnost osiva. Vysledky
budou vyuZity jako podklady pro vyvojové zameéry vyrobniho zavodu
ROSS Roudnice.

K realizaci se doporucCuji navrzené seci botky pro pdsovy vysev.
Omezeny pocet téchto botek vyrobi ROSS Roudnice v roce 1979 pro po-
uziti na strojich v soucasnosti pouZivanych.

ZkouSky sbéraciho drtice kamene SDKP-170-2 prokdzaly jak mére-
nim ve SZZLPS, tak i ve VUZT vhodnost jeho pouZiti pro odkameriovani
ornych ptad. Drti¢ byl proto doporucen do vyroby v STS Albrechtice, kde
jich bude v roce 1979 vyrobeno 15 kusti.

Pfi FeSeni mechanizované manipulace ve skladech priamyslovych
hnojiv v ACHP se podarilo tupravou naskladiiovaciho dopravniku omezit
ztraty hnojiv pfi plnéni skladu. NavrZend linka byla v roce 1978 zahrnuta
projek¢nimi organizacemi do tfi projektd skladii ACHP. :

V ramci tkolu ,Pracovni postupy pfi péstovani, sklizni a poskliziiové
Upravé brambor“ se VUZT podili na experimentdlni stavbé MZVZ. Jedna
se 0 stavbu bramborarny pro predklicovani brambor v paletdch v Lysé
n. L. Dale se ve spolupraci s STS Pacov Fesi technologie prijmu a plnéni
skladu pro 10 000 t brambor. Je ovéFovdno plnici zafizeni NKZ-50 a pneu-
matické rozdruZovadlo brambor.

Realizaci navrhované technologie predklicovani a sdzeni predklice-
nych brambor se sniZi potfeba lidské prace o 40 hodin na 1 ha.

Pri FeSeni pracovnich postupl pFi péstovani a sklizni cukrovky byly
zpracovany podklady pro statistické hodnoceni zkouSek sklize¢ii cukrov-
ky pro vypocet na samocCinném pocitaci. Vysledky budou pouZity pti
tvorb& normy RVHP — Jednotnd metodika zkou$eni sklizec¢l cukrovky.
NavrZend uprava II. Cisticiho zaFizeni sklizeCe KS 6 sniZila ve zkou$Skach
obsah volné hliny z 15 % na 5 %, obsah ulp&lé hliny ze 17 na 5 % a obsah
organickych nedistot ze 2 % na 0,3 %. PFi vlhkosti pfidy vyssi neZz 23 %
se Cistici zarizeni ob&as ucpava. Cisticka Fadkd na oFezavaci 6 OCS od-
stranila ve zkouskach v priameéru 59 % volného chrastu a 54 % ulpg&lého
chrastu z ofezanych radka cukrovky.
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Na dseku sklizn& a oSetfovani zrnin se s Gsp&chem podatilo dokon-
¢it vyzkum modernizace nejrozsifendjsi su$drny ZSPZ-8 (jejiz vykon-
nost vzroste cca o 20 % ). Modernizace bude plO praxi zpfFistupnéna for-
mou. Metodiky UVTIZ.

Byla navrZena nova metoda organizace préace, tzv. komplexni prou-
dova sklizeri, ktera byla aplikovdna na okrese Praha-zdpad a v roce 1979

v o

bude rozsifena do celého StFedoeského kraje.

S tuspéchem byl ovéfen novy typ obrfiho stohale, jehoZ primérna
vykonnost je 123 ha za 25 pracovnich smén. Bylo dosazeno $pickové vy-
konnosti nad 200 ha. Podafilo se navrhnout stroj, ktery zcela vyhovuje
novym podminkam ve vyrobé.

Ve spolupréci s Vysokou Skolou polnohospodarskou v Nitfe se poda-
Filo ziskat Fadu novych poznatkii o agrofyzikalnich vlastnostech obilo-
vin a luskovin. Tyto poznatky budou vyuZity v dalSich letech v rdmci
technologického vyzkumu.

Pri reSeni podminek pro automatizaci stroji bylo dokonceno zjisto-
vani kfivosti Fadka cukrovky a bylo zpracovdno na pocitaci metodou dy-
namické statistiky. Ziskané vysledky budou podkladem pro Kkonstrukci
a vyvoj. V dalsi c¢asti akolu se méfily parametry bulev cukrovky (rozmé-
ry a hmotnost). Vysledky budou zpracovdny stejné jako u predchoziho
souboru meéfeni. V zacatcich byla prace na matematickém modelu mecha-
nického snimace smérové odchylky automatiky smérového Fizeni strojii.

Vyznamnou Céasti FeSeného ukolu je stavebnicové unifikovanad fada
mobilnich energetickych prostfedk@i. Na zdkladé vypracovanych podrob-
nych ATP a kmenovych stavl stroji v roce 1990 bylo moZné stanovit
asporu zdkladnich fondd, Gsporu ndkladii na amortizaci, ndkladii na
opravy, a tim i odpovidajici dsporu provoznich nékladi (z poZadova-
ného procenta unifikace, Zivotnosti a soucinitele oprav a znamych cen
neunifikovanych strojii obdobnych parametrii). Obdobny postup byl po-
uzit i v dalSich statech RVHP. Vypocty se délaly pro jednotlivé vykonové
kategorie soustavy (A: 35—60 kW; B: 70—110 kW; C: 120—150 kW;
D: 180—220 kW). Relativni hodnota Gspory roste s vykonovou kategoru
MEP.

V CSSR je moZné dosdhnout provoznich uspor v rozpéti 3,17 aZ
4,98 % (se stfedni hodnotou 3,62 %).

PFi porovnani s ostatnimi stdty RVHP se vysledky uspokojivé sho-
duji. Soucinitele zmé&ny provoznich nédkladd se pohybuji v rozmezi 0,85
az 0,96 (4—15 % uspor). Vyjadreni dspor provoznich nakladt v pfepoctu
na 1000 stroji za rok je v relacich odpovidajicich kursovnim hodnotam
nirodnich mén.

V oblasti zpracovani, konzervace a skladovani krmiv byla uvedena
v JZD DraZice do zkuSebniho provozu michdrna krmiv pro 1600 kust
skotu.

Déale bylo zkouSeno skladovani tsuSkli v paletdch v névaznosti na
sudarnu pice BS-6. Po technické strdnce spliiuje systém vSechny pred-
poklady. Aby vSak tato technologie mohla byt zavedena do praxe, je
nutné zlepsit jeji ekonomicky efekt.

Funk¢ni model suSdrny pice vyuZivajici slunecni energie je pripra-
ven k testovani v roce 1979.
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Déale byla vyvinuta a ovéfena kontinudlni $nekova michacka, ktera
byla nasazena do trvalého provozu v kraviné JZD KoSetice, a bubnova
michacka a byl ovéfen krmny michaci viz Midan 8 na stacionarnim pra-
covisti v laboratorni tpravé s elektrickymi pohony.

K zavadéni do praxe je moZné doporutit Snekovou kontinualni mi-
chacku, krmny viiz Midan 8 ve staciondrni tpravé a tri varianty stroj-
nich zafizeni pro Cpavkovani kyselych silazi.

V oblasti pracovnich postupll a strojnich linek pfi chovu skotu byla
zpracovana koncepce rozvoje techniky v chovu skotu do roku 1990.

Krmny viiz KV-X s korbou o objemu 10 m3, vybaveny elektronickou
vahou, je ve fazi ovéfovani funkéniho modelu. Provozni ovéfovani bude
pokralovat v roce 1979, kdy bude vyrobena ovérovaci série. Proto byla
v roce 1978 projektové zpracovdna krmnda linka s michacimi vozy.

FunkCné byl navrZen a ovéfen novy model dojictho zafizeni pro
vazné stéje.

Velmi Gsp&€3né pokracoval vyvoj kontinudlniho pritokoméru mléka
s digitalni elektronickou jednotkou.

Modelovéni technologickych procesit je jednou z progresivnich me-
tod teoretického vyzkumu. Z vysledkii prdce v roce 1978 vyplyva, Ze
stochasticka simulace umoZiiuje vySetfovat Cinnost strojni linky. Proto
budou pFipravené nomogramy vyuZity v roce 1979 pro analyzu nékolika
nejvyznamnéjSich strojnich linek. Tak se vytvori pFedpoklady pro exakt-
néjsi feSeni technologickych problémi s niz§imi naroky ¢asovymi a ma-
teridlovymi.

Prvni vysledky by se mély projevit pri feSeni tkoli ,Racionélni for-
my vyuZivani a fizeni zemédé&lské techniky“ a ,Doprava a manipulace
s materidlem”.

Na tseku zdokonalovani systémia odklizu hnoje a kejdy byly ové-
Feny Casti strojnich linek pro odklizeni chlévské mrvy a tekutého hnoje,
s hlavnim zaméFfenim na dosud nejméné sledované otazky.

Vyzkum vyuZiti exkrementd zvifat ve velkovyrobnich soustavach
hospodareni byl zaméfen na vyuZiti hnoje a moctvky z velkokapacitnich
staji skotu a na problém hnojeni kejdou skotu, prasat a driibeZe v rost-
linné vyrobé.

Kvalita hnoje je rozhodujicim ukazatelem jeho G&innosti. Kompenzo-
vat nevyhovujici kvalitu vySSi davkou je neucCelné a ztratové. KazZdo-
ro¢né produkovany hnéij obsahoval v primeéru 20 let o 30 aZ 36 % vice
Zivin neZ b&Zny hnlj v zemé&ds&lské praxi. Ztraty organickych latek pfi
skladovani chlévské mrvy ¢Cinily 31 %. Dlouhodobéd tGéinnost hnoje zvy-
§ila v priméru z péti stanovist produkci o 20% (= 8,1 O] ha~1) ve
srovndni s kontrolou. Hnfij mé& 85% ucinnost ekvivalentni davky Zivin
v priimyslovych hnojivech a zvy3uje uCinnost primyslovych hnojiv
0 49 %. V horské a podhorské oblasti dosahuje nejiéinné&jsi samotné
NPK-hnojeni jen 60% tucinnosti organominerdlniho hnojeni na bazi hno-
je. Hnlj tak umozZiiuje urcitou tsporu primyslovych hnojiv pfi organo-
minerdlnim hnojeni proti samotnym primyslovym hnojiviim. V klasickém
fepafském osevnim postupu pfipadd z celkové G&innosti hnoje 45 % na
piimé a 55 % na néasledné piisobeni. Dlouhodob# zvy3uje hnfij obsah hu-
musu v pidé priimérnd o 10 %.
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Maximélni pozornost byla vénovdna modernizaci stajovych kapacit.
Byla zaméfena na feSeni dvojice typovych staji K 174 a K 96, vyskytu-
jicich se na zemédélskych farméach nejcastéji. Modernizaci téchto objek-
ti se ziskd specidlni farma dojnic pro 400.kusti s moZnosti dalsiho roz-
Sifeni pfistavbou. Staj K 174 je vyuZivana jako produkéni stdj s ustdje-
nim ve fixacnich boxech s podestylanym stdnim a s dojenim v dojirné.
Dale byla FeSena modernizace staje K 96 s vyuZitim pro odchov jalovic
pro kategorii ve véku 15 aZ 18 mésicli. Kapacita modernizované staje je
132 aZ 146 kush v zdvislosti na vyuZivani pfipravny.

Zpracovana feSeni umoZiuji vyuzivat dosavadni typové stdje progre-
sivnimi zplisoby, zvysit kapacitu stdje o 40 aZ 60 % a pFispivaji ke zlep3e-
ni pracovniho prostfedi a ke zvySeni normy obsluhy.

Stanoveni zdsad stavebné dispozi¢niho FeSeni velkovyrobnich stéaji
pro skot je cilem dalSi etapy, ve které byly zpracovany modely tFipod-
lazniho teletniku pro 1600 telat a sedmipodlazni vykrmny skotu pro
10 000 kust s urCenim vhodnych technologickych linek. Dale se propo-
Citalo zatiZeni konstrukci jak technologickymi linkami, tak zviraty.

Modely se hodnotily po strance zaboru zemédé€lské plidy a porovnéa-’
valy s vybranymi pfipady objektd jiZ vyprojektovanych. V zavéru byly.
vyCisleny financ¢ni dspory, vzniklé niz8imi odvody za zabor zemédélské
pady. ‘

Ze srovnani modeld studie s ostatnimi vyprojektovanymi pripady vy-
plynulo, Ze vicepodlazZnim FeSenim teletniku (tFi podlaZzi) se uspofi pri
kapacité 1600 kusi 2,67 ha zastavéné plochy zavodu ve srovnani s pavi-
lénovou zastavbou a s monoblokem 0,9 ha. U vicepodlazni vykrmny je
ve srovnani s monoblokem pfi kapacité 10 000 kus® tdspora 7,84 ha ze-
meédélské phdy.

Vyzkumné préce Fesici sestavy pracovnich postupl a linek prFi spe-
cializaci vyroby prasat byly v pribéhu roku zaméfeny na t¥i zdkladni
okruhy otédzek, a to na sestavy pracovnich postupli a strojné techno-
logickych zafFizeni v perspektivnim obdobi do roku 1990, na problematiku
samocinného ddvkovani krmiva do podélnych koryt a na problematiku
shrnovéani vykald.

Prvni okruh problémi byl shrnut do prognostického materidlu.

Druhy okruh problémi zkoumal pouZitelnost sklopného spirdlového -
davkovace pro baterie kleci v souvislosti se zajisténim p¥Fistupu do kleci
a soubeZné i funk¢éni model davkovace krmiva pracujiciho v zavislosti
na casovém intervalu.

Treti problematika ovérovala novy princip shrnovace vykalli pro
podroStové prostory a dvoupodlazni baterie se zkrdcenym rozb&hem
a sklopnou stiraci liStou. Kladnych vysledk®i pfi pokusném provozu Gtyi
krmnych linek se sklopnym spirdlovym ddvkovacem bude vhodné vyuZit
pFi zavedeni vyroby téchto linek pro modernizované staje do délky 35
az 40 m, protoZe jsou provozné nenaro¢né a spolehlivé.

Ve druhé etapé praci se zkou$ela zafizeni na michani vykali prasat
a Tezané slamy; namichané vzorky se sleduji z hlediska prbéhu teplot
a budou provedeny prislusné rozbory.

Tento rozsahly tkol zahrnoval jeSté prdce z oblasti automatizace,
ergonomie, pokusnické techniky a v kooperaci s VOPT Rovinka v§yzkum
technologii pro vykrm driibeze v klecich.

Ing. Jiri Fiala, CSc.
koordinator tkolu
Vyzkumny ustav zemédélské techniky, Praha - Repy
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