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FUNKCNI A PROVOZNI SPOLEHLIVOST PALUBNIHO POCITACE
NA SKLiZECf MLATICCE

J. Maler

MALER, J. (Vyzkumny ustav zemédélské techniky, Praha—Repy): Funkéni a provozni
spolehlivost palubniho politace na sklizeci mldtiéce. Zeméd. Techn., 36, 1990 (6): 321 —335.

Novy palubni po¢ita¢c FORTSCHRITT E-524 zahrnuje pfistroj ke kontrole pomocnych
astroji, pristroj ke kontrole pracovnich ustroji a elektrické dilkové ovladdni pracovnich ustroji.
V sez6né 1989 byl palubni pocitad posuzovan z hlediska funkéni a provozni spolehlivosti
u dvou sklizecich mlati¢ek, které dosdhly vykonnosti 97 a 162 ha za sezénu. AZ na drobné
zavady popsané ve zpravé, vykazoval pocita¢ dobrou funk¢ni a provozni spolehlivost. U dal-
kového ovladaciho systému bude zapotfebi dale zdokonalit nékteré akéni prvky (predevSim
elektromotory). Za vyznamny pfinos nového palubniho pocitade lze pocitat spolehlivost
kontroly ztrat zrna s pomérné malymi odchylkami mezi idaji na displeji a kontrolnim mé-
renim.

sklizeci mlaticka ; palubni pocita¢; snimace; informacni systém ; ovladaci systém; spolehlivost

Pfi uplatfiovani rozsahlé elektronizace a automatizace v zemédélstvi se v poslednich
letech objevilo i feSeni palubniho pocitace pro sklizeci mlati¢ku.

Jednim z prvnich svétovych vyrobcu, ktery zahdjil vyrobu palubnich poditala
s informacni funkci (indikace, kontrola) je zdpadonémecka firma CLAAS. Na digitalnim
displeji (Sestimistném) umoziiuje sledovat (podle volby) jedenéct veli¢in. Tyto veli¢iny
jsou jednak snimdny pomoci riznych snimaé, jednak jsou vypocitavany v aritmeticko-
logické jednotce poéitate. Téméi soucasné uved! u svych sklizecich mlati¢ek palubni
pocita¢ i Kombinait FORTSCHRITT, typ VMG 14A/12A. Na rozdil od pocitace
CLAAS sleduje palubni poéital vedle ukazatelt vykonnosti i ztrity zrna.

Jannelli (1988) se zabyvé palubnimi poéitaci u sklizecich mlati¢ek a popisuje palub-
ni pocitace u sklizecich mlati¢ek CLAAS a J. DEERE.

Kutzbach a Wacker (1986) hodnoti vyvoj sklizecich mlaticek za poslednich
tficet let a dospiva k etapé, kdy sklizeci mlati¢ky jsou kontrolovany a fizeny pomoci
palubnich pocitaca.

Montalescot (1988) tvrdi, Ze v pfistich deseti letech bude palubnimi pocitaci vy-
baveno devadesét procent zemédélskych stroji.

Potter (1986) uvadi fadu vyhod uplatiiovani clektroniky u zeméd€lskych stroju.

Roslancev a Sipilevskij (1988) posuzuji elektroniku, kterd nahrazuje tradini
kontrolni a méfici pfistroje. Uvadi pfednosti uplatnéni elektroniky (zvySovani kvality
prace, zlepSovini pracovnich podminek obsluhy, sniZeni nikladi na opravy a udrzbu).

Posuzujeme-li palubni pocitace z hlediska roku 1989 pak nejprogresivnéjsim fe$e-
nim je palubni pocita¢ DANIAVISION, uplatnény u sklizecich mlaticeck MASSEY
FERGUSON a DANIA IH. U tohoto poditace se poprvé zavadi obrazovka s uhlopric-
kou 230 mm, kterd nahradila digitilni displeje. Poskytuje obsluze vSechny potiebné in-
formace. Tiskdrna, napojend na pocita¢, dod4 podle potieby okamZité vystup s potieb-
nymi daty.
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Kombiniat FORTSCHRITT uvedl v roce 1989 novy palubni pocitac, ktery sice
nem4 obrazovku, av§ak navazuje na nové feSeny systém elektrického dalkového ovladani
jednotlivych pracovnich ustroji a tim se fadi mezi svétovou $picku.

Cilem piedlozené price bylo ovéfit funk¢ni a provozni spolehlivost palubniho
pocitate FORTSCHRITT u sklizeci mlaticky E-524.

METODIKA

Ovéfeni funkéni a provozni spolehlivosti palubniho pocitate FORTSCHRITT u sklizeci
mlati¢ky E-524 probéhio v nasledujicich etapach:

— na zékladé poskytnuté dokumentace Kombinatem FORTSCHRITT byla vypracovana metodika
ovéreni funkéni a provozni spolehlivosti;

— v mésici ¢ervenci a srpnu 1989 byl palubni pocita¢ ovéfovdn na JZD Rozvoj Posazavi Jilové
(okres Praha-zapad) ve varianté STANDARD, na Skolnim statku VS8Z, Lény (okres Rakovnik)
ve varianté KOMFORT; )

— vysledky ovérovani byly vyhodnoceny do zpravy VUZT Praha (Z-2166) a oponovany.

OVEROVANY PALUBNI POCITAC FORTSCERITT U SKLIZECI
MLATICKY E-524

Umisténi palubniho poditace v kabiné¢ sklizeci mlaticky je na obr. 1. Palubni pocita¢ zahrnu-
je dva pristroje:

- ke kontrole pomocnych ustroji, tj. motoru a podvozku (specifickych pro automobily),
— ke kontrole pracovnich ustroji sklizeci mlaticky.

PRISTROJ KE KONTROLE POMOCNYCH USTROJ{

Je umistén v horni ¢asti palubniho pocitace (obr. 2). Nebezpecné stavy jsou signalizovany
blikdnim ¢erveného vystrazného trojihelniku 2, popfipadé prerusovanym zvukovym znamenim 1.
Pristroj je usporadan do tfi blokt:

1. Palubni pocitac FORTSCHRITT - umisténi v kabiné — The FORSCHRITT computer —
location in the combine driver’s cabin
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2. Pfistroj ke kontrole pomocnych ustroji — Instrument f N
for the control of auxiliary units of the combine

BLOK I — Opticka signalizace pomoci ¢ervenych sviti-
vych diod (v dal$im oznafovanych ILLED — Light
emitting diode) zvlast nebezpeénych stavii:

A — nizky stav chladici kapaliny,

B — znecistény olejovy filtr motoru,

C - nizky stav oleje v hydraulické soustavé,
D — zatazeni rucni brzda.

BLOK II Opticka signalizace néktervch stava kanalin dilky svitivého sloupcového displeje.
Za normadlniho stavu sviti dilky sloupcového displeje zelené. Jakmile se stav bliZi kritické hodnoté,
zelend barva se méni ve zlutou. Po dosazeni kritického stavu se zlutd barva méni v ¢ervenou. Sou-
Casné se zapojuje signalizace 1 a 2:

A’ — teplota chladici kapaliny,

B’ — tlak motorového oleje,
C’ — teplota hydraulického oleje,
D’ - stav naplnéni palivové nadrze.

BLOK III — Opticka signalizace raznych stavii svitivymi diodami:

A" — dobijeni akumulédtoru (za béhu motoru zhasne ¢ervend LED),
B’”” — zapojeni ddlkovych svétel (po zapojeni sviti zelena LED),
C’” — zapojeni smérovych svétel (po zapojeni sviti zelena LED),

D’ — zarazeni volnobéhu (pfi zafazeném volnobé&hu sviti zelend LED — tj. predpoklad pro
nastartovani motoru),

E” — znecidtény vzduchovy filtr (sviti Cervena LED),
F””  — zapojeni vystrazné¢ho blikani (sviti ¢ervena LED),
G’ — zapojeni smérovych svétel privésného voziku (sviti zelena LED),
H’" — zatazeni brzdy jednotlivych kol (sviti cervenda LED),
I’ — zapojeni ventilatoru (sviti ¢ervena LED),
7 — zapojeni vystrazného majacku (sviti zluta LED),
K nizky tlak oleje v hydraulické soustavé fizeni (sviti ¢ervenda LED),
L7 zafazeni automatiky fizeni - pokud je ve vybaveni (sviti zlutda LED).

PRISTROJ KE KONTROLE PRACOVNICH USTRO]JI (varianta KOMFORT)

Je umistén ve spodni ¢asti palubniho poditace (obr. 3). Pristroj je uspofddan do tfi bloku:

BLOK I — Opticka signalizace prokluzu hnacich femenu, ucpani prostoru nad vytrasadly,
plnéni zasobniku pomoci svitivych diod (LED):

— prokluz hnaciho femenu kldaskového elevatoru.

— prokluz hnaciho femenu zrnového elevatoru,

- prokluz hnaciho femenu pohonu vytrasadel,
ucpani prostoru nad vytrasadly,

Do w>
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F
G
H
I
J

BLOK II — Informace o ztratdch zrna:

1
A/
B/

C/

DI
EI
FI
Gl
H/
I/

— plnéni zisobniku se zrnem,

— prokluz hnaciho femenu odmitaciho bubnu,
— prokluz hnaciho femenu vloZeného hfidele pro pohon pojezdu,
— prokluz hnaciho femenu dopravniku $ikmé komory,

— prokluz hnaciho femenu drti¢e slamy,

— tlacitko, kterym se preru$uje vystrazna signalizace.

— horni ¢tyfmistny displej,

— ,,Start* — tlacditko, kterym se uvadi blok II do ¢innosti,
— tlagitko volby druhu ztrit (bud za &istidly nebo za vytiasadly), zvoleny druh ztrat zrna je

signalizovén svitivou diodou,

— tladitko umoziujici nastaveni pfistroje na urc¢itou plodinu (1 - je¢men, 2 - p$enice, 3 - Zito,

4 - oves, 5 - kukufice),

— tlacitko, kterym se nastavuje $ifka zdbéru Zaciho ustroji,

— tlacitko kalibrace ztrat zrna (hodnota je uvedena na displeji),

— tladitko kalibrace ztrat zrna (k nastaveni hodnoty ztrat zrna zjisténych miskovou metodou),
— tladitko, kterym se zvySuje hodnota na displeji,

tladitko, kterym se sniZuje hodnota na displeji,
— kody druhu plodiny (viz C’).

BLOK III — Informace o vykonnosti, otd¢kdch motoru, otd¢kach mléticiho bubnu, otackach ven-
tildtoru Cistidla a rychlosti jizdy:

2

A//
BII
C/I
DII
EII
FII
G/l
I{/l

— dolni ¢tyfmistny displej,

— sklizena plocha [ha],

— cas sklizné [h],

— plo$na vykonnost [ha.h 1],

— celkova hodnota za sezénu [h], [ha], [ha.h™1],

— otacky motoru [min—1],

— otac¢ky mlaticiho bubnu [min 1],
otacky ventilatoru cistidla [min—1],
— pracovni rychlost [km.h"1].

I

Poznamka: A" az H” je vzdy tladitko a kontrolni LED.

BLOK .

BLOK 1.

BLOK L.
BIOK W.

3. Pristroj ke kontrole pracovnich ustroji —
KOMFORT — Instrument for the control of
the working units — KOMFORT
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4. Pristroj ke kontrole pracovnich ustroji

STANDARD

Instrument for the control

of working units — STANDARD



SMiMa¢ ZTRAT 2y 1 ’

.Clsnmm

5. Snimace na sklizeci mlaticce FORTSCHRITT — Sensors on the FORSCHRITT harvester-
-thresher

PRISTROJ KE KONTROLE PRACOVNICH USTROJI (varianta STANDARD)

Je umistén ve spodni ¢asti palubniho pocitace (obr. 4). Pristroj ma ruci¢kovy ukazatel. Ovla-
dani je usporaddno do dvou bloku.
1 — rucickovy ukazatel otacek a pracovni rychlosti.

BLOK I — Informace o otia¢kich motoru, otic¢kach mlaticiho bubnu, otac¢kich ventildtoru é&istidla
a rychlosti jizdy:

A — tlacitko k nastaveni ota¢ek mlaticiho bubnu,
B — tlacitko k nastaveni otacek motoru,

(& — tlacitko k nastaveni otacek ventildtoru ¢istidla,
D — tlacitko k nastaveni pracovni rychlosti.

BLOK II — Optick4 signalizace prokluzu hnacich femenu, ucpani prostoru nad vytrasadly, plnéni
zasobniku pomoci svitivych diod (LED):

A’ - prokluz hnaciho femenu zrnového elevétoru,

B’ — prokluz hnaciho femenu pohonu vytfasadel,

C’ — prokluz hnaciho femenu hrabicového dopravniku §ikmé komory,
D’ — plnéni zdsobniku se zrnem,

E’” — prokluz hnaciho femenu kldskového elevitoru,

F’ — ucpani prostoru nad vytfasadly,

G’ — prokluz hnaciho femenu drtiée slamy.

SNIMACE (varianta KOMFORT — obr. 5, 6)

Snimace na sklizeci mlati¢ce E-524:

— 8 snimacu ztrat zrna (4 za Cistidlem a 4 za vytfasadly); — 11 snimact otdcek pracovnich hridela
(tj. motoru, mlaticiho bubnu, ventilidtoru &istidla, levého zadniho pojezdového kola, hrabicového
dopravniku $ikmé komory, odmitaciho bubnu, vytfdsadla, vlozeného hridele, zrnového elevatoru,
klaskového elevatoru, drti¢e slamy);

— 1 snimac prutoku sklizené hmoty;
— 1 snima¢ vysky hladiny zrna v zasobniku jedna se o dvé dotykovd membranova ¢idla.
DALKOVE ELEKTRICKE OVLADANI PRACOVNICH USTROJI

Je umisténo na pravé strané od kombajnéra (obr. 7).
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SNIMACE NA SKLIZECi MLATICCE  FORTSCHRITT

P
_@j¢f/”’ifb

}.‘ . -
sHiMAC OTACEK
HNAMEHO KOLA

G/.
% - SKiMAC  PRUTOKU
SKLIZEME HMOTY
SNiMAC  OTACEK i
PRACOVNICH HRipeLy

6. Snimace na sklizeci mliti¢cce FORTSCHRITT Sensors on the FORSCHRITT harvester-
thresher

7. Daélkové ovlddani pracovnich
ustroji — ovladaci pult — Remote
control of the working units —
control desk

OVLADACI PAKY

— péka ovladajici variator pojezdu s ovladacimi tladitky,
zveddni $ikmé komory,

— spousténi Sikmé komory,

— zveddani prihanéce,

— spousténi prihdnéce,

posouvani prihdnéce dopredu,

— posouvani pfihanéce dozadu,

— posun paky ve sméru zrychlovéni,

— posun paky ve sméru zpomalovani,

— plynova péka,

— pdka fazeni rychlosti (u mechanickych pohonu).

WO YO W >~
1
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BLOK 1 s kolébkovymi spinaci:

A’ — vysunuti (zasunuti) vyprazdnovaciho dopravniku,

B’ — signalizace polohy vyprazdiiovaciho dopravniku,

C’ — nastaveni otddek pfihdnéce,

D’ — nastaveni otd¢ek mlaticiho bubnu a ventildtoru distidla.
BLOK II s kolébkovymi spinaci:

A’ — zpétny chod zaciho ustroji,

B — automatika spousténi (nezapojeno),

C””  — blokovéani sikmého dopravniku (nezapojeno). .
D’ — zapojeni drtie slamuy.

BLOK III s kolébkovymi spinaci:

A’”" — zapojeni silni¢niho osvétleni,

B’ — zapojeni — rezervni spinac,

C”’" — zapojeni pracovniho osvétleni,

D’ — zapojeni vystrazného zafizeni,

E’”” — zapojeni predzhaveni motoru,

F””” — kontrolni Zarovka .,Pole/silnice®,

G’ — kontrolni zarovka pfipravenosti stroje ke startu,

H"”" — spinac¢ zapalovani,

1" - zasuvka.

AKCNI CLENY ELEKTRICKEHO DALKOVEHO OVLADANI

Ve vétsiné pripadt se jednd o primodcaré hydromotory ovladané tlacitky prostfednictvim
elektromagnetickych ventild a rozvadéce.

K nastaveni ota¢ek mlaticiho bubnu, stejn? jako k nastaveni otacek rotoru ventilatoru cCistidla
a otglek prihanéce sc uplatnuje elektromotor, ktery prostfednictvim mechanickych pievodu svira
a rozevira femenice varidtoru.

Zvlastni elektromotor je rovnéZ pouzit ke zpétnému chodu Zaciho ustroji a hrabicového do-
pravniku $ikmé komory.

VLASTNI PRACE

OVERENI FUNKCNI A PROVOZN{ SPOLEHLIVOSTI

Vykonnost ovéfovanych sklizecich mlati¢ek v sezéné 1989 je v tab. I.

SPOLEHLIVOST INDIKACE A KONTROLY POMOCNYCH USTROJI

Reseni je shodné u varianty Komfort i Standard. V prib&hu sezény se u obou sledo-
vanych sklizecich mlaticek nevyskytly u pristroja ke kontrole pomocnych ustroji zadné
poruchy. Z hlediska obsluhy (kombajnerti) indikace a kontrola zcela vyhovovala.

SPOLEMHLIVOST INDIKACE A KONTROLY PROKLUZU HNACICH REMENU,
UCPANI A PLNENI ZASOBNIKU SE ZRNEM

Kontrola se vyskytuje u varianty Komfort i Standard. V tab. II jsou shrnuty vy-
sledky ovéfovani. VSechny poruchy byly zpisobeny uvolnénim konektoru.

Potiebnost této signalizace u sklizecich mlati¢ek s hermeticky utésnénymi kabinami
vyplyva z vyskytu signalizace za sménu. Signalizaci se sniZuje ‘riziko vyskytu poruch.
SniZuji se ztritové Casy spojené s odstrafiovinim téchto poruch. Soucasné se sniZuje
i riziko poskozeni stroje. Navic uéi signalizace obsluhu pfedchézet vyskytu poruch véas-
nym optimélnim napinanim klinovych femend.
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1. Dosazena sezéonni vykonnost sklizecich mlaticek s palubnimi pocita¢i — The per-
formance per season obtained by the combines equipped with computers

Komfort Standard .
Plodina [f}a za sezbénul] [ha za segénu]' ) 4‘
(Skolni statek VSZ Praha (JZD ,,Rozvoj Posazavi I
} | v Lanech) v Jilovém)
j PSenice . 30 73
JeCmen 22 33
| Oves 5 |
} Repka 30
. Hoigice 10 16
Hrach - 3
| Bob 28
! Sméska - 9
Celkem 97 162

Bezkontaktni snimace otiacek pracovaly bez podstatnych zavad. Vykazaly dostatec-
nou provozni spolehlivost (pouze ¢tyfi pfipady uvolnéni konektoru).

SPOLEHLIVOST KONTROLY ZTRAT ZRNA

Kontrola se vyskytuje pouze u varianty Komfort. Podstata méfeni ztrat zrna: zrna
vypadavajici pfes vytidsadla a Cistidla nardZeji na membréany piezoelektrickych snimac,
které jsou umistény jednak na kazdé klavese vytfdsadel, jednak po celé §ifce vypadu
z Cistidla. Vyvolané impulsy (ndrazy ¢astic na membrany snimaci) prochazeji do poci-
tace pres filtr, ktery oddéli rusivé impulsy udert ¢astic slimy nebo vibrace stroje. Z ujeté
drahy a pracovniho zédbéru a hodnot zji§ténych pfi kalibraci pak poéita¢ udava hodnotu
ztrat zrna v procentech z vynosu.

II. Spolehlivost indikace a kontroly prokluzu hnacich rement, ucpani a plnéni za-
sobniku se zrnem — Reliability of indication and control of the slippage of the
driving belts, blocking and filling of the grain tank

! Misto kontroly Funkce Prﬁsr?gir;z?z:gr:kyt Poruchy !
| (obr. 3) = za sezonu i
| Blok I - A Prokluz u klaskového elevdtoru laz3: i 0
B Prokluz u zrnového elevitoru laz5: 0 |
; C Prokluz u pohonu vytrisadel 0az5: 1
‘ D Ucpani prostoru nad vytfdsadly 0az6:x 0
‘ E Plnéni zdsobniku se zrnem nebyla sledovéna 0 |
F Prokluz u odmitaciho bubnu Oazl> 0 i
% G Prokluz u vloZeného htidele 0az3.- 1 ’
H Prokluz u dopravniku $ikmé komory 3az 12x 0 ;
1 Prokluz rotoru drti¢e sldmy 3az 15 - 2 ‘
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Sklizeny druh, pracovni zabér a kalibracni hodnotu vkldd4 do pocitade kombajnér.
Hodnota zrna je aktualizovina kazdé 3,6 s.

NASTAVENI POCITACE K MERENI ZTRAT ZRNA (obr. 3)

— dotykem tlacitka C se na displeji 1 zobrazi islo plodiny (viz symboly);
— dotykem na tla¢itka G’ a H' je moZno toto ¢&islo ménit smérem nahoru i doli;

Yy

— dotykem tla¢itka D’ se na displeji 1 zobrazi $ifka Zaciho ustroji ve stopach;

— dotykem na tla¢itka G" a H' je moZno toto ¢islo ménit smérem nahoru i doli;

— nastavend hodnota druhu plodiny a $ifky zabéru zistivaji v paméti poéitade i po
vypnuti pfistroje;

— pii zméné druhu plodiny se k vymazani hodnot z paméti poCitae pouziva tlaitko
A’. V tom ptipadé je pfistroj opét nastaven na prvni druh plodiny, na prvni hodnotu
zaciho ustroji (16 stop).

KALIBRACE MERENI ZTRAT ZRNA

V pfistroji jsou vloZeny konstanty pro prumeérné skliziové podminky. V podmin-
kach liSicich se od primérnych se pfistupuje ke kalibraci. Kalibrace je zjiStovani skute¢-
nych ztrat zrna za sklizeci mlatiCkou pomoci zkusebnich misek (s vyuZitim pfepocita-
vacich nomogramut a odhadu vynosu je hodnota ztrat dina v procentech). Tato hodnota
ztrat je tladitkem F vloZena do palubniho pocitace jako srovnédvaci hodnota. V okamziku
zasunuti kontrolnich misek zjisti kombajnér na displeji 1 indikovanou hodnotu ztrit
(pfi ménicich se hodnotich ztrat se zaznamendvi stfedni hodnota). Stfedni indikovani
hodnota se vklada do poéitace tlacitkem E’. (Pfi vkladani hodnot ztrat tladitky F’a E’ se
nejprve na hornim displeji objevi ¢islo 1,0. Tlacitky G” a H' se pak vlozi skute¢nd hod-
nota).

POTREBA INFORMACE O ZTRATACH ZRNA

Informace o celkovych ztratach vedouci ke zméné pracovni rychlosti byly systema-
ticky vyuziviny. Hodnota celkovych ztrat byla prostfednictvim zmény pracovni rych-
losti udrzovana v rozmezi do 1,5 9,. Oproti tomu informace o jednotlivych slozkich
ztrat (vytrasadla, Cistidla) byly vyuzivany podstatné méné.

Z hlediska funkéni a provozni spolehlivosti kontrola ztrit zrna pracovala bez pod-
statnych zévad. Z tab. III vyplyva, Ze obsluha nejvice vyuziva informaci o celkovych
ztratach zrna.

III. Potreba informace o ztratach zrna — Requirement for information on grain
losses
Primérnd potfeba
Ziraty zrna Prumérna potifeba zmény rychlosti Poruchy za sezonu
informaci za hodinu [pocet pripadu [pocet]
za hodinu]
Celkové az 12> az 4 x displey 2 prestal uka-
zovat hodnotu ztrat zrna.
Za vytrasadly 1az2x» - Za chvili sdm naskodil a
pokracoval bez dalsi
Za cistidly laz 3> poruchy
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SPOLEHLIVOST UDAJU O ZTRATACH ZRNA NA DIGITALNIM DISPLE]JI

Zpusob zjisténi: po kalibraci pfistroje v souladu s nidvodem vyrobce se pracovni
rychlost nastavila na hodnotu 2,5—3—3,5—4—4,5—5 km . h~1. U téchto rychlostnich
stupiitl se sledovala indikace velikosti celkovych ztrat zrna pii projeti drahy 60 m a sou-

IV. Porovnani Gdaju o ztratach zrna pri sklizni jeémene (indikovanych a kontreclné
mérenych) — Comparison of data on grain losses during barley harvesting (indi-

cated and measured)

, Hmotnostni Celkové ztrity zrna
| , e
‘ Pracovni rychlost Ztraty za vytrasadly a Cistidly !
e - e T |
udaje na disple kontroln reni
1 [km.h 1] [m-S‘l] [kg-S‘ll ) [n“]l pen ¢ I'O[“‘l. Fos
} 2,5 0,69 3,2 0,4 0,3
’ 3 0,83 3,85 0,5 0,4
‘ 3.5 0,97 4,5 0,5 0,55
‘ 4 1,11 5:15 0,7 0,7
45 | 1,25 5.8 1 0,95
5 | 138 6,4 1,3 1,1
25 T I
///
™ /
- 7= g
‘ /‘/
8 | | LA
E /"//
E - 4 3 4 8. Porovnani udaji o ztratich zrna na digitalnim disple-
o 4 ji — ozimd pSenice: — -+ — kontrolni méfeni, - -
2 2 o mm:’;r(n - udaj na displeji — Comparison of data on grain losses
d on digital display — winter wheat: - - control mea-
— i Surement, — . — data on display
»RbCHODNOST (kg¥) ’
P——— 7~—;— 1
" I DS T SOV R N
| |
! i i ‘
7 NS, SURS SRS I e S
; w +
= ! [ | -
£ | | it
I e
:'\c /‘f 1 t
A 7
= - " \ 9. Porovnéni udajl o ztratach zrna na digitilnim disple-
ol T L 3 s .'5 . Ji_ — jarni jemen: —- — kontrolni méieni, — - —
Saaconnl arctodT (hmit) ' udaj na displeji — Comparison of data on grain losses
. . . p .
0 | \ { | y , on digital display — spring barley: - --— control
J T P ¢ measurement, — - — cdata on display
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V. Porovnani ddaji o ztratach zrna pri sklizni pSenice (indikovanych a kontrolné
meérenych) — Comparison of data on grain losses during wheat harvesting (indicated
and measured)

" Hmotnostni Celkové ztraty zrna
i Frapaval ryehlosl ztraty za vytfasadly a Cistidly
; [km.h 1] [m.s-1] [kg.s-1] udaje I[lg(?lspk]l kontro}f}; ]mereni
1 0 0
l EEYES = > e S g e i = s e ke i
| 2,5 0,69 4,00 0,4 0,5
0,83 4,82 0,7 0,6
| 3,5 0,97 5,63 1 0,9
? 4 1,11 6,47 1,4 1,1
4,5 1,25 7,26 1,6 1,5 '
5 1,38 8,01 2,1 1,8 ‘

Casné se provadélo kontroini méfeni miskovou metodou, vZdy deset porovnavacich
méfeni.

Charakteristika porostu: jarni je¢men o obsahu vody 18,4 9, primérny vynos zrna
420 g . m~2, slamy 546 g . m~2, obilni hmoty 0,966 g.m~2. V porostu se nevyskytovaly
zelené pfimé&si. Ozima pSenice s obsahem vody 17,2 9%,, pramérny vynos zrna 530 g . m~2,
sldmy 680 g.m=2, obilni hmoty 1210 g.m™2. V porostu se nevyskytovaly zelené pfi-
mési.

Vysledky zjisténych ztrat na digitalnim displeji pocitace, jakoz i pramérné vysledky
kontrolnich méfeni jsou uvedeny pro je¢men v tab. IV a na obr. 8 a pro pSenici v tab. V
ana obr. 9.

Z tabulek je patrno, Ze kontrolni méfeni se pfili$ nelisilo od uidaji na displeji. Pro
potfeby ovlddéni pracovni rychlosti sklizeci mlaticky je zjistény rozdil zanedbatelny.

VI. Spolehlivost indikace -vykonnosti, ota¢ek a pracovni rychlosti — Reliability of
indication of performance, engine speed and working speed of combine

Pramérna
Misto potreba Poruchy za sezénu
kontroly Funkce informaci [pocet]
(obr. 3) za sménu
[pocet] i
Rlok III A” — sklizend plocha [ha] laz5x 3 vypadnuty ko-
B” ¢as sklizné [h] 1az5x nektor na snimaci
C” — plo$na vykonnost [ha.h~1] 1az5> ‘
D” — celkova hodnota za sezénu 1.az:2
{h, ha, ha.h1]
E” — otacky motoru [min 1] az 8 x volba otacek je
P ek Xlen ;o ey moznd jen po volbé
F otdcky mlaticiho bubnu [min—1] pracovni rychlosti
G" — otdcky ventildtoru Cistidla [min~1] az 16 =
H” — pracovni rychlost [km.h"1]

* stald hodnota na displeji, pokud ncjsou voleny otacky
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SPOLEHLIVOST INDIKACE VYKONNOSTI, OTACEK A PRACOVNI RYCHLOSTI

Udaje o vykonnosti jsou pouze u varianty KOMFORT. Vysledky ovéfovéni jsou
shrouty v tab. VI.

Z tab. VI je patrné, Ze obsluha nejvice vyuziva informaci o otackach mléticiho bubnu
a pracovni rychlosti. Oproti tomu tudaje spojené s vykonnosti stroje jsou vyuZziviny
podstatné méné.

SKLIZENA PLOCHA A CAS SKLIZNE

Tyto technologické hodnoty jsou sdéloviny v libovolném casovém tseku, stejné
jako za celou sménu, piipadné za sezénu. K zdznamu dochazi pti splnéni dvou podminek:
pracovni rychlost je vy3si nez 0 a snima¢ hmotnostniho toku je zapnut.

Odchylky udaju o sklizené plose, tj. porovnani tidaji na digitalnim displeji a kontrolni
meéfeni se nalézaji v rozmezi 40,8 9.

Odchylky tidaji o ¢asu sklizné, tj. porovnani idaji na digitalnim displeji a kontrolni
méfeni +0,4 9.

PRACOVNI RYCHLOST

Je méfena pomoci bezkontaktniho snimade na levém zadnim kole. Na palubnim
pocitati KOMFORT je indikovéana digitidlné. Po zapnuti palubniho pocitade se automa-
ticky nastavuje indikace pracovni rychlosti.

Odchylky (zjistované na 100 m useku) mezi idajem na displeji a kontrolnim méfeni
pracovni rychlosti stoupaji se zvySujici se pracovni rychlosti. Pti rychlostech do 1 km . h—1
¢ini tyto odchylky 1,5 9. Pfi rychlostech 1 az 3 km . h—! ¢ini tyto odchylky az 43,5 9.
Pfi rychlostech nad 3 km . h~! dosahuji odchylky az 45 %,.

SPOLEHLIVOST ELEKTRICKEHO DALKOVEHO OVLADANI

V tab. VII jsou shrnuty vysledky ovéfovani elektrického dalkového ovlddani.
Funkce A az F (tlacitko na pace — elektromagneticky ventil rozvadéce — piimo-
cary hydromotor) pracovaly po celou sezénu u obou sklizecich mlati¢ek bez podstatnych
zavad. Umisténi tlacitek na pace pfedstavuje podstatné zjednoduSeni price obsluhy.
U funkce A’, C’ (kolébkovy spina¢ — elektromagneticky ventil rozvadéte — pfimo-
Cary hydromotor) se v prabéhu sezény neprojevily poruchy.
U funkci D', A” (kolébkovy spina¢ — elektromotor — mechanicky prevod) se
projevily nasledujici zavady:
— u mlaticiho bubnu bylo dilkové ovlidédni varidtoru bez zivad,
— u rotoru ventildtoru musel byt jednou vyménén elektromotor,
— u zpétného chodu Zaciho ustroji dochazelo ke zna¢nému prehfivani elektromotoru.

DISKUSE

Pro komplexni ekonomické posouzeni palubniho pocitace na sklizeci mlati¢ce neni
dosud dostatek potiebnych podkladii. Dosavadni zkuSenosti naznacuji, Ze efekt je tfeba
hledat ve
— zvySeni kvality prace: Regulace pracovni rychlosti podle indikovanych ztrat

zrna vede k prokazatelnému sniZeni ztrat zrna a tim i nartstu trzni produkce. Tento
mozny narust trzni produkce zavisi na podminkach sklizné a je pravdépodobné
v rozmezi 1 az 6 9.
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VII. Spolehlivost elektrického dalkového ovladani — Reliability of electric remote
control

Primérna
Misto potfeba
ovladani Funkce ovliddéni Poruchy za sezénu
(obr. 4) za pracovni
hodinu
Ovladaci A — zvedéni §ikmé komory az 15 umisténi tlacitek
paka _ T s ; na pdace neni pri-
B spousténi §ikmé komory az 15 x zpisobeno prstim
C — zvedani prihdanéce az 12 x ruky
D — spousténi pfihdnéce az 12x
E — posouvani prihdanéce dopredu az 6 x
F — posouvini prfihdnéce dozadu az 6 x
Blok I A’ — vysunuti (zasunuti) vyprazdnova-
ciho dopravniku 1x*
C’ — nastaveni otdCek prihdnéce az 6 1 x praskl odlitek
D’ — nastaveni otd¢ek mlaticiho bubnu az 2 x
D’ — nastaveni otdcek ventilatoru
cCistidla az 2x
Blok II . A” ~— zpétny chod zaciho ustroji 5az 20 elektromotor je ne-
dostatecné vykon-
ny, prehfiva se
B” — automatika spousténi — nezapojena
C” — blokovani sikmého dopravniku - nezapojeno |
[ D” — zapojeni drti¢e slamy — pfi pretizeni do- l
I chazi k jiskfeni ]
l elektrospojky I

* yétsinou se sklizi s vysunutym vyprazdnovacim dopravnikem

— snizeni poruchovosti: Informacni systém palubniho pocitace upozoriiuje vcas
na vzniklou zdvadu. Tim se predchazi zdvaznéj$im porucham stroje. Efekt se projevi
ve snizeni naklada na opravy, tj. ve sniZeni koeficientu oprav z hodnoty 1 na hodnotu
0,7.

— zvySeni celkové vykonnosti: Informacni systém i regulace pracovni rychlosti
podle indikovanych ztrit zrna umoziuji optimilni volbu pracovni rychlosti a tim
dosazeni celkové vyssi vykonnosti sklizeci mlati¢ky za sezénu. Odhad zvySeni vykon-
nosti je v rozmezi 10 az 20" %,.

MIMOEKONOMICKE PRINOSY

K mimoekonomickym prinosim patfi pfedev$im zvySovani kulturnosti prace, a to
prostiednictvim

— hermetické a klimatizované kabiny fidife (sniZeni prasnosti a hlucnosti),
— elektrického dalkového ovladani (sniZeni pracnosti).
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ZAVER

Palubni poéitac FORTSCHRITT E-524 prokazal svoji opodstatnénost jako pfi-
davné zafizeni sklizecich mlaticek. V dal$im vyvoji se pfedpoklada ovéfit nové snimace,
predevsim hmotnostniho toku a obsahu vody v zrnu a palubni pocita¢ vyuzivat v systé-
mu automatické regulace.

U palubniho pocitace nésledujici generace se piedpoklddd pienos informaci pamé-
tovym médiem, eventudlné s moznosti bezdrarového prenosu dat.To umozni oboustranny
tok informaci mezi palubnim pocitacem na sklizeci mlati¢ce a manazerskym pocitatem
v Fidicim stfedisku vybavenym souborem disket ZNE.
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MANEPX, WM. (HayuHo-WCCnepoBaTeNbCKUM WHCTUTYT Ce/ibXOo3TexHWuku, [lpara-Pxenbi):
(QyHkuMOHaNLHAS M SKCNNyaTalMOHHas HajeXHOCTb GOPTOBOro CueTuMka Ha YGOPOUHOM
KOMGaiiHe. Zemeéd. Techn., 36, 1990 (6) : 321-335.

Hosbiii 6opToBoit cuetunk QOPTLUPUTT E-524 skntouaetr B cebs npubop AN KOHTPONs
BCNoOMOraTerbHblx YCTPOWUCTB, NPUGOp ANs KOHTPOANs paboumMx YCTPOWCTB WM 3NEKTPHUUECKOE
AMCTaHUMOHHOE ©oBnagaHue pabouux ycTpoicTs. B ce3oHe 71589 6bin 6OPTOBOW CUETUMK
OUEHSeMbIH C TOUKM 3PEeHUs (YHKUMOHANbHOW M BKCNAyaTauMOHHOW HaAEXHOCTU Yy ABYX
yGopouHblx KoMGaiiHOB, KOTOpble AOCTUrAW npoussoautensHoctu 97 ra/ces u 162 ralces.
Mcknouas menxue NOMEXU ONMUCaHHble B COOOWIEHWM, CUETUMK NOKa3biBan XOPOLWYK yHK-
UMOHANbHYK W 3KCNNyaTauWOHHYH HaaexXHoCTb. Y AMCTAaHUMCHHOW OBNajatolen CUCTEMbI
6yser HeO6XO0AMMO WM B AaNbHEHILEM YCOBEPLIEHCTBOBATb HEKOTOPble 3NEMEHTbl ASUCTBUA
(npexae BCEro 3NeKTPOMOTOPbLI), 3HAUUTENbHbIM BKNGAOM HOBOro GOPTOBOrO CUETUMKA
MOXHO CuuTaTb HAAEXHOCTb KOHTPONS NOTEPb 3€pHa C AOBONbHO MalEHbKUMU OTKNOHE-
HUAMU MEXAY AaHHbIMM Ha AUCNNEE U KOHTPONbHLIM U3MEPEHUEM,

y6OopouHblit KOMBaiH; 6G0PTOBOM CUETUMK; U3MEPUTENbHbINA AaTUMK, MH(OPMaLUOHHasA CUCTe-
Ma; oBnajatoujas CUCTEMa; HageXHOCTb

MALER, J. (Research Institute of Agricultural Engineering, Praha - Repy): Functional and ope-
rational reliability of the computer system: of the harvester-thresher. Zeméd. Techn., 36, 1990 (6):
321 —335.

The new harvester-thresher computer system FORSCHRITT E-524 includes an instrument for
the control of the auxiliary units of the combine, instrument to control the working units, and ele-
ctronic remote control of the working units of the combine. In the 1989 season the computer
system was evaluated from the point of view of functional and operational reliability in two com-
bines whose performance was 97 ha per season and 162 ha per season. Some small defects were
described in the report, but otherwise the computer had a good functional and operational relia-
bility. In the remote control system it will be necessary to further improve some action elements,
especially the electric motors. What is considered a great merit of the new computer system of
the combines is the high reliability of monitoring grain losses, with comparatively small differ-
ences between the displayed data and the results of control measurements.

harvester-thresher; computer; sensors; information system; control system; reliability
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MALER, J. (Forschungsinstitut fiir Landtechnik, Praha— Repy): Funktions- und Betriebsverlif3-
lichkeit der Bord-Compu:er in Mdahdreschern. Zeméd. Techn., 36, 1990 (6): 321 —335.

Der neue Bord-Computer FORTSCHRITT E-524 umfafit ein Gerit zur Kontrolle der Hilfs-
vorrichtungen, ein Gerit zur Kontrolle der Arbeitsorgane und die elektrische Fernsteuerung der
Arbeitsorgane. In der Saison 1989 wurde dieser Bord-Computer vom Gesichtspunkt der Funktions-
und Betriebsverlidfilichkeit bei zwei Mahdreschern bewertet, die eine Leistung von 97 ha pro Sai-
son und 162 ha pro Saison erreichten. Bis auf geringe Defekte, die im Begleitbericht angefiihrt
wurden, wies der Computer eine gute Funktions- und Betriebsverldfilichkeit auf. Beim Fern-
steuerungssystem macht sich noch eine weitere Vervollkommnung einiger Aktionselemente erfor-
derlich (vor allem an den Elektromotoren). Als ein bedeutsamer Beitrag des neuen Bord-Computers
ist die Zuverldssigkeit der Kornverlustkontrolle, mit relativ geringen Abweichungen zwischen den
Angaben an der Anzeige und den Kontrollmessungen, hervorzuheben.

Méfldrescher; Bord-Computer; Fiihler; Informationssystem; Steuerungssystem; Verlafllichkeit
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ukazovatel vhodnosti rie§enia kimnych zdbran z hladiska zvierat
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ZHODNOTENIE KVALITY PRACE PRI ZBERE KUKURICE NA OSIVO

B. Prochazka, J. Svoboda, M. Angelovic

PROCHAZKA, B. — SVOBODA, ]J. — ANGELOVIC, M. (Vysoka $kola polnohospodar-
ska, Nitra): Zhodnotenie kvality prdce pri zbere kukurice na osivo. Zeméd. Techn., 36, 1990
(6): 337 —342.

Pri zbere kukurice na osivo hybridov MONA, TO 385-S a DEA bola hodnotens kvalita
prace zberaéa BOURGOIN GX-400. Vlhkost zrna bola 37; 35 a 37 9, vlhkost listefiov 55;
54 a 60 °,. Pojazdna rychlost 3; 5; 7 a 9 km.h 1. Straty volného zrna na zemi pri odtrhani
a odlistovani sulkov sa zvySovali zvySenim pojazdnej rychlosti, najmensie boli u hybrida MO-
NA (1,31 az 1,91 °,) a najvysSie u hybrida DEA (1,92 az 4,05 °,). Straty zrna v $ulkoch
boli najnizsie u TO 385-S (1,17 az 1,88 °,) a najvyssie u hybrida MONA (1,30 az 3,18 9%,).
Teda ATP boli v celkovych stratich prekrocené pri vSetkych rychlostiach. Odlistovanie
zodpovedalo ATP aZz na hybrid DEA pri rychlosti 9 km. h-1. Poskodenie zrna na $ulkoch ne-
prekrocilo ATP (2 ©,). Pre zvySenie kvality prace odporti¢ame pouzivat nad odtrhacimi val-
cami oporné listy; pojazdnu rychlost okolo 5 km.h ! pri priechodnosti nie mensej ako 4
kg.s ! a vysSej ako 7 kg.s ! (v $ulkoch).

zber; osivo kukurice; kvalita prace; straty; poskodenie zrna; odlistovanie §iulkov

Pri $tudiu vplyvov vlastnosti zberaného materidlu a pracovnych ustrojenstiev zbe-
raca na kvalitu prace, sme posudzovali zberac BOURGOIN GX-400, ktory je u nds
rozhodujtcim strojom pri zbere kukurice na osivo.

V predloZzenom prispevku uvadzame vplyv pracovnej rychlosti zberaca, resp. prie-
chodnosti zberanej hmoty v $tlkoch a hybrida na straty zrna v $ulkoch a volného zrna,
stupeni odlistenia $tlkov a poskodenie zrna.

Princip odtfhania $tlkov spociva vo vtahovani stebiel rastlin obycajne dvoma ryho-
vanymi valcami smerom dolu, pri¢om $ulky mézu byt odtrhnuté priamo tymito valcami
(napr. systém BOURGOIN) alebo dal$im prvkom, obycajne dvoma liStami, ktoré sluZia
nad odtfhacimi valcami ako opora pre $ulok pri jeho odtfhani (napr. zbera¢ New Idea).

Pri prudkom strhnuti rastlin smerom dolu, vodorovné a ovisnuté $ulky svojou zo-
trvacnostou nadobudnd roticiu a pri predéasnom odtrhnuti mézu opustit odtfhaci
priestor a vypadnut na pédu. Straty v Stulkoch vSak moézu byt spésobené aj stavom po-
rastu (vzdialenost riadkov, zrelost, zdravotny stav a polahnutie rastlin) a pojazdnou
rychlostou.

Pri odtfhani $ulkov dochddza k dynamickému riazu a u odtthacov bez opornych
liSt aj k priamemu pdsobeniu odtfhacich valcov na zrno na $ulku, zvIast na jeho zdkladni.
Toto posobenie modze v zavislosti na vlastnostiach hybrida (tvar $ulka, jeho vlhkost,
olistenie, atd.) spdsobovat vymrvenie zrna zo $ulka. Vymrvené zrno mdze vypadnut na
zem, alebo zostat v listeioch a vypadnut pri odlistovani. Pri odtfhani méZe byt zrno na
Sulku poskodené. Odtfhacie tstrojenstvo bez opornych li§t ¢asto odlistuje aZ jednu treti-
nu Salkov, ¢o dalej vplyva na vymrvenie a poskodenie zrna.

Odlistovacie ustrojenstvo, obycajne parom proti sebe sa otacajuicich valcov, postupne
na ich pracovnej dizke zachytava listene $tlkov a postupne ich odlistuje. Stupen odliste-
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nia zavisi od kon$trukéného rieSenia valcov, ich pracovného rezimu, rovnomernosti zata-
7enia (Casove aj priestorove). Dalej st to vlastnosti $tilka — jeho tvar podla hybrida,
pevnost obalu listefiov, ich uzatvorenie, resp. rozvetvenie a vlhkost listefiov, ale aj pred-
chadzajuce pdsobenie odtrhaca §tlkov, atd. Uvedené vplyva nielen na kvalitu odlistenia,
ale aj na vymrvenie zrna a dal$iu moZnost jeho poskodenia.

Agrotechnické poziadavky na kvalitu prace samohybného zberaca uvédza Richter
(1984), z ktorych pouZijeme na porovnanie len sledované parametre.

Maximélne straty zrna nezobratim pri stojacom poraste su 1,5 %, (vratane $ulkov).
Maximailne poSkodenie zrna osivovej kukurice 2 9. Uplné odlistenie $tlkov 75 az 90 9,
pri vlhkosti 35 %,. Poldmané $tlky u osiva do 2 9.

Priame straty osivového materidlu predstavuji zniZenie finanéného efektu pre vy-
robcu osiva. Poskodenie zrna vplyva na budicu urodu. Nedostato¢né odlistenie vyzaduje
doodlistovanie spojené s dal§imi stratami a poSkodenim, ktorého oneskorenie moze spd-
sobit zaparenie materidlu, ¢o dalej zniZuje jeho kvalitu.

Poznanie technologickych vlastnosti zberaného materialu a ich zohladnenie pri volbe
pracovného rezimu zberatov moze zvysit efektivnost vyroby a kvalitu vyrabaného osiva.

MATERIAL A METODA

Na zber bol pouzity zberac BOURGOIN GX-400, typ 1984. Bola urobend charakteristika
porastu a sledovand kvalita price.

Zo sledovanej kvality préce uvadzame:

— straty zrna zo $ulkov nezobratych alebo vypadnutych na zem,
— straty voIného zrna vymrvenim pri odtrhani a odlistovani,

— odlistenie $ulkov,

— $Sulky s poskodenym zrnom podla z6n,

— vymrvené zrno zo $ulkov podla zén.

Tieto ukazovatele kvality prace boli sledované pri hybride MONA, TO 385-S a DEA v zavi-
slosti na pracovnej rychlosti, pricom namerané rychlosti boli aproximdciou prepocitané aj s vysled-
kami na rychlosti 3, 5, 7a 9 km.h 1. Sucasne uvadzame aj priechodnosti $ulkov v kg.s 1, prepoci-
tané podla urody jednotlivych hybridov. Pri sledovani vymrvenia zrna zo $ulka podla zon, bol
tento rozdeleny na tri rovnaké Casti — zdkladna, stred a vrchol. Nastavenie odtrhacich valcov bolo
robené¢ tak, aby sa medzera na konci valcov rovnala priemeru stebla.

Merania pri charakterizovani porastu boli s 5nasobnym opakovanim z 10 m?2, ostatné zavi-
slosti s trojndsobnym opakovanim. Pri rozbore $ulkov zdkladny subor predstavoval 100 $ulkov.

VYSLEDKY

Merania boli robené na SSM Sladkovicovo. Porast zodpovedal danému zémeru
a jeho charakteristika je v tab. I. Hybrid DEA mal v§ak oproti svojmu $tandardu menej
vyvinuté $ulky aj zrno.

Celkové ukazovatele kvality prace su uvedené v tab. II. a v dalSom texte su cha-
rakterizované.

STRATY SULKOV

Tieto straty predstavuje zrno zo $tulkov neodtrhnutych alebo spadnutych na zem.
Straty sa zvySuju zvySenim pojazdnej rychlosti, resp. priechodnosti. Vy$$ia rychlost spo-
sobuje najmi vicSie mnozstvo vypadnutych $tlkov. Najvyssie straty st u hybrida MONA,
najnizsie u TO 385—S.
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1. Charakteristika porastu — Characteristics of the stand

Ukazovatel Jednotka
Hybrid MONA |TO385-S| DEA
Pocet rastlin 103.ha-1 74,0 72,5 71,5
Poéet rastlin bez $ulkov (jalovych) Y 7,9 8,2 3,5
Pocet rastlin s viac $alkami % I 50,0 48,0 62,3
Pocet $tlkov 103.ha-1 | 105 101 114
Vlhkost zrna % 37,0 35,0 37,0
Vlhkost listefiov V% 55,0 54,0 60,0
Priemerna dfzka $ulka mm 142 166 133
Priemernd hrubka $ulka mm 38,4 36,3 38,7
Priemernd hmotnost zrna zo $ulka
(w: = 14 %) g 45 50 35
HTZ (pri w, = 14 °}) g 218 220 200
Priemernd vys$ka nasadenia $ulkov
— spodny mm 545 623 541
— vrchny mm 647 805 634
Biologicka uroda zrna t.ha-! 4,7 5,0 4,0

STRATY VOLNEHO ZRNA NA ZEMI

Ich zdrojom je odtrhacie a odlistovacie ustrojenstvo, ale aj vlhkost listefiov. So zvy-
$ovanim pojazdnej rychlosti sa zvy$uju tieto straty. St rozdiely medzi hybridmi. NajvysSie
straty su u hybrida DEA. Boli spdsobené jednak odtfhacim tustrojenstvom, ktorym bola
zna¢na Cast $ulkov odlistend (asi 1/3) a najmad z tychto uZ odlistenych $tlkov pri precho-
de odlistovacom bolo vymrvené zrno zo zékladne a vrchola $tfkov.

ODLISTOVANIE SULKOV

Zvysenou pojazdnou rychlostou, resp. priechodnostou sa zniZuje percento odliste-

najmi vys$Sou vlhkostou a pevnej$im uzatvorenim listefiovych obalov oproti dal$im dvom
hybridom. Rozdiel je vo vd¢Som vyskyte jedného listefia. V skupine viacej listefiov nie st
podstatné rozdiely, aZ na najvysSiu priechodnost.

VYMRVENIE ZRNA zZO SULPKOV

Zrno vymrvené odtfhacim ustrojenstvom pada na zem a je nenavratne stratené, pri-
¢om cast uvolneného zrna zostdva v listefioch a vypadéva az pri odlisfovani a ide s vymr-
venym zrnom pri odlistovani do zisobnika odlistenych $tfkov. Cast vymrveného zrna
viak zostdva v listefioch a vypaddva s nimi na zem. Aj ked vymrvené zrno v zésobniku
$ulkov nie je spdsobilé na vyrobu osiva, je pouziteIné aspoil na kfmenie.

Podla zén je najvy$Sie vymrvovanie zrna na zikladni $tlka sposobené odtrhacim
ustrojenstvom, ktoré sa so zvySujucou priechodnostou zniZuje v ddsledku vicSieho
mnozstva $tulkov. Priblizne podobnd zavislost je aj na vrchole $ulka spdsobena najmi
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II. Ukazovatele kvality prace pri zbere osivovej kukurice — Parameters of the quality of work in maize seed harvest

Ukazovatel Jednotka
Hybrid MONA TO 385-S DEA
Pracovné rychlost km.h-1 3 ‘ 5 7| o | 31| s } 7 { o | 3 l 5 | 7] o
Priechodnost kg.s1 3,6 I| 60 | 84 | 108 | 48 | 80 E 11,3 l 143 | 33 | 55 | 78 | 10,0
zrna % 37 35 37
Vlhkost 5 =
listeniov % 55 54 60
. ‘ tiplné % 8 | 81 | 78 | 75 | 87 | 8 | 79 | 75 | 8 | 715 | 73 | 63
S oante 1 listesi na $lku % 4| 7|10 10| 2| 3| 4] 3| 5|15 15| 17
| viacej listefiov A 10 | 12 | 12|15 | 11| 13|17 |2 | 13| 10| 14| 20
|
| { |
Stlky zakladiia 16 | 12 | 17 | 17 8 6 | 19 [ 19 | 26 | 21 | 12 | 14
s poskodenym stred 12 | 7 i 10 | 12 3 i |42 | » | 21 8 8 6
SRR vrchol 14 | 15 13 | 15 5 4 | 14 | 26 | 37 13 9 | 14
zakladfa % 0,25 | 0,13 | 0,20 | 0,30 | 0,12 | 0,07 | 0,22 | 0,23 | 0,44 | 0,38 | 0,19 | 0,26
Pofkedenie zrna | stred % 0,16 | 0,08 | 0,13 | 0,16 | 0,04 | 0,00 | 0,16 | 0,13 | 0,37 | 0,13 | 0,12 | 0,12
vrchol 021 | 0,16 | 0,17 | 0,18 | 0,04 | 0,03 0,11 | 0,16 | 0,75 | 0,25 | 0,20 | 0,26
na zemi 1,31 | 1,46 | 1,86 | 1,91 | 1,46 | 1,86 | 2,28 | 2,57 | 1,92 | 2,65 | 2,90 | 4,05
Straty zrna zo $ulkov % 1,30 | 1,94 | 2,32 | 3,18 | 1,17 | 1,31 | 1,29 | 1,88 | 1,55 | 1,80 | 1,85 | 2,32
spolu % 2,61 | 3,40 | 4,18 | 5,09 | 2,63 | 3,17 | 3,57 | 4,45 3,47 | 4,45 | 4,75 | 6,37
zakladiia o, 3,39 | 2,92 | 2,61 | 2,94 | 4,30 | 3,96 | 2,73 | 3,19 | 3,87 | 3,83 349 | 3,14
:’oy;‘}f]{fa“é M stred 0,11 | 0,04 | 0,10 | 0,16 | 0,05| 0,03 0,09 006 025 | 0,33 0,13 | 0,01
. vrchol 1,49 | 1,37 | 2,16 | 1,61 1,65 | 1,85 1,98 L79 345 3,16 2,33 269
{ | | | | |

Straty su prepocitané na vlhkost zrna 14 9,



odlistovacim ustrojenstvom, kde najvyssie vymrvenie ma hybrid DEA. Najvyssie vymr-
venie ma hybrid DEA. Najvysie vymrvenie zrna na zdkladni ma hybrid TO 385-S,
sposobené najmensim priemerom $ulka oproti dal§im dvom hybridom, najmi pri nizkej
priechodnosti.

SULKY S POSKODENYM ZRNOM

Ide o zrno, ktoré zostalo na $ulku. Vysledky si podla hybridov rozdielne. Naj-
vyssie poSkodenie ma DEA, zvlast pri nizkej priechodnosti, pricom zvySovanim priechod-
nosti klesd. NajnizSie poskodenie md TO 385-S, Co zavisi aj od tvaru $ulka, ktory je
valcovity, aj typu zrna — Kkonsky zub.

Poskodenie zrna podla zon na $tlku ma tu isti tendenciu ako jeho vymrvovanie.

ZAVER

Na kvalitu prace zberaca vplyvaju vlastnosti zberaného materidlu reprezentované
hybridom, ¢o upozorfiuje na potrebu ich poznania pred zberom. Ked hodnotime do-
siahnuté vysledky podla ATDP, celkové straty pri odtfhani a odlistovani $ulkov hranicu
1,5 9, prekracuju. PoSkodenie zrna pri obidvoch operécidch je dovolené 2 9, a nebolo
prekrocené. Odlistovanie Sulkov sa vyzaduje 75 az 90 9. Aj tu je mozné konstatovat, jeho
splnenie az na hybrid DEA pri rychlosti nad 7 km.h-1.

Vychédzajuc z takéhoto konsStatovania je mozné kvalitu priace zberata BOURGOIN
GX-400 hodnotit ako ¢iasto¢ne zodpovedajicu, najméd kvoli znaénym stratim. Podla
nasich poznatkov za vhodnejsi systém odtrhdvania $ulkov treba povazovat systém s od-
trhacou listou (systém Klado), ktory spdsobuje nizsie straty zrna i niz§ie poSkodenie. Pre
dobré ovladanie zberaca a zvySenie kvality prace je vhodna jeho pojazdna rychlost okolo
5 km.h-1, ktorou by sa mala regulovat aj priechodnost. Priechodnost nema byt velmi
nizka, pod 4 kg.s~1, ani vysokd nad 7 kg.s~1, pri¢om treba brat do ivahy vlhkost zberané-
ho materidlu a hybrid.

Uvedené poznatky su Castou komplexnej tilohy, ktorej vysledky budu dalej publi-
kované.

Literatura
RICHTER, R.: Karta poziadaviek — kukurica, pre roky 1985 -1995. VUPT Rovinka, 1984.
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NMPOXA3KA, 6. — CBOBOJA, 1. — AHFTENOBWY, M. (CenbCKOXO3SHCTBEHHbIH HMHCTUTYT,
Hutpa): Ouenka kauecTsa pa6oTbl npu y60pke KYKYpy3bl Ha 3epHo. Zeméd. Techn., 36,
1990 (6) : 337-342.

Mpu cGope kykypysbl Ha 3epHo rubpugos MOHA, TO 385-C u [AEA oueHMBanoCb HaMu
KavyecTtso pa6oTbl Kykypysonog6opuwmnka BOYPFOWMH KC-400. BnaxHocTb 3epHa 6bina 37,
35 u 37 9, BnaxHocTb o6eptok 55, 54 u 60 9. Ckopoctb nepeasuxeHus 3; 5; 7 u 9 km/u.
Motepu ceBoGOaHOro 3€pHa Ha 3emie NpU OTNOME WM 06E€3NUCTbeBaHUM NOuaTKOB MOBbIWA-
MMCb NOBLILIEHUMEM CKOPOCTH nNepeaBHXEeHWs, HaumeHblue Obinu y rubpuga MOHA (1,31—
—191%) wn Haubonee BbicokMe y rubpuaa AEA (1,92—4,05%,). MNoTtepu 3epHa B no-
uatkax 6binn Haubonee HW3KMMKU y TO 385-C (1,17—1,88 °/y) u Haubonee Bbicokue y rubpuaa
MOHA (1,30—3,18%,). ATM 6bin B 06WwMXx nNOTEPAX NPEBbILEHbI NPU BCEX CKOPOCTSX.
O6esnucrbesarne oteeuano ATI kpome rubpuga AEA npu ckopoctu 9 kM u. Mospexaerme
3epHa Ha nouatkax He npesbicuno ATN (2%,). [Ana nosblweHus kauecTsa paGoTbl Mbl
npejnaraeM MCNONbL30BaTb Ha/j OTPbLIBAIOLIMMU BanblaMW OTPbIBHbIE NNACTUHbI; CKOPOCTb
nepeaABMUXEHUn OKONO 5 KM U NpU MponyckaemMoctTu He meHbwe 4 kr/c, v Gonbwe 7 kric
(B nouatkax).

COOp; KyKYpPy3HOe 3EepHO ANs NOCeBa, KauyeCTBO paboTbl;, NOTEPH; MNOBPEXAEHUE 3E€pHa;
OHMUIEHWE NOHATKOB OT 06EepTOK
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PROCHAZKA, B. — SVOBODA, J. — ANGELOVIC, M. (University of Agriculture, Nitra):
Ewvaluation of the quality of work in seed maize harvesting. Zeméd. Techn., 36, 1990 (6): 337 —342.

The quality of work of the BOURGOIN GX-400 picker-sheller was evaluated during the har-
vest of the seed of the MONA, TO 385-S and DEA maize hybrids. The grain moisture contents
were 37, 35 and 37 %, respectively; the moisture content of the husks was 55, 54 and 60 %,
respectively. The travel speed of the combine was 3, 5, 7 and 9 km per h. Losses of loose grain
(falling onto the ground) during cob picking and husking increased with increasing travel speed
and were the lowest in the MONA hybrid (1.31 to 1.91 %) and the highest in the DEA hybrid
(1.92 to 4.05 9%,). The lowest grain losses in cobs were recorded in the TO 385-S hybrid (1.17 to
1.88 9%,) and the highest in the MONA hybrid (1.30 to 3.18 %). Hence, the ATP’s in total losses
were exceeded at all speeds. The husking met the ATP’s, except in the DEA hybrid at the speed
of 9 km per hour. Damage to grains in cobs did not exceed ATP (2 9%). To improve quality, it
is recommended to use support bars above the snapping rolls; the travel speed should be about
5 km per hour, the throughput not being lower than 4 kg per second and not higher than 7 kg
per second.

harvest; maize seed; quality of work; losses; seed damage; cob husking

PROCHAZKA, B. — SVOBODA, J. — ANGELOVIC, M. (Landwirtschaftliche Hochschule,
Nitra): Bewertung der Arbeitsqualitit bei der Maisernte fiir Saatgutgewinnung. Zeméd. Techn., 36,
1990 (6): 337 —342.

Bei der Ernte von Mais fiir Saatgutgewinnung der Hybriden MONA, TO 385-S und DEA wurde
die Qualitit der Arbeit des Maisgebi3-Mihdreschers BOURGOIN GX-400 bewertet. Die Feucht-
igkeit der Korner betrug 37, 35 und 37 %, die der Lieschblitter 55, 54 und 60 %. Die Fahrgesch-
windigkeit war 3, 5, 7und 9 km.h-1. Die Verluste an losen Kornern am Boden beim Pfliicken und
Entlieschen der Kolben nahmen bei steigender Fahrgeschwindigkeit zu, am geringsten waren sie
beim Hybriden MONA (1,31 bis 1,91 %) und am héchsten beim Hybriden DEA (1,92 bis 4,05 %).
Die Koérnerverluste in den Kolben waren am geringsten bei TO 385-S (1,17 bis 1,88 %,) und am
héchsten bei MONA (1,30 bis 3,18 %). Die agrotechnischen Anforderungen wurden also in den
Gesamtverlusten bei allen Geschwindigkeiten iiberschritten. Der Entlieschprozef3 entsprach
den agrotechnischen Anforderungen, mit Ausnahme des Hybriden DEA, bei der Geschwindigkeit
der 9 km.h-1. Die Beschidigung der Kérner in den Kolben iiberschritt die agrotechnischen An-
forderungen (2 9;) nicht. Einer Verbesserung der Arbeitsqualitit wegen empfiehlt es sich, ober-
halb des Pfliickvorsatzes eine Stiitzleiste anzubringen; als Fahrgeschwindigkeit werden 5 km.h-1
bei einem Durchsatz von nicht weniger als 4 kg.s~! und nicht mehr als 7 kg.s~! (in Kolben) em-
pfohlen.

Ernte; Maissaatgut; Arbeitsqualitit; Verluste; Beschidigung der Korner; Entlieschen
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VPLYV MLATACE] MEDZERY NA KVALITU VYMLATU KUKURICE

J. Svoboda, B. Prochazka, J. Piszczalka

SVOBODA, J. — PROCHAZKA, B. — PISZCZALKA, ]. (Vysoki $kola polnohospodar-
ska, Nitra): Vplyv midtacej medzery na kvalitu vymlati: kukurice. Zeméd. Techn., 36, 1990
(6): 343 —351.

Vplyv vstupnej i vystupnej mlatacej medzery tangencidlneho mlatkového mldtacieno ustro-
jenstva na kvalitu vymlatu kukurice je vysokopreukazny. Hodnota vstupnej a vystupnej
mlétacej medzery rovnakou mierou vplyva na vymlat a separaciu zrna v jednotlivych z6nach
mldtacieho kosa, na celkovti separdciu mldtacim koSom, na vysku strat nedomlatenim, na podiel
volného zrna na vytriasai a na poskodenie zrna. Zvolené hodnoty mldtacej medzery, spolu
s obvodovou rychlostou mldtacieho bubna v oblasti 15,0 az 17,0 m.s~! musia pre kvalitny
vymlat zabezpedit intenzivny, rovnomerny vymlat a separdciu zrna po celej dizke mlitacieho
kosa, aby nedoslo k jeho lokalnemu pretaZzeniu. Za vhodny rozmer vstupnej mlétacej medzery
v pestovatelskych podmienkach kukurice v CSFR povaZujeme rozmer 35 a 40 mm a rozmer

vhodné pre vymlat hybridov s typom zrna konsky zub.

vymlat kukurice; tangencialne mlatkové midtacie ustrojenstvo; mldtacia redzera; kvalita
vymlatu

Podla stucasnych prognéz sa predpoklada, Ze do roku 1995 sa kukurica na zrno v na-
$ich podmienkach bude prevaZne zberat upravenymi obilnymi kombajnami. Preto otizka
kvality zberu kukurice obilnymi kombajnami je stale aktudlna a je potrebné urobit vietko
preto, aby sa zniZili zberové straty a poskodenie zrna, které znizuje kvalitu produktu a zvy-
Suje pozberové straty.

Docielenie pozadovanej kvality pri zbere kukurice vyzaduje dokladné poznanie pra-
covnych podmienok. NereSpektovanie poznatkov o vlastnostiach pestovanych hybridov
kukurice pri zriadovani pracovnych dstrojenstiev spdsobuje, Ze zberové stroje su technolo-
gicky nespravne nastavené v dosledku ¢oho sa kvalita zberu zniZuje.

V sui¢asnosti kukuricu v nasich pestovatelskych podmienkach zberime so stratami
5 a7 8 9, z biologickej tirody zrna a hrubé poskodenie zrna (Stiepanie) predstavuje 8 aZ
15 9, z vymlateného zrna (Prochédzka a Svoboda, 1989).

Na celkovej sume strat a poSkodenia sa podla vyssie citovanych autorov podielaji
jednotlivé pracovné tstrojenstvd takymito orientaénymi hodnotami: adaptér a Sikmy
vyna$aci dopravnik — straty 60 %,, poskodenie 50 °/, mlatacie dstrojenstvo — straty
30 9, poskodenie 45 9, ; vytriasac a Cistidlo — straty 10 9, poskodenie 5 9.

Najvicsie rezervy pre zniZenie strat adaptérmi typu FKA st v dodrZani vhodnej
zberovej pracovnej rychlosti 5—6 km.h~1, pre zniZenie strat a po§kodenie zrna mlatacim
ustrojenstvom v zdévodnenom nastaveni obvodovej rychlosti mlatacicho bubna a mlata-
cej medzery, podla vlastnosti hybrida a parametrov $tlka.

Vplyv mlatacej medzery na kvalitu vymlatu kukurice je v praxi nedoceneny a zniZenie
strat nedomlatenim sa zabezpeCuje vysokou obvodovou rychlostou mlataciecho bubna,
zial, za cenu vysokého po$kodzovania zrna a nekontrolovatelnych strat rozpraSenych
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tlomkov zrna. Prive z tychto dévodov sa v predloZzenom ¢lanku podrobnejsie zaoberame
mlitacou medzerou a jej vplyvom na kvalitu vymlatu kukurice tangencidlnym mlatkovym
mlatacim dstrojenstvom.

MATERIAL A METODA

Merania vplyvu mlatacej medzery na kvalitu vymlatu kukurice boli robené v laboratérnych
podmienkach na funkénom modeli mlatacicho ustrojenstva kombajna E 512 (E 514) — obr. 1.

Merania boli robené pri konstantnej obvodovej rychlosti mlétacieho bubna v, — 15,7 m.s™1
(n = 500 min—') na hybride PIONIER a CE 420.

— Vstupna mlatacia medzera A; bola nastavena v rozsahu 3045 mm - interval 5 mm.
— Vystupna mlatacia medzera /> v rozsahu 15 — 25 mm — interval 5 mm.

Vlhkost mlateného zrna z, bola kon$tantna — 28 az 30 7,,.

Funk¢ény model mlatacieho ustrojenstva sa od mlatacieho ustrojenstva kombajna E 512 1i§i iba
§irkou bubna. POvodna Sirka mlatacieho bubna E 512 bola skritend na 800 mm a tejto Sirke bol
prisposobeny mlataci ko a dizka vyplfiovych medzimlatkovych plechov.

Mlatacie ustrojenstvo funkéného modelu je v plechovej skrini, ktord je povodna z kombajna
E 512, ¢o zabezpecilo povodné konstrukéné ulozenie mlatacieho ustrojenstva a jeho nastavovacich
prvkov. Mléataci bubon je pohdnany elektromotorom a je vybaveny elektrickym otiackomerom.
Vstupna mlatacia medzera sa meria na tretej liSte a vystupnd na poslednej liSte kosa.

V spodnej Casti skrine funkéného modela 7 na obr. 1 je sedem zberacov, do ktorych sa zachy-
tdva zrno odseparované z jednotlivych casti (z6n) mlatacieho kosa. Sikmo uloZena doska 3 funkéne
zastupuje vytriasac, je ukoncena vakom, do ktorého sa zachytdva hmota pre dal$ie laboratérne spra-
covanie. V prednej ¢asti funkéného modelu je nasypka 6, do ktorej pasovy dopravnik 5 vkladd na-
vazku vzorky pre vymlat.

POSTUP PRI MERANI

— Vymlat navazky sulkov pri pozadovanom nastaveni mldtacicho ustrojenstva, odber a va-
Zenie zrna z jednotlivych odbernych miest.

— Na odlistenych §ulkoch sa znackovacom fix farebne odlisila v dizke 30 mm zékladfia a vr-
chol $ulka. Strednd ¢ast $ulka mala prirodnu farbu zrna,

— Po vymlate navazky sa z jednotlivych odbernych miest vytriedili zrna podla farby a odvazili.

|

|on

1- mlataci bubon
2 - mlataci kos
3- spadova doska
4 - odhadzovaci bubon
5 - vkladaci dopravnik
6 - nasypka

7 - zberace 9
2 1. Schéma modelového za-

LQ1JL ay I/o:, I a " ag II ag Il ag I riadenia — Diagram of the

model equipment
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— Zaklad — 100 °/, sa rovna hmotnosti zfn jednotlivych farieb a z neho sa vypocitalo hmot-
nostné percento zrn v jednotlivych odbernych miestach (zény kosa, vytriasa¢, nedomlat) a percen-
tualna hodnota poSkodenia zrna.

— Poskodenie (Stiepanie) zrna sa hodnotilo vizudlne.

VYSLEDKY

Priebeh nameranych hodndt sledovanej kvality vymlatu kukurice v zvislosti na mlé-
tacej medzere (%1/h2), pri konstantnej obvodovej rychlosti mlatacicho bubna v, a konstant-
nej vlhkosti zrna w, je znazorneny na obr. 2. Na obr. 3 je znazorneny priebeh separicie
zrna mlatacim koSom podla z6n kosa (East II) a nérast separdcic po dizke (po zénach)

mlatacieho kosa (Cast I). Vysledky merani dalSich sledovanych ukazovatelov kvality vy-
mlatu si uvedené na obr. 3.
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1 I I [ T 4. Separicia zrna mlatacim koSom

CE 420 ! : (I) a zénami mlatacieho kosa (II)

M v, =15,7ms' \ S —+ S v zdvislosti na mldtacej medzere a

n =500 mir’ i fi /“,/4[ hrubke ¢asti $ilka — Grain sepa-

S5 W= 20% .- | L ‘ 3——1 ration in the concave (I) and con-

| cave zones (II) in dependence on
e the cylinder-concave clearance and
! on cob parts thickness

hyihy= £5125mm |

Q)

SEPARACIA MLATACIM KOSOM

0 T2 3 4 5 68 7
ZONY MLATACIEHO KOSA

Podla vysledkov merani (obr. 2) je moZzné konstatovat, Ze mlatacia medzera — jej
rozmerova hodnota na vstupe /#; a vystupe he preukazne ovplyviiuje kvalitu vymlatu
kukurice.

ZvicSovanim vstupnej mléfacej medzery sa zniZuje separdcia zrna mlatacim koSom
(obr. 2 —krivka 1), zvySuje sa podiel voIného zrna na vytriasaci (krivka 3), zvySuje sa nedo-
mlat (krivka 4), poskodenie zrna mierne narasté (krivka 2). Podobny priebeh mozno citat
aj z obr. 3. ZmenSenie vystupnej mlatacej medzery z 20 mm na 15 mm (obr. 2) malo za
nasledok vyrazné zvySenie po$kodenia zrna, mierne zniZenie nedomlatu a mierne zniZe-
nie poklesu separicie zrna mlatacim koSom. Z merani podla obr. 2 a 3 tiez vyplyva, Ze
rozhodujucim ukazovatelom kvality prace mlatacieho ustrojenstva je intenzivna, po celej
dizke mlatacieho ko$a rovnomerna separécia zrna. Od nej st priamo zavislé hodnoty ostat-
nych ukazovatelov kvality vymlatu, ¢o potvrdzuje najmi obr. 3.

Krivky 1 az 3 na obr. 3 ukazuju, ako vplyva zmena mlatacej medzery na priebeh a
vyslednti hodnotu odseparovaného zrna ko$om po jeho diZke a na priebeh separécie zrna
v jednotlivych zénach kosa. Z obr. 3 je vidiet, Ze mlatacia medzera 35/20 mm pri v, 15,7
m.s~! zabezpecila intenzivny a vyrovnany priebeh vymlatu a separicie zrna vo vietkych
zénach kosa, kym vicSie mlatacie medzery zabezpedili vymlat s niZSou intenzitou a vy-
rovnanostou separacie zrna koSom, o ¢om sved¢i ndrast separacie (skok) v 3. az 4. zéne
koSa a zrejme preto i vysledna celkové separacia koSom a z nej vyplyvajuca celkova kvalita
vymlatu je niZ$ia.

Laboratérnymi meraniami sme posudili tiez priamy vplyv hribky $alka kukuri-
ce — jeho Casti (zdkladiia-z, stred-s, vrchol-v) na priebeh a kvalitu vymlatu v zavislosti
na mlatacej medzere.
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5. Separdcia zrna mléatacim koSom
(I) a zébnami mlatacieho kosa (II)
v zdvislosti na mlatacej medzere a
hrubke casti $ulka — Grain sepa-
ration in the concave (I) and con- 65|
cave zones (II) in dependence on

the cylinder-concave clearance and

cob parts thickness

B

45

v

ATACIM KOSOM

v

35

25

SEPARACIA ML

15

= ’ 2 3 4 5, 6 7
ZONY MLATACIEHO KOSA

Na obr. 4 az 6 je znazorneny priebeh vymlatu a separicie zrna mlatacim koSom
z jednotlivych casti Sulka (z, s, v) podla zén mlétacieho kosa (II.) a nérast separicie
zrna z jednotlivych ¢asti $tilka po di?ke ml4tacieho kosa (I.) v zavislosti na mlatacej medze-
re. Vysledky merania umoziiuji hibsie posudit priebeh vymlatu a separicie zrna mlatacim
koSom — az cez percentudlny podiel z jednotlivych rozmerovo sa odliSujicich &asti

Merania potvrdzuji preukazny vplyv mlatacej medzery na vymlat a separiciu zrna
koSom, ale najmi vplyv na priebeh postupného a vysledného percentudlneho podielu
odseparovaného zrna mlafacim koSom z jednotlivych ¢asti $ifka pri uvedenych parame-
troch mlatacieho reZimu a rozmeroch $ulka kukurice.

I ked medzi priemernou hodnotou hribky odlistenych $tulkov v zakladni a v strede
bol pri pouzitom materidli minimdlny rozdiel — 1 mm, i toto malé zmenSenie hriibky

v strednej Casti $tilka sa negativne prejavilo pri vacsich mlatacich medzerich na priebehu
vymlatu a separacie zrna mlatacim ko$om zo strednej Casti $tlkov.

Z obr. 4a5 je vidiet, Ze mensia hriibka $ilkov v ich vrcholovej Casti este vyraznejsie
zniZila vymlat a separdciu zrna z tejto Casti $tlka. Pri uvedenych rozmeroch hribky
stlkov, iba mlatacia medzera o rozmeroch 35/20 mm (obr. 6) zabezpecila vymlat zo za-
Kkladne a strednej ¢asti $tilkov s vysokymi a vyrovnanymi hodnotami separicie zrna po celej
dizke mlatacieho ko$a a vyrazne sa zvy3il vymlat a separacia zrna tiez z vrcholovej asti
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80 6. Separacia zrna mlatacim koSom
(I) a zénami mlatacicho kosa (II)
s 2 v zavislosti na mlatacej medzere a
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ZONY MLATACIEHO KOSA

Sulka. Z obr. 3 je mozné tiez zistif, Ze pri uvedenych podmienkachjvymlatu, bola pri
mléatacej medzere 35/20 mm dosiahnuta najvyssia kvalita vymlatu.

DISKUSIA

Vysledky merani potvrdili, Ze Ziadand uroveri kvality vymlatu kukurice — straty
nedomlétenim, poskodzovanie zrna, podiel voIlného zrna na vytriasai a z neho plyntce
straty volnym zrnom, je podmienena intenzivnym vymlatom a vyrovnanou separaciou
zrna mlatacim kofom po celej jeho dizke. Aby tito podmienka zabezpecujiica kvalitu
vymlatu bola splnend, musia byt hodnoty mlatacej medzery volené tak, aby spolu s ob-
vodovou rychlostou mlitacieho bubna v oblasti 15,0 az 17,0 m.s~1 zabezpecili pri vlhkozti
zrna do 35 9, taky priebeh vymlatu, aby mlafacim koSom bolo odseparované minimalne
70 9%, zrna. V opacnom pripade sa zvySuje nedomlat, poskodenie zrna a podiel volného
zrna na vytriasaci.

Niektoré ukazovatele kvality vymlatu kukurice, najmi straty nedomlatenim, je mozné
eliminovat zvySovanim obvodovej rychlosti mlitacieho bubna. Vyskumnym rieSenim tej-
to problematiky (Prochdzka a Svoboda, 1989) sme dokdzali, Ze iba zvySovanim
obvodovej rychlosti mlatacieho bubna bez spoluti¢asti vhodnej mlatacej medzery, poza-

348 ZEMEDELSKA TECHNIKA — 1990



7. Schéma mlatacieho mechanizmu kombajnu E 512 (E 514) s uvedenim rozmerov mldtacej medzery
v jednotlivych zénach mlatacieho kos$a v zdvislosti na hodnotdch nastavenia vstupnej 4 a vystupnej
h» mlatacej medzery: A - povodné konStrukéné rieSenie a umiestnenie vypliovych plechov, B - tipra-
va konStrukéného rieSenia a umiestnenia vypliovych plechov podla Svobodu, J. (PV-1019/
88) — Diagramme of the shelling unit of the E 512 (E 514) combine with indication of the dimen-
sions of the cylinder-concave clearance in different concave zones, as depending on the values
of present feeding A; and discharge k- clearance: A - original design and position of the filling sheats,
B - adjustment of design and position of filling sheats arranged after Svoboda, J. (PV-1019/88)

dovanu kvalitu vymlatu kukurice nezabezpec¢ime. Pri snahe znizit nedomlat zvySovanim
obvodovej rychlosti mlitacieho bubna sa vyrazne zvysi poskodenie zrna a v kombinacii,
najmi s nevhodnou velkou vstupnou mlatacou medzerou sa zvysi i podiel zrna na vytria-
sati z dovodu pretaZzenia mlitacej medzery v oblasti vystupu.

Vyskumom pricin poskodzovania zrna pri vymlate kukurice sme stanovili tieZ pora-
die vplyvov podsobiacich na po$kodzovanie zrna (Prochdzka a Svoboda, 1986, 1989).
Podla stanoveného poradia vplyvov, je vplyv obvodovej rychlosti mlatacieho bubna pre-
ukazne vyssi ako vplyv mldtacej medzery. Z tohto dévodu pre zniZenie nedomlatu treba
prednostne, pred zvySenim obvodovej rychlosti bubna, vyuZit vplyv zmeny mlatacej
medzery. Uvedené plati najméd pri vymlate hybridov kukurice s polozubovym typom
zrna (su IahSie mlatitelné) a pri vlhkosti zrna do 33 9.

Pre hlbsie postudenie uvadzanych vysledkov a pre zdévodnent volbu rozmerov
mlatacej medzery kombajnov E 512 a E 514, uviddzame obr. 7. Vstupnd mlitacia medzera
h1, je podla nédvodu k obsluhe merand na 3. liste kosa.

Udajmi o nameranych hodnotich mlétacej medzery po dizke mldtacieho kosa —
medzi prvou az deviatou liStou kukuri¢ného mlatacieho kosa kombajnov E 512 a E 514
(obr. 7) — dokumentujeme na$e zistenie, Ze podmienkou kvalitného vymlatu je inten-
zivny a rovnomerny vymlat po celej dizke mlatacieho kosa.

Takyto priebeh vymlatu v danych pracovnych podmienkach zabezpeci zdovodnené
nastavenie vstupnej mldtacej medzery pri dodrZani hodnoty vystupnej mlatacej medzery
18 az 20 mm a obvodovej rychlosti mlatacicho bubna v oblasti 15,0 az 17,0 m.s1.

ZAVER
Hodnoty nastavenia vstupnej i vystupnej mldtacej medzery ovplyviluju intenzitu

vymlatu, separiciu zrna kukurice v jednotlivych Castiach mlatacieho ko$a a celkovu se-
paraciu vymlateného zrna mlitacim koSom. Rozmerové hodnoty mlatacej medzery vyraz-
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ne ovplyviiuji hodnotu strat nedomlatenim, hodnotu podielu voIného zrna na vytriasaci
i po$kodzovanie zrna.

Za vhodny rozmer vstupnej mlatacej medzery v pestovatelskych podmienkach
CSFR povazujeme rozmer 35 a7 40 mm a rozmer vystupnej mlétacej medzery 18 a% 20
mm.
Nizsie z uvddzanych hodnét mlatacej medzery si vhodné pre vymlat hybridov
s typom zrna konsky zub.

Nastavené hodnoty mlitacej medzery, spolu s obvodovou rychlostou mldtacieho bubna
v oblasti 15,0 az 17,0 m.s~1, musia pre kvalitny vymlat zabezpecit intenzivny, rovnomerny
vymlat a separiciu zrna po celej di¥ke mlétacieho kosa, s vylu¢enim moZnosti jeho lokél-
neho pretazenia.

ZniZenie strat nedomldtenim je potrebné prednostne, pred zvySenim obvodovej
rychlosti mlafacieho bubna rieSit primeranym zmensenim vstupnej mlitacej medzery,
pri dodrzani dolnej hranice hodnoty vystupnej mlitacej medzery 18 mm.
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CBOBOJA, 4. — MPOXA3KA, B. — MNUUATKA, . (CenbCKOXO3SWCTBEHHbIA WHCTUTYT,
Hutpa): BAusiHue MONOTUNBLHOro 3a30pa Ha KauecTBo o6MonoTa KyKypysel. Zeméd. Techn.,
36, 1990 (6) : 343-351.

BiusiHue BXOAHOro M BbIXOAHOrO MONOTUABHOrO 3a30pa TaHreHuWanbHoro pudneHoro Guua
MONOTUNLHOIO YCTPOWCTBa Ha KaueCTBO O6GMONOTa KYKYpPYy3bl SBASETCS BbICOKOAOCTOBEP-
HbIM. 3HaueHWe BXOAHOrO0 WM CbIXOAHOrO MONOTMABHOrO 3a30pPa OAMHAKOBOW MEPOW BAUsET
Ha o6MONOTEe WM CenapupoBaHWe 3epHa B OTAENbHbIX 30HAaxX MONOTU/NbHOW pelleTku noaba-
pabaHbs, Ha oSuwee’ cenapupoBaHne peweTku noabapabaHbsi, Ha KONMYECTBO MNOTEPL He-
AOMONOTHEOM, Ha AONK CBOGOAHOrO 3epHa Ha CONOMOTPSiCE W Ha NOBPEXAEHUEe 3epHa.
MN36paHHble 3HaueHWs MONOTUNLHOTO 3a30pa BMECTe C NEPUMETPUUECKON CKOPOCTbIO Mo-
notunbHoro G6y6Ha B o6nactu 15,0—17,0 M/c AOnKHbLI A4NS KaueCTBEHHOW MONOTLOLI obecne-
UWTb MHTEHCHMBHYIO, PaBHOMEpHYyl0 o6MONOTe U CenapupoBaHWe 3epHa No BCEW ANUHE pe-
weTku ncabapabaHbs, uTo6bl HE HACTYNWNO €e MeCTHas neperpyska. 3a NPUEMNEMbIA pas-
Mep BBOAHOro MONOTUNLHOrO 3a30opa B YCNOBMsX BbipauwuBaHus Kykypysbi B YCOP cum-
Taem pasmep 35—40 MM M pa3mep BbIXOAHOro MONOTUAbHOro 3a3opa 18—20 mm. Bonee
HU3KME U3 NPUBEAEHHbIX 3HAUEHWIT MONOTUABHOrO 3a3opa yaobHbl Ans o6monoTta rubpuaoe
C TUNOM 3epHa NowWajuHblin 3y6.

ofHmonoTa KYKYPY3bl, TaHreHuyuanbHoe 6nMeBoe MONOTU/IbHOE yCTpOﬁCTBO; MONOTUNbHbIA 3a-
30p; KayecTeo cGmonoTa

SVOBODA, J. — PROCHAZKA, B. — PISZCZALKA, J. (University of Agriculture, Nitra):
The effect of the cylinder-concave clearance on the quality of maize shelling. Zeméd. Techn., 36,
1990 (6): 343 —351.

The effect of the cylinder-concave clearance at the feeding and discharge end of a beater type
shelling unit, exerted on the quality of maize shelling, is highly significani. The value of clearance
at the feeding and discharge ends of the shelling unit has an equal effect on the shelling and se-
paration of the grains in the different zones of the concave, on the total value of scparation in the
concave, on losses caused by failure to shell, on the amount of grain on the shaker, and on grain
damage. The chosen values of clearance, together with the circumferential velocity of the cylinder
(15.0 to 17.0 m per s) are supposed to provide intensive and uniform shelling along the whole
length of the concave (local overloading of the concave must be prevented). The optimum feed-
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ing clearance to be used in the maize-growing areas in Czechoslovakia is 35 to 40 mm and the
optimum discharge clearance is 18 to 20 mm. The lower values of the given ranges are suitable
for the shelling of maize hybrids with the “horse tooth* type of grain.

maize shelling ; tangential beater shelling unit; cylinder-concave clearance; quality of shelling

SVOBODA, J. — PROCHAZKA, B. — PISZCZALKA, J. (Landwirtschaftliche Hochschule,
Nitra): Einfluf3 des Dreschkorbabstands auf die Mais-Druschgutqualitdt. Zeméd. Techn., 36, 1990
(6): 343-—351.

Der Einfluf3 des Ein- und Auslaufabstands des Dreschkorbs eines tangentialen Schlagleistendresch-
werks auf die Qualitit des Mais-Druschguts ist hochsignifikant. Der Wert des Dreschkorbein- und
-auslaufabstands beeinfluit gleichermafien den Druschvorgang und die Kornseparation in den ein-
zelnen Zonen des Dreschkorbs, die Gesamtseparation durch den Dreschkorb, die Hohe der Verluste
durch mangelhaften Drusch, den Anteil an freiem Korn am Schiittler und den Anteil beschidigter
Korner. Die erwihlten Werte des Dreschkorbabstands, zusammen mit der Umlaufgeschwindigkeit
des Dreschkorbs im Bereich von 15,0 bis 17,0 m.s ! missen hinsichtlich der Sicherstellung
qualititsgerechten Druschguts ein intensives, gleichméfiges Dreschverfahren und eine Kornsepa-
ration in der gesamten Dreschkorblinge bewerkstelligen, um seine lokale Uberlastung zu verhin-
dern, Unter den Maisanbaubedingungen der CSSR halten wir einen Dreschkorbeinlaufabstand
von 35 bis 40 mm und einen Ablaufabstand von 18 bis 20 mm fiir am besten geeignet. Die
niedrigeren der angefithrten Werte sind fiir den Drusch von Hybriden mit Kérnern vom Typ
Pferdezahnmais geeignet.

Maisdrusch; tangentiales Schlagleistendreschwerk; I'reschkorbabstand; Druschgutqualitiit

Adresa autorov:

Ing. Jaroslav Svoboda, CSc., prof. ing. Bohumil Prochazka, CSc., ing. Jan Piszczalka, Vyso-
ka skola polnohospodarska, Lomonosovova 2, 949 76 Nitra
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ADAPTACE SKLIZECI MLATICKY K ZACHYCOVANI CASTI
JEMNEHO OMLATU

Z. Pavlovsky

PAVLOVSKY, Z. (Vyzkumny ustav zemédélské techniky, Praha-Repy): Adaptace sklizeci
mldaticky k zachycovdni édsti jemného omlatu. Zeméd. Techn., 36, 1990 (6): 353 —359.
Prispévek obsahuje ndvrh a ovéfeni nové koncepce adaptace sklizeci mlati¢ky k zachycovani
jemného omlatu. Jde o soubor stroji: adaptér, umistény na sklizeci ml4ti¢ce, umoziujici za-
chycovani a odsdvani ¢4sti jemného omlatu z prostoru pod vytidsadly ; taZny zasobnik za skli-
zeci mlatickou, ktery umoznuje akumulaci 10 m? zachyceného jemného omlatu (ze zdsobniku
se presype omlat do pfepravniku); velkoobjemovy prepravnik, urdeny k pfepravé omlatu
z mista sklizné na misto zpracovani nebo skladovani. Pfepravnik ma objem 60 m? a je vybaven
stlatovacim ¢elem pro dosazeni vy$si objemové hmotnosti pfepravovaného omlatu. V pfispév-
ku je vyhodnocena sklizenn p$eni¢nych plev a thrabka. Primérné mnozstvi plev a thrabku
sklizenych sklizeci mlatickou bylo 0.724 t.ha—1, hmotnostni pomér mezi zrnem, sldmou a ple-
vami byl pfed sklizni 1 : 1,09 : 0,2. Pri sklizni byly zjistény priblizné ztraty jemného omlatu
tletem 5,17 %,.

adaptér; zachytavani jemného omlatu; privésny zasobnik ; velkoobjemovy prepravnik; vynos
ztraty ; vlhkost

Slama, plevy a uhrabky v krmnych davkéch skotu jsou predev§im zdrojem suSiny
a vlakniny. Tyto komponenty vnasi do krmné dévky i energetickou slozku (Jakobe aj.,
1984).

Zachytavani casti jemného omlatu, nejen u obilnin, muZe pfinést dalsi efekty, a to
pfedevsim sniZenim ztrat u raznych specidlnich plodin (napf. semen trav) a zachycenim
semen pleveld. V soucasné dobé se pouzivd pouze chemicky boj proti v§em druhim ple-
velt. Hlavni nevyhodou chemického boje je nebezpeci roz$ifeni odolnych plevela (Hron
a Kohout, 1974). Dalsi nevyhodou je ohrozeni lidi a zvirat pesticidy, které jsou biosfére
cizi (Pannikov, 1976). Z téchto divodi ma mechanické zachycovini semen plevela
své opravnéni i pfi nevyuZziti zachyceného omlatu a navrhuji se rizné zpusoby zachy-
tavani Casti jemného omlatu (Paskov, 1982).

METODIKA

Ukol byl fesen v kolektivu slozeném z pracovniki Vyzkumného ustavu zemédélské techni-
ky Praha, JZD Mili¢in, JZD Skofenice, JZD MS3ec a nékterych dalsich instituci.

Ovérovaly se razné varianty adaptace sklizeci mlatitky k zachytavani ¢dsti jemného omlatu.
Ruzné typy adaptéru a dalSich zafizeni byly nodrobeny polné laboratornim zkouskam. Zjiitovaly
se tyto parametry: vykonnost, kvalita prace, ztraty, energetickd nirocnost.

VLASTNI PRACE

Z jemného omlatu pfichézejiciho na zacitek Cistidla sklizeci mlaticky se oddéli

zrno (semeno) a zbyld Cast jemného omlatu vypaddva (odlétd) ze stroje na pozemek.
Tato zbyla cast (u obilnin uhrabky a plevy) byla pfedmétem vyzkumu.
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1. Adaptér sklizeci mlaticky (1 - pri¢ny $nek; 2 - venti-
lator; 3 - dopravni potrubi; 4 - odsavaci komora) —
Adapter of harvester-thresher (1 - cross auger; 2 - fan,
3 - pipeline, 4 - suction chamber)

ADAPTACE SKLIZECI MLATICKY K ZACHYCOVANI CASTI JEMNEHO
OMLATU

7 vz

Sklizeci mlaticky lze adaptovat k zachytavani ¢asti jemného omlatu nékolika zpiisoby.
Jsou to zpusoby mechanické a pneumatické nebo kombinované.

Kompletni technické feSeni je rozsdhlej$iho charakteru. Zahrnuje komplex stroju
a zafizeni, které tvofi celou linku. Celkové adaptace sklizeci mlati¢ky se skladd z nasledu-
jicich zarizeni:
— adaptér pro sklizeci mlaticku — pneumaticky nebo pneumaticko-snekovy, oba zpiiso-

by jsou funkéné rovnocenné;

— zasobnik — dvoukolovy, tazeny, pieklapéci;
— prepravnik — velkoobjemovy se stlacovacim Celem.

Hlavni vyhodou této adaptace sklizeci mlaticky je velka ucinnost zachytavani vSech
frakci, které jsou odsavany z prostoru pod vytrasadly sklizeci mlaticky. Z téchto davoda
nachazi tento systém uplatnéni, a to nejen u sklizné obilnin. VySe popsany systém lze
s uspéchem aplikovat na sklizefi riznych druhi luskovin, olejnin, picnin a travin na se-
meno.

Adaptér

Oba typy adaptéru (pneumaticky a pneumaticko-$nekovy) jsou znazornény na obr. 1.
Pneumaticky se skladé z odsdvaci komory ventilitoru a dopravniho potrubi, jako vedlejsi
¢ast je zde jeSté spadova deska a rozruSovac shluki pred ventilatorem. Druhy typ nahra-
zuje odsavaci komoru $nekovym dopravnikem uloZzenym naptic sklizeci mlaticky. Na tento
dopravnik navazuje ventilator a dopravni potrubi.

Pneumaticko-$nekovy adaptér vyrabi Polskd republika ke sklizeci mlati¢ce Bizon.
Pneumaticky adaptér jsme vyvinuli ve spolupraci s JZD Milic¢in.

Zasobnik
Jde o jednonapravovy vuz taZzeny pomoci stranového zavésu, pridaného ke sklizeci

mlaticce. Jeho funkci je shromazdit pfiblizné 10 m3 plev a uhrabkd, které jsou pak v co
nejkrat$i dobé presypany do vhodného dopravniho prostfedku.
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2. Zasobnik (1 - ram; 2 - nasypka; 3 - vyhrnovaci dno; 4 - horni viko; 5 - spodni viko; 6 - hydraulic-
ky pist) — Bin (1 - frame; 2 - hopper; 3 - raking bottom; 4 - upper lid; 5 - lower lid; 6 - hydraulic
piston)

Z téchto divodu byl zvolen jednondpravovy vysokozdvizny viiz vylehéené piihradové
konstrukce. V nosné konstrukci vozu je kyvné zavéSena nasypka, ve které se shromazduji
plevy a thrabky. Nasypka je také z lehké prihradové konstrukce, vyplnéné hlinikovym
plechem s vnitfnim objemem 10 m3. Je opatfena otvorem pro vstup plev a thrabki
spole¢né s dopravnim vzduchem.

Vrchni ¢ast nasypky je opatfena dvéma viky, ktera se pfi pieklopeni oteviou. Hozni
viko je vyplnéno draténym pletivem, aby mohl unikat dopravni vzduch, spodni viko je
plné a pti vyskladriovani slouZi jako skluz. Néasypka je dile opatfena vyhrnovacim dnem.
Pohybové mechanismy jsou vedeny v drazkich nasypky. Pohyb pfi vyskladfiovini za-
jistuji dvé lana, ktera jsou pies kladky spojena s nosnym ramem. Preklapénim nédsypky
dochdzi po urcité dobé samocinné k posouvani vyhrnovaciho dna; to se rozevira tak, aby
neustdle vypliiovalo cely prostor nasypky, kterd se smérem nahoru roz$ifuje. Samotné
vyklépéni nasypky zabezpecuji dva hydraulické valce. Hydraulicky systém vozu je na-
pojen na hydrauhcky systém sklizeci mlati¢ky. Vuz je pfipojen ke sklizeci mlaticce pomocx
zavésu, aniz by se branilo vypadu slamy.

Velkoobjeirovy piepravaik

Z, dtvodu ekonomické prepravy zachyceného omlatu je nutné dopravovat velkou
hmotnost v jednom dopravnim zafizeni. Proto byl vybran velkoobjemovy navés opatfeny
stlacovacim ¢elem. Navés je tvoren nosnym podvozkem s jednou ndpravou a posuvnym
dnem. Nastavba je lehké konstrukce vyplnéné hlinikovym plechem. Zadni ¢elo nastavby
je v celé sifce oteviratelné. V predni tfetiné se pohybuje stlacovaci celo. Posuvné dno a stla-
¢ovaci Celo jsou pohanény hydromotory. Hydromotor stlacovaciho cela je opatfen néko-
likastupniovou hydraulickou pfevodovkou.

Vyhodou pouziti stlacovaciho ¢ela je moznost vyklapét vysokozdvizné zasobniky do
predni Céasti prepravniku. To umoziuje stale stejny zptsob najizdéni prepravniku ke
sklizeci mlati¢ce. Stlacovaci ¢elo pak nejen ze zvySuje objemovou hmotnost zachyceného
omlatu, ale umoZziiuje zaplnéni celého prostoru prepravniku. Vyprazdnéni pfepravniku
umoziluje hrabicovy dopravnik umistény na dné. Dopravnik vysunuje cely profil zachy-
ceného omlatu najednou.
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MNOZSTVI ZACHYCENE CASTI JEMNEHO OMLATU

Na kazdém pozemku zarazeném do zkousek byl sledovan vynos zrna, slimy, plev
a thrabkl odebirinim metrovek a jejich vyhodnocenim. Hodnoty z metrovek jsou dile
nazyvany srovndvaci. Primérné namérené hodnoty na jednotlivych pozemcich jsou uve-
deny v tab. 1. VSechna méfeni se provadéla pouze u ozimé pSenice. Aby bylo moZzno po-
rovnavat vynosy srovnavaci s hodnotami z ostatnich méfeni, zpracovaly se tyto na labo-
ratorni mlatiCce, jejiz funkce se blizi funkci mlaticiho dstroji sklizeci mlaticky. Proto je
mozné pfiblizné porovnat primérné mnoZstvi plev a tihrabka sklizené sklizeci mlati¢kou
s vynosy srovndvacimi. Je tfeba pfihliZet k rozdilnému drceni slimy sklizeci mlati¢kou
a mlatickou laboratorni. Z tohoto porovnani pak vychazi uc¢innost sklizné sklizeci mlati¢-
kou. Tuto u¢innost muzeme upiesnit porovnanim srovndvaciho omlatu a zachyceného
omlatu. Hodnoty jsou uvedeny v tab. II. Z uvedené tabulky je moZné odhadnout ztraty
zpusobené tletem omlatu. Pro ztraty je zfejmé rozhodujici pomér plev ze srovnivaciho
omlatu a zachyceného omlatu. Vypocltem lze zjistit ztraty u plev (5,17 9,). Tyto ztrity
Ize s malou chybou povazovat za ztraty celkové. MnoZstvi plev a ihrabka zévisi prede-
v§im na vynosu zrna. Na obr. 3 je tato zavislost uvedena pro pSenici.

I. Vynos jednotlivych ¢éasti porostu pSenice pri provoznich zkouSkach (prepocteno
na 100, suSinu) — Yield of the different parts of threshed wheat material during
farm-scale tests

Vynos [%] Vynos [t.ha~1] |
i e Zrno — slama — plevy
Zrno \ slama ‘ plevy ‘ ostatni Zrno . plevy l
36 | 415 | 86 ] 0,3 4,05 | 0,81 ] 1:1,09:0,2
II. Hmotnostni sloZeni srovnavaci a zachycené ¢asti jemného omlatu — Weight
structure of the compared and caught parts of fine parts of threshed material
\4 o Plevel Plevel ;
Plevy Slama Vretena emn et listky Zrno Ostatni
Druh vzorku | o
{ [t.ha-1]
Srovnavaci 0,464 0,072 0,080 0,0041 0,210 0,040
Zachyceny 0,440 0,056 0,072 0,0040 0,208 0,008 0,011

3 - : -
- ¥=-0.85+0.405 /
: r=0,87

vinos PLev A Unkasky [ nne' )

/? 3. Vynos plev a tuhrabki
' v zdvislosti na vynosu zrna
! j — Yield of chaff and tai-
| : - | : ; | lings in dependence on grain
2 3 . s s v, ' ) ('] yield
YYNOS ZRNA

356 ZEMEDELSKA TECHNIKA — 1990



pfi sklizni — Moisture *°
content of chaff and tailings —
at harvest w0

4. Vlhkost plev a thrabku ’
I
!

30

DENNI CAS
ROZBOR ZACHYCENE CASTI JEMNEHO OMLATU

U vsech vzorki z jednotlivych pozemk se provedly rozbory hmotnostniho sloZeni,
a to jak u srovnavaciho omlatu, tak i u zachyceného jemného omlatu. Ziskané pramérné
hodnoty jsou uvedeny v tab. II. Mnozstvi zrna uvadéna v tabulce ve sloupku sklizeci mla-
ticka je ziskdno rozborem plev a thrabki a v normalnim reZimu by znamenalo ztrity na
Cistidlech. Také mnoZstvi slamy v tomto sloupci je z rozboru plev a thrabka.

VLHKOST PLEV A UHRABKU

U samostatného zachycovani ¢asti jemného omlatu je vlhkost velmi duleZitd. Roz-
hoduje o dalsi technologii zpracovani. Méfeni bylo provddéno pouze za slunecnich dnt
mdésice srpna.

Zjistovana vlhkost se pohybovala béhem sklizné v zivislosti na pocasi v Sirokém
rozmezi (obr. 4). Nejvice tuto vlhkost ovliviiuje podil sldmy, ktera mé Casto vys$i vlhkost
nez ostatni ¢asti rostliny. Vlhkost se pohybuje v rozmezi 12 az 32 9, vyjimecné muiZe byt
niz$i i vy$§i. Nizké hodnoty se dosdhnou pii plné zralosti a pfiznivém pocasi — pak je
mozné pfimé skladovani do vlhkosti 16 9. Pfi vlhkostech vyssich je nutné pouzit néktery
konzervacni proces.

Vlhkost také zna¢nou mérou ovliviiuje mnoZstvi slimy v jemném omlatu. P¥i vy3si
vlhkosti dochézi k niz§imu drceni slamy a tudiZ i niZz§imu podilu v omlatu (obr. 5).

ENERGETICKA NAROCNOST

Sklizefi ¢4sti jemného omlatu pfedstavuje zvy$eni spotfeby energie u samotné skli-
zeci mléaticky a dopravy sklizeného omlatu. Zvyseni spotieby nafty u sklizeci mlaticky je

2T l T

o |
\y=24,69-0,63x
r=086

MROLSTYI  SLAMY

5. Mnozstvi sldmy v plevach a uhrabcich |

(hmotnostni) — Amount of straw in chaff and PR RN,
5 1 is 20 2 ) 3 (%)

tailings (weight) YIHKOST SUAMY
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DOPRAVNI VIDALENOST

6. Mérna spotfeba energie (1 - celkovd mérnd spotfeba; 2 - mérna spotieba na dopravu; 3 - mérna
spotfeba na sbér) — Specific power consumption (1 - total specific consumption; 2 - specific con-
sumdtion for transport; 3 - specific consumption for chaff and tailings collection)

minimalni, zvySuje se o0 1,2 az 1,4 1.ha~1. Spotieba nafty pii prepravé sklizeného materi-
lu s velkoobjemovymi piepravniky je uvedena na obr. 6, kde je také uvedena prumérna
spotfeba nafty na vlastni sklizeii i celkova spotfeba nafty na sklizefi ¢4sti jemného omlatu.

DISKUSE A ZAVER

NavrZend linka pro sklizefi ¢asti jemného omlatu byla koncipovdna predev§im pro
sklizeni plev a thrabka obilnin. Pro pouziti u ostatnich zrnin nebyla odzkousena a zfejmé
by musely byt provedeny nékteré diléi upravy. Jeji vyuziti bylo pfedevsim pro sklizeii
plev a ihrabk z hlediska ziskini objemného krmiva. Pfi vyuziti na odpleveleni se pfedpo-
klada doplnéni koncovkou pro niceni téchto semen. Z uvedenych vysledki méfeni vyply-
va vhodnost adaptace sklizeci mlaticky k zachycovani ¢asti jemného omlatu.
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MABNOBCKW, 3. (HayuHo-uccnepoBaTenbCkuii MHCTUTYT CeNbxo3TexHuku, MMpara-Pxenbi):
ApanTauny 3epHOY6OPOUHOro KkOMGaiHa ANMs noa60pa uacTeil MefNkoro BOpoxa. Zeméd.
Techn., 36, 1990 (6) : 353-359.

B cratbe copaepxMTCs npeanoxeHue M nposepka HOBOW KOHUENUWM ajgantauuun 3epHoybo-
pouHOro kombGakHa ANns noaGopa uaCTeil MeNKoro Bopoxa. Peub maeT o KOMNAexTe MauuH:
ajantep pa3MEWweHHbIn Ha 3epHoyb6opouHom komOaiHe AalouMii BO3MOXHOCTb nopbopa
M OTCaCbiBaHWs uyacTe€i MEeNkoro BOpOXa M3 NPOCTOPOB MNOJ4 CONOMOTPSACKOW; 3€PHOBOW
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6yHKkep 3a 3epHOYGOPOUHbIM KOMGAWHOM, KOTOPbIW AaET BO3MOXHOCTb aKKyMy/IWpOBaHUA
10 M3 nop6opouHOro Menkoro eopoxa (U3 GyHkepa BOPOX NEPECLINAETCA B KOHTEHHep);
KpynHoraGapWTHbIi KOHTEWHep, nNpeAHa3HaueHHbI ANs nNepenpasku BOpoxa C MecTa y60pKu
Ha MecTo 06paboTKM MNM CKNnapgupoBaHus. Y KOHTeihHepa ofbem 60 M3 ocHaweH 06XUMHbIM
60pTOM ANs AOCTUXEHWUs 6Gonee BbICOKOW OObEMHOW MACChl NEpenpasBAsiEMOro BOPOXa.
B crtaTtbe ouyeHeHa yGopka NILEHWUHOW NONOBbI U BbiBeBKOB. CpeAHee KONUYeCTBO NOMOBbI
M BbIBOBKOB NoA0GpaHHbIX 3epPHOYBOPOUHbIM KOMGaiWHOM 6bino 0,724 T ra, oTHOWEHUE MacCbl
mexay 3epHOM CONOMOi M nonosoi 6Gbin nepeg ybopkow 1:1,09:0,2. Bo epems y6opku
6binu ycTaHOBNEHbl NPUGNU3UTENbHbIE MOTEPU OTAETOM Menxoro sopoxa 5,17 Y.

ajantep; noAGopka Menkoro BOPOXa; 3ePHOBON GyHKep; KPYHOraGapUTHbIA KOHTEHHEP; Ypo-
XaWu; NOTEPHU; BNAXHOCTb

PAVLOVSKY, Z. (Research Institute of Agricultural Engincering, Praha-Repy): Adaptation of the
harvester-thresher for carching fine threshed material. Zeméd. Tech., 36, 1990 (6):353— 359.

A new conception of adapting the harvester-thresher to catch fine threshed material was pro-
posed and verified. The following set of machines is involved: adapter mounted on the harvester-
thresher to catch and suck part of the fine material below the straw walkers; a storage bin trailed
behind the combine to catch 10 m? of caught fine material (from the bin the material is poured
into large-capacity container); large-capacity container to transport the material from the place
of harvest to the place of processing or storage. The capacity of the container is 60 m? and is
equipped with compressing head to accommodate more material. Harvest of wheat chaff and tail-
ings is evaluated in the study. The average amount of the chaff and tailings harvested by the com-
bine was 0.724 t per ha. The weight ratio of grain : straw : chaff was 1 : 1.09 : 0.2 bcfore harvest.
During harvest, 5.17 9, of fine threshed material was lost by drift.

adapter; catching fine threshed material; trailed storage bin; large-capacity container; yield ; losses ;
moisture content

PAVLOVSKY, Z. (Forschungsinstitut fiir Landtechnik, Praha-Repy): Mdhdrescheradapter zum
Auffangen von feinem Korn-Spreu-Stroh-Gemisch. Zeméd. Techn., 36, 1990 (6): 353 —359.

Der Beitrag befalt sich mit dem Entwurf und der Uberpriifung einer neuen Konzeption von Adap-
tern zu Mihdreschern zum Auffangen des feinen Korn-Spreu-Stroh-Gemisches. Es geht dabei
um ein Maschinensystem, bestehend aus: am Mihdrescher befestigtem Adapter, der das Auffan-
gen und Absaugen eines Teils des feinen Korn-Spreu-Stroh-Gemisches aus dem Raum unterhalb
des Schiittlers bewerkstelligt; an den Méhdrescher angekuppeltem Kastenwagen, der eine Spei-
cherung von 10 m? des aufgefangenen Gemisches auvornimmt (das Gemisch wird folgend aus dem
Kastenwagen in den Transportbehilter umgefiillt); Grof3volumen-Transportbehilter, der zum
Transport des feinen Korn-Spreu-Stroh-Gemisches vom Ernteort zur Verarbeitungs- oder La-
gerungsstitte bestimmt ist. Dieser Transportbehilter hat einen Rauminhalt von 60 m? und ist
mit einer Verdichtungsstirnwand zwecks Erreichen einer hoheren Volumenmasse des beférderten
Guts ausgeriistet. Im Beitrag wird ferner die Weizenspreu- und Rechenabfallernte bewertet. Die
mittlere der mittels Mihdrescher gewonnenen Spreu- und Rechenabfallmenge betrug 0,724
t.ha~!, das Verhiltnis der Massenteile von Korn, Stroh und Spreu vor der Ernte betrug 1:1,09:
:0,2. Die Abdriftverluste an dem feinen Korn-Spreu-Stroh-Gemisch bei der Ernte betrugen
etwa 5,17 Y.

Adapter; Auffangen von feinem Korn-Spreu-Stroh-Gemisch; Anhingekastenwagen; Grofivolu-
men-Transportbehilter; Ertrag; Verluste; Feuchtigkeit

Adresa autora:

I{lg. Zbynck Pavlovsky, Vyzkumny ustav zemédélské techniky, K $ancim 50, 163 07 Praha 6 —
Repy
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PRIJMOVY KOS A KORECKOVE DOPRAVNIKY NA ZRNO
O VYKONNOSTI 180a%200t.h-!

P. Kroupa

KROUPA, P. (Vyzkumny tustav zemédélské techniky, Praha- Repy): PFijmovy ko§ a korefkové
dopravniky na zrno o vykonnosti 180 az 200 t.h-1. Zeméd. Techn., 36, 1990 (6) : 361 —374.
Prispévek obsahuje ndvrh a ovéfeni zafizeni k urychlenému pfijmu zrna: Velkokapacitni
prijmovy kos$ s plynulou regulaci toku zrna je vybaven trubkovym uzdvérem, kterym lze ply-
nule regulovat tok zrna. Délka pfijmového kose je 13 m, coZ umozZnuje skldpéni zrna z doprav-
nich prostfedki do boku i nazad i skldpéni zrna z automobilovych souprav. Kapacita pfijmo-
vého kose je 60 az 80t. Koreckos y dopravnik o vykonnosti 180 t.h-1, ukterého byly navrzeny
a ovéreny tfi typy koreckil, u nichz byla zjistovana vykonnost na obvodové rychlosti kore¢kta
a prikonu. Soucasné byl ovéren vliv tvaru kore¢ku na pfesyp zrna do vratné Sachty dopravniku.
Z vysledka vyzkumu plyne, Ze zvySenim obvodové rychlosti kore¢kd z 1,5 m.s™! na 2,8
m.s 1 se zvy$i vykonnost dopravniku témér o 100 °,. Maximalni vykonnost koreckového
dopravniku (184,96 t.h-!) byla dosazena pfi pouziti korecku o téchto rozmérech: vyska
220 mm, $iftka 450 mm, vyloZeni 220 mm. Z provozniho ovérovani plyne, Ze na vykonnost
dopravniku ma kromeé obvodové rychlosti korecku vliv i tvar kore¢ku pri konstantni hmotnosti
naplné. Hodnotu pfesypu zrna do vratné $achty dopravniku vyrazné ovliviiuje vylozeni kore¢-
ku ; Koreckové dopravniky o vykonnosti 200 t.h—1, u nichZ byla provedena energetickd méreni.
Byl ovérovan dopravnik s gumovym pdsem a s pasem z PVC se Ctyfmi textilnimi vlozkami.
Bylo dosazeno maximalni vykonnosti 238,5 t h-! pfi stfednim pfikonu 36,53 kW a mérné
spotfebé elektrické energie 0,153 kWh.t-1.

koreckovy dopravnik ; obvodova rychlost korecka; vykonnost; pfikon

Vykonnost pfijmu zrna u skladovacich prostoru se stala limitujicim faktorem pro
vlastni sklizefi. V sou¢asné dobé jsou v CSFR vyrdbény koreckové dopravniky o vykon-
nosti 32 — 75 — 120 t.h~1. U téchto dopravnika jsou pouziviany koreCky s plnym dnem,
$ifka koreCku je 260 mm, vyloZeni 180 mm; u dopravnikd o vyssi vykonnosti jsou pouzi-
vany kore¢ky typu SANFON, vétiinou kaZdy paty koredek je s plnym dnem. Sitka kored-
ki je 170 az 220 mm a vyloZeni 140 mm. Obvodova rychlost koreckt se pohybuje od 2,7
m.s~1 az 3,3 m.s~1. U vSech dosud vyrdbénych korekovych dopravniki jsou korecky
uchyceny na pasu vzdy v jedné fadé. V zahrani¢i se pouZivaji koreckové dopravniky
o vykonnosti 10 az 300 t.h~1. Vyzkumem korecka bez dna se zabyvali Pavlov a Kra-
juskin (1980). Byly ovéfovany korecky o rozmérech 260 X 150 mm, vy$ce 75 mm a obje-
mu 2 1. Vykonnost dopravniku se timto feSenim zvysila o 30 9,. Firma WIJNVEEN
(1984) ovérovala 5 typu koreckovych dopravniktt o vykonnosti az 250 m3.h-1. Vyzkum
byl zaméfen na porovnani vpadu zrna ve sméru pohybu pésu a proti sméru pohybu pasu
v zéavislosti na poskozeni zrna.

Vyzkumem vyprazdiiovani korecka se zabyval Berg (1973). Na zakladé vyzkumu
navrhl zcela novou konstrukci horni i spodni hlavy koreCkového dopravniku. Volba
pfijmu zrna musi vychéazet z celkové denni vykonnosti sklizecich mlati¢ek v zemédélské
organizaci. U velkych zemédé€lskych organizaci, napt. JZD Moravsky Krumlov, je v pri-
béhu Zni nasazeno az 63 sklizecich mlaticek s celkovou hodinovou vykonnosti pfes 400
199 ) g
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K zabranéni prostoji dopravnich prostfedkd v misté pfijmu zrna se voli podstatné
vyssi vykonnost prijmu. V prabéhu tfiletého sledovani linky v JZD Moravsky Krumlov
se ukézalo, Ze je spravné volit vykonnost piijmu zrna o 1/3 vyssi, neZ je souhrnna vykon-
nost nasazenych sklizecich mlaticek.

Cilem vyzkumu bylo navrhnout a ovéfit funkéni modely koreckovych dopravniki
o vykonnosti 180 az 200 t.h~1 zcela nové konstrukce. Pro pfijem zrna v ndvaznosti na tyto
vysoce vykonné dopravni cesty byl navrzen a ovéfen piijmovy ko$ s plynulou regulaci
toku zrna.

METODIKA

Vyzkum byl zaméfen na navrh a ovéfeni:

— korelkového dopravniku a vykonnosti 180 t.h~1, pfi naskladfiovini zrna do zasobniku
o kapacité 2000 t. Byla zjidtovana nezavislost vykonnosti na obvodové rychlosti, vylozeni korelku
a tvaru koretku. Méfeni bylo provedeno pfi vlhkosti pSenice 14,0 %, objemové hmotnosti 760
kg.m™3 a sypném thlu 31°. Méfeni pfikonu koretkového dopravniku v zavislosti na vykonnosti
bylo provedeno kle$tovym ampérmetrem.

— koreckovych dopravnikt o vykonnosti 20) t.h-1, pfi naskladiiovani zrna do zasobniku
o kapacité 2500 t v JZD Moravsky Krumlov. Byl ovéfovan dopravnik s gumovym pédsem a s pa-
sem z PVC. U téchto dopravniku byla provedena energeticka méfeni za utelem zjiSténi zavislosti
prikonu na vykonnosti.

— velkokapacitniho pfijmového ko$e s plynulou regulaci toku zrna, ktery umoznuje skla-
péni zrna z dopravnich prostfedki do boku, nazad i sklipéni zrna z automobilovych souprav.
Provozni ovérovani bylo zaméreno na kontinualni davkovéni zrna trubkovym uzavérem, ktery je
soudasti pfijmového kose.

VLASTNI PRACE
PRITMOVY KOS

Pro ptijem zrna od sklizecich mlaticek o vykonnosti 200 az 300 t.h~1 byl navrzen
a ovéren velkokapacitni pfijmovy kos s plynulou regulaci toku zrna. Pfijmovy kos je vy-
baven trubkovym uzavérem, kterym lze plynule regulovat tok zrna. Ovladani trubkového
uzavéru je feSeno shora. Délka pfijmového koSe je 13 m, coz umoziuje skidpéni zrna
z dopravnich prostfedkt do boku, nazad i sklapéni zrna z automobilovych souprav.

Kapacita prijmového kose je 60 aZ 80 t. Pod pfijmovym koSem je umistén pasovy
dopravnik — Sitka dopravniho pasu je 800 mm, obvodova rychlost 2,64 m.s 1 a vykon-
nost 260 t.h~1. Z pasového dopravniku je zrno dopraveno samospadem do nasypky
koreckového dopravniku.

Funkce: trubkovym uzivérem se nastavi pozadovana $térbina po celé délce pfijmového
kose mezi trubkou uzévéru a bo¢nimi sténami pfijmového kose. Vytvofenymi podélnymi
Stérbinami je zrno samospiddem dopraveno na pasovy dopravnik, ktery je umistén 80
mm (horni ¢ast dopravniho pasu) pod vlastnim vyusténim pifijmového koSe. Tim je vli-
vem vnitfniho tfeni zrna zaji$téno dédvkovani zrna na pasovy dopravnik, aniz by se musel
pIi nasypavani pfijmovy ko§ uzavirat trubkovym uzavérem. Je tfeba, aby takto umistény
pasovy dopravnik byl vybaven bo¢nicemi, které vyrobce na pozadani doda.

Vysledky zkousek (byl ovéfovan 2 sezény) jednoznaéné potvrdily vhodnost pouzivini
téchto piijmovych ko$i u pfijmovych linek na zrno, zjednodusuji obsluhu, obsluha se
orientuje pouze na zapindni a vypindni pasového dopravniku umisténého pod piijmo-
vym koSem. Ovéfeny velkokapacitni pfijmovy ko$ je nenaro¢ny na vyrobu; podle predlo-
zené dokumentace jej muze vyrobit téméf kazdy investor. Schéma velkokapacitniho pfi-
jmového koSe je zndzornéno na obr. 1.
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1. Velkokapacitni pfijmovy ko§ (1 - pfijmovy
ko$; 2 - prejezdovy rost; 3 - odnimatelna sténa;
4 - trubkovy uzavér; 5 - ovladani uzavéru;
6 - drzak stény; 7 - pasovy dopravnik) — The
large-capacity receiving hopper (1 - receiving
hopper; 2 - grate; 3 - removable wall; 4 - pipe
seal; 5 - control of seal; 6 - wall holder; 7 - belt
conveyer)
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KORECKOVY DOPRAVNIK 180 t.h—!

Funkéni model koreckového dopravniku se sklddé z horni hlavy, dolni hlavy, do-
pravnich Sachet a PVC pésu se tfemi textilnimi vloZkami, na kterém jsou nasroubovany
klasické korecky o rozte¢i 400 mm. Ocelové dopravni Sachty spojuji dolni hlavu s horni
hlavou dopravniku. Uvnitf Sachet se pohybuje pas s koreCky. Dopravni Sachty jsou z oce-
lového plechu o délkich 2 m. Na obou koncich maji pfivafené ¢tyfhranné pfiruby z thel-
nikd a vzdjemné se spojuji seSroubovanim. Jako zabezpecovaci zafizeni je u koreckového
dopravniku pouzita zdpadkova brzda, ktera je umisténa na hiideli horniho bubnu. Zapad-
kovi brzda zabraiiuje pfi vypnuti dopravniku zpétnému pohybu pésu s korecky, aby ne-
doslo k ucpéni spodni hlavy dopravovanym materidlem. Pohon korec¢kového dopravniku
je feSen elektromotorem pies vloZenou pfevodovku a je usazen na samostatném zdkladu
v horni ¢asti pfihradové ocelové konstrukce spolu s horni hlavou dopravniku. Prevo-
dovka je spojena s elektromotorem a hiidelem hlavy dopravniku pruznymi spojkami.

Zakladni technické tdaje

Vykonnost 180 t.h—1, ptikon 16 kW, obvodova rychlost korecka 2,8 m.s~1, rozte¢
koreckit 400 mm, objem korecku 11,9 1, hmotnost niplné korecku (pSenice 14,6 %,) 7,4
kg, tloustka plechu kore¢ku 1,5 mm, §ifka korecku 450 mm, vyloZeni korecku 220 mm,
pocet korecki na 1 m pasu 2,5, sitka pasu 500 mm, prumér bubnt 630 mm, horni buben
s plochym obvodem, dolni buben otevieny rotor s 12 lopatkami, §ifka bubnta 560 mm,
vyska dopravniku 24 m, svétlost dopravni Sachty 600 x 400 mm, délka Sachty 2 000 mm,
systém plnéni koreCkd smiSeny. Schéma koreckového dopravniku o vykonnosti 180
t.h~1je na obr. 2.

Zavislost vykonnosti kore¢kového dopravniku na obvodové rychlosti korecku byla zjisto-
vana pfi obvodové rychlosti korec¢ku 1,0; 1,55 2,05 2,35 2,55 a 2,8 m.s~1. Ovéfovani bylo
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FUNKCNI  MODEL

2. Koreckovy dopravnik — 180
t.h~1 (1 - spodni hlava; 2 - napina-
ni; 3 - korecek; 4 - dopravni $ach-
ta; 5 - horni hlava; 6 - pohon do-
pravniku; 7 - zdpadkové brzda) —
Bucket conveyer — 180 t per h
(1 - lower head; 2 - tensioning;
3 - bucket; 4 - shaft; 5 - upper
head; 6 - conveyer drive; 7 - pawl
brake

a\
»)

provedeno pii vlhkosti psenice 14,6 9%,. Zavislost byla ovéiena u tfi typa korecka A, B, C.
Korecek A se lisi od kore¢ku C pouze thlem vnéjsi hrany korecku, B se li$i od korecku A
a C thlem vnéjsi hrany korecku a vySkou korecku. VyloZeni u vSech typa korecku byl
konstantni 220 mm. Zéikladni technické udaje koreckt jsou uvedeny v tab. I. Schéma
ovéfovanych typu korecku je zndzornéno na obr. 3. Zavislost vykonnosti koreckového
dopravniku na obvodové rychlosti u tfi ovéfovanych typi korecku je zndzornéna na obr.
4. Hodnota ,,pfesypu‘ zrna do vratné Sachty koreckového dopravniku u ovéfovanych
korec¢ki je uvedena v tab. II. Z grafu na obr. 4 a z tab. II plyne, Ze zvySeni obvodové
rychlosti korecku z 1,5 m.s™1 na 2,8 m.s™1 se zvysi vykonnost koreCkového dopravniku
témé&f o 100 9%,. Naméfené hodnoty dokumentuji, Ze z hlediska ,,pfesypu‘‘ zrna do vratné
Sachty je optimalni korecek C, u kterého byla dosaZena nejvyssi vykonnost 183,96 t.h—1
pfi nejnizs§i hodnoté ,,pfesypu.

Jak plyne z namé&fenych vysledki, korecek typu A o objemu 12,52 1 a soucinitel za-
plnéni y = 0,75 a skute¢né hmotnostni ndplni korecku 7,4 kg je pro dopravu zrna zcela
nevhodny z divodd pomérné vysokého zpétného ,,pfesypu® zrna do vratné $achty do-
pravniku.

Z provozniho ovéfovini plyne, Ze na vykonnost koreckového dopravniku ma kromé
obvodové rychlosti vliv i tvar kore¢ku pfi konstantni hmotnosti niplné korecku. Pomérné

364 ZEMEDELSKA TECHNIKA — 1990



I. Zakladni technické udaje ovérovanych koredkti — Basic technical data on the

buckets tested

3. Ovéfované typy koretkit — Bucket types tested

4. Vykonnost a pfikon koreckového dopravniku
— Performance andypower input of the bucket
conveyer
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r=0.997
| 1=0002:0015x,
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7=0011°0015x |
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Typy koreckd
Parametr
A B C
Vylozeni korecku [mm)] 220 220 220
Vyska kore¢ku [mm)] 220 314 220
Uhel vnéjsi hrany kore¢ku [°] 48 40 30
Objem korec¢ku [1] 12,52 16 11,9
Soucinitel plnéni 0,75 0,73 0,79
Skute¢na hmotnostni ndpln korec¢ku [kg] 7,4 9,2 7,4
Sitka korecku [mm] 450 450 450
220 c

220

50 00 150 10

VYKONOST. Ct h-1]
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II. Hodnota presypu zrna do vratné Sachty Kkoreckového elevatoru u ovérovanych
typu koreckii — Amount of grain poured back into the elevator shaft in the bucket
types tested

\' Presyp [
jeden korecek

[kg]

& Vyk
Typ korecku )[’t .(;?—nlc])St

62,10
93,15
120,00 ‘ 0,40 — 0,69
136,20 ? @ 0,50

155,20
173,00

\ 64,08
‘ 96,12 ‘ |
128,16 5 0,24 — 0,32 ;
144,10 I @ 0,28
| 160,20

179,40 .

66,60

_ : 98,00

' 135,60 ' 0,06 — 0,14
’ * 153,40 : 7 0,10

; 165,10

! ' 183,96

nevyrazny vliv mi obvodova rychlost na ,,pfesyp‘‘ zrna do vratné Sachty dopravniku.
Hodnota ,,pfesypu zrna do vratné Sachty dopravniku je velice duleZitd pro konstrukci
bubnu ve spodni hlavé. Nevhodnou konstrukci bubnu ve spodni hlavé dopravniku ,,pre-
syp‘‘ zrna znacné ovliviiuje Zivotnost pasu. Namétené vysledky byly statisticky vyhodno-
ceny. Prubéh zavislosti byl vyjadfen rovnici pfimky. Ve vSech pfipadech korela¢ni koefi-
cienty vyjadfuji, Ze jde o velmi tésny vztah, zdvislost se blizi funkéni zavislosti. Korelacni
koeficienty byly testovany pomoci testu o nulové hodnoté korelaéniho koeficientu v za-
kladnim souboru. Testem bylo zjiSténo, Ze korela¢ni koeficienty jsou vysoce statisticky
vyznamné. Z toho plyne, Ze zamitdme nulovou hypotézu o nezavislosti na 19, hladiné
vyznamnosti, positivni linedrni zavislost 1ze poklidat za vyznamnou.

Vykonnost koreckového dopravniku v zavislosti na vyloZeni koreCku: pro vysetfeni
zdvislosti byl ovéfen korecek typu C, pfi vylozeni 140 mm, 180 mm, 220 mm.

Rozte¢ korecku a §itka korecku byla dodrzena. Ovéfovani bylo provedeno pri ob-
vodové rychlosti koreckt 2,8 m.s1.

Zékladnim kritériem pro posouzeni byl ,,pfesyp* zrna do vratné $achty dopravniku.
Naméfené hodnoty jsou uvedeny v tab. ITI. Naméfené vysledky dokumentuji vyrazny
vliv vyloZeni kore¢ku na vykonnost koreckového dopravniku pii konstantni obvodové
rychlosti korecku. Zaroven dokumentuji zavislost vyloZeni kore¢ku na ,,presypu‘‘ zrna
do vratné Sachty koreckového dopravniku. Nejniz$i hodnoty ,,pfesypu‘‘ bylo dosazZeno
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111. Zavloslost vykonnosti kore¢kového elevatoru na vylozeni korecktt — Dependence
of the performance of the bucket conveyers on bucket projection
Ll

Typ V{f‘;’;ﬁ“‘ Méfeni Vﬁ"f;"‘_’;‘]’“ I}E‘v‘(‘,’]" ieci?:l;:zczgzéek

| : 1 75,60 6,42 1,10
w 2 73,80 6,21 1,20
| Q 140 3 81,64 | 6,83 ' 0,86
4 | 79,88 ‘ 6,78 ! 0,93
| 5 ; 80,64 i 6,85 | 0,90
1 ‘ 129,52 } 11,00 | 0,56
2 | 153,30 | 11,33 ! 0,41
| C 180 3 | 132,30 | 11,24 0,45
| 4 | 13381 | 11,37 | 0,39
| 5 ‘ 131,54 | 11,18 : 0,48
| 1 182,44 ‘ 15,50 1 0,16
| 2| 1s4g6 | 1567 | 008

1 i@ L 220 3 184,96 15,72 0,06 1

| 4 \ 183,96 15,63 0,10 |

| 5 o asas 15,59 0,12 i

u korecku pii vyloZzeni 220 mm. SniZeni vyloZeni koreckl ovliviiuje objem korecku, ale
pti konstantni obvodové rychlosti korecki znacné zvySuje hmotnost pfesypu zrna do
vratné Sachty koreCkového dopravniku. Hodnota ,,pfesypu‘ pfi konstantni obvodové
rychlosti korecku zavisi na tvaru korecku.

KORECKOVY DOPRAVNIK 200 t.b-!

Podle pozadavkii a dokumentace VUZT byly ve spoluprici s StNP Bratislava vyro-
beny funkéni modely koreckovych dopravniki o vykonnosti 200 t.h—1. Sklddaji se z horni
a dolni hlavy, dopravnich Sachet a PVC pasu (gumového pdsu) se ¢tyfmi textilnimi vlioz-
kami na kterém jsou ve dvou fadiach naSrouboviny korecky typu SANFON — kazdy
paty ma dno.

Ocelové dopravni $achty spojuji dolni a horni hlavu dopravniku. Uvnitf Sachet se
pohybuje péas s korecky. Dopravni Sachty jsou z ocelového plechu o rozmeérech 620
mm X 276 mm x 2000 mm. Na obou koncich maji pfivarené ¢tyrhranné pfiruby z dhel-
nikl a vzajemné se spojuji seSroubovanim. Jako zabezpecovaci zatizeni je u koreckového
dopravniku pouzita zapadkova brzda, ktera je umisténa na htideli horniho bubnu. Pohon
koreckového dopravniku je feSen elektromotorem pies spojku na prevodovku a dalsi
spojkou na hlavu dopravniku. Cely pohon je umistén na ocelovém rdmu a usazen na sa-
mostatném zakladu v horni ¢asti prihradové ocelové konstrukce spolu s horni hlavou
dopravniku.

Funkce: dopravovany materidl je priveden pfes ndsypku do Sachty dopravniku,
kde je nabiran korecky (které jsou upevnéné na pasu), které ho dopravi do horni hlavy
dopravniku. V horni hlavé je material odstfedivou silou vyprazdnén z korecku a pfes
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5. Korec¢kovy dopravnik — 200 t.h ! (1 - horni
hlava; 2 - dopravni $achty; 3 - pas; 4 - korecek;

T ; 5 - $achta s montaZnim otvorem; 6#- alnico;
il E A 7 - spodni hlava; 8 - pohon dopravniku) —
3 (N : Bucket conveyer — 200 t per h (1 - upper
| head; 2 - shaft; 3 - belt; 4 - bucket; 5 - shaft
l with mounting opening; 6 - alnico; 7 - lower
b head; 8 - conveyer drive
‘ 8}
&
g 1
& “&l
g ¢
I

6. Usporadani koreckti na pasu — Location of
of the buckets on the belt

vysypku opousti dopravnik. Z vysypky se material dopravuje spadovym potrubim o prii-
méru 273 mm do dalsiho zafizeni.

Zikladni technické tdaje

Vykonnost 200 t.h—1, obvodova rychlost kore¢ku 2,9 m.s~1, vykon el. energie 30
kW, vyska dopravniku 36 m, pramér bubnt 800 mm, $itka bubnt 580 mm, §ifka pasu
PVC 580 mm, $ifka korecku 220 mm, vyloZeni korecku 140 mm, pocet korecki vedle sebe
2, systém plnéni korecku smiseny.

Schéma koreckového dopravniku o vykonnosti 200 t.h-! je znazornéno na obr. 5.
Twvar korecka a jejich uspofddéani na pésu je znizornéno na obr. 6.

Vysledky zkousek

U koreckovych dopravniki o vykonnosti 200 t.h-1 byla provedena energetickd mé-
feni za iCelem zjiSténi pfikonu v zavislosti na vykonnosti. Provozni zkousky byly provede-
ny v JZD Moravsky Krumlov, stfedisko Rybniky. Elektro-energetickd méfeni byla pro-
vedena u dvou koreckovych dopravnikii, dopravni vyska 36 m pfi naskladiiovani zrna
do véZovych zasobnikl. Kapacita jednoho zisobniku je 2500 t uskladnéného zrna. Vlh-
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7. Pracovni charakteristiky korec- !
kovych dopravnikia — 200 t.h-! — "7 0S{y
Operation characteristics of the ¢ :
bucket conveyers — 200 t per h % - a,g=QN15+ -
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kost naskladiiovaného zrna se pohybovala v rozmezi 18 az 22 9,. Méfeni bylo provedeno
podle pifedem stanovené metodiky.

Koreckové dopravniky jsou stejné, konstrukéné se od sebe li$i pouze tim, Ze korec-
kovy dopravnik €. 1 je opatien gumovym péasem a dopravnik ¢. 2 pasem z PVC se ¢tyfmi
textilnimi vlozkami. Mé&feni bylo provedeno pfi teplotich 22 az 27 °C a pii zab&hnutych
dopravnicich. Méfeni chodu dopravniku naprazdno bylo provedeno na zac¢itku a na konci
zkouSek pfi dostate¢né vyCiSténém prostoru spodni hlavy dopravniki. U koreckového
dopravniku s pasem z PVC byl chod naprazdno velmi klidny a registra¢ni zdznam nevy-
kazoval znatelné vykyvy. Pfikon Pj;, byl 2,2 kW. U koreckového dopravniku s gumovym
pasem dochézelo k pravidelnym mirnym vykyviim na registra¢nim zaznamu, které byly
zpusobeny zesilenym pasem v misté spojeni (spojeni pasu bylo provedeno pfeplatovinim).
Prikon korec¢kového dopravniku s gumovym péasem pii chodu naprizdno Py byl 3 kW.

Provozni méfeni zaméfend na porovnani dvou riznych materiali past koreckovych
dopravniki se sklidala z fady zkousek. Na kaZdou zkousku byla pouzita hmotnost zrna
minimalné 20 t. UmysIné byly providény zkousky od nizkych vykonnosti aZ po vykon-
nosti, které pouzivala obsluha pfi béZném provozu. Tim chceme vysvétlit nizké stfedni
vykonnosti W, které jsou jako primérné hodnoty vypocteny ze viech zkousek. Nameére-
né hodnoty jsou uvedeny v pracovnich charakteristikich na obr. 7.

Pfi provoznich zkou$kich koreckového dopravniku s gumovym pasem se pohybo-
vala vykonnost W od 18 do 148 t.h~! a primérn4 vykonnost vypoctena ze vSech méfeni
byla 58,2 t.h~1. Témto vykonnostem odpovidi stfedni pfikon P15 = 4,7 kW az 19,9
kW. Odpovidajici mérna spotieba as; se pohybuje od 0,261 az 0,135 kWh.t~1 a primérna
mérna spotfeba je 0,163 kWh.t1,
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Record of power measurement 10

9. Pracovni charakteristiky — koreckovy do- 0
pravnik s pasem z PVC — Operation characte- :
ristics — bucket conveyer with a PVC belt VYKONNOST Wy (t.h-1)

V grafu na obr. 7a u ¢arkované pfimky 1, ktera plati pro koreckovy dopravnik s gu-
movym pésem, je vypoltend rovnice, z niz je patrno, ze Pis = f(IW). Plati zde rovnice
Pis =3 + 0,115 W. Na stejném grafu na obr. 7a je pfimka 2, kterd je vytaZena plnou
¢arou. Tato primka ukazuje pribéh ptikonu P v zavislosti na vykonnosti W; pro korec-
kovy dopravnik s pasem z PVC. Je z ni patrno, Ze vykonnost dopravniku Wy se pohybo-
vala od 28,6 do 138 t.h!, pfi stfednim pfikonu Pis od 5,4 do 18,2 kW se stfedni mérnou
spotfebou a;; od 0,188 do 0,130 kWh.t~1. Primérnd vykonnost W vypoctena ze vSech
méieni je 76,7 t.h—1, pfi stfednim pfikonu Pis; = 11,6 kW a tomu odpovid4d mérna spotie-
ba a15 = 0,151 KkWh.t 1L

Potom pro pfimku plati rovnice Pis = 2,2 + 0,12 W. Z porovnini obou primek
i vynesenych bodi na grafu na obr. 7a je patrno, Ze koreckovy dopravnik s gumovym
pisem mé sice vys$§i vykon pfi chodu napriazdno (3 kW) nez dopravnik s pisem
z PVC (2,2 kW), ale Ze se stoupajici vykonnosti pfiblizuje a pfiblizné pfi vykonnosti
160 t.h~1 se protnou.

Do vykonnosti 160 t.h~! pracoval s niz§i mérnou spotiebou koreckovy dopravnik
s pasem z PVC a nad 160 t.h~1 pracoval s niz$§i mérnou spotiebou koreCkovy dopravnik
s gumovym pasem, coZ je také patrno z grafu na obr. 6b, kde jsou vyneseny mérné spo-
téeby v zavislosti na vykonnostech a u nichZ jsou pfislusné rovnice.

Z grafu na obr. 7b je také zfejmé, Ze od vykonnosti W = 60 t.h~1 je priubéh témér
ptimkovy a je mozné vyuzivat celou dlouhou stupnici vykonnosti, aniz by se mérna spo-
tifeba prili§ ménila. Proto miizeme konstatovat, Ze rozdil v materialu pasu od vykonnosti
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Ws = 60 t.h~1 az do vykonnosti s = 200 t.h~1 by byl velmi zanedbatelny a neni tfeba
tuto skute¢nost brat za vySe uvedenych teplotnich podminek v tivahu. [

Druha etapa méfeni byla zaméfena na poloprovozni zkousky koreckového doprav-
niku s pasem z PVC, pfi naskladfiovani zrna do v&Zovych zasobnikd. Vlhkost zrna byla
14,5 9%,, teplota 14 °C az 16 °C. Zkousky byly provedeny za ti¢elem zjistit, zda-li kored-
kovy dopravnik dosahuje stanovenou vykonnost W = 200 t.h~1. Podminky aZ na teplotu
a vlhkost zrna byly stejné jako pii provoznich zkouskach. Pfi méfeni dopravniku pfi
chodu naprazdno byl pfikon P;; podstatné vyssi nez pfi zkouskich provoznich, a to 4,3
kW. Nutno vsak podotknout, Ze pribéh pfikonu nebyl klidny, jak ukazuje zdznam na obr.
8, dochazelo k mechanickému naruSovdni plynulého chodu koreckového dopravniku.
Tento jev se vSak pfi zatiZzeni dopravniku projevoval jen mirné, a proto miiZeme polopro-
vozni zkousky povazovat za velmi dobré.

Na obr. 9 je vynesena pracovni charakteristika koreckového dopravniku s pasem
z PVC se Ctyfmi textilnimi vlozkami. Kazdé méfeni pfedstavuje dopravovanou hmot-
nost zrna 5 az 6 t. Pfi vykonnosti W = 51,8 t.h~1 byl stfedni pfikon P15 = 11,08 kW
a mérnd spotieba a;s = 0,214 KkWh.t~1l. Pfi maximélni dosazené vykonnosti W —
= 238,5t.h~1 byl stfedni pfikon P;s = 36,53 kW a mérna spotfeba a;5 = 0,153 kWh.
.t71. Primérnd vykonnost W, vypoctend ze vSech zkousek, byla 121,68 t.h—! pfi
stfednim pfikonu P;s = 21,26 kW a mérné spotiebé a;; = 0,175 KWh.t-1.

Na obr. 8 jsou uvedeny charakteristiky z tohoto poloprovozniho méfeni. Stfedni
pfikon je vyjadfen rovnici pfimky P15 = 4,3 -+ 0,139 W. Tento pribéh je znazornén na
grafu na obr. 8a. Strmost pfimky je zde vétsi nez u koreCkovych dopravniki, které byly
occa 10.°C.

Na grafu na obr. 8b je vynesena mérna spotieba a;s v zavislosti na vykonnosti
4,3
W

Registra¢ni zaznam piikonu a proudu na obr. 7 je dokladem toho, Ze pfi maximaélni
vykonnosti W = 238,5 t.h~1 dosahuji ptikonové $picky asi 39 kW. Podle tohoto pfikonu
miizeme urcit pro tuto vykonnost i velikost elektromotoru. Vykon elektromotoru u ko-
reCkového dopravniku je 30 kW. Pfi ¢innosti 0,91 je jeho prikon pfi 1009, zatizeni 33
kW. ZatiZeni elektromotoru pfi vykonnosti W, = 238,5 t.h~1 je tedy 118 9.

Z rovnice Pis = 4,3 + 0,139 W si vypocCteme potiebny pfikon pro navrhovanou
vykonnost koreckového dopravniku Wy = 200 t.h—1.

Potom dostaneme:!

Ws. Zavislost je vyjadfena rovnici a;s = 0,139 + -

Py = 4,3 = 0,139.200
P]s - 32,1 kW

Tomuto piikonu odpovidd vykon elektromotoru P = 29,2 kW.

Elektromotor o vykonu 30 kKW, jimZ je koreckovy dopravnik osazen, plné vyhovu-
je pro navrhovanou vykonnost W = 200 t.h~1 za vSech podminek pro pouZiti tohoto
elektromotoru.

DISKUSE A ZAVER

Zhodnotime-li ziskané vysledky, lze konstatovat, Ze pfijem zrna do velkokapacit-
nich vézovych zasobnikt koreckovym dopravnikem o vykonnosti 180200 t.h~1 odpo-
vida v soucasné dobé pozadavkiim komplexni proudové sklizné. U koreckového dopravni-
ku o vykonnosti 180 t.h~1 byly ovéfeny 3 typy koreckt a stanovena hodnota ,,presypu‘
zrna do vratné Sachty koreckového dopravniku. Pro konstrukci koreckovych dopravnikd,
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piedevs$im o vyssi vykonnosti, je tato hodnota limitujici. Z naméfenych vysledka vyplyv,
Ze na hodnotu ,,pfesypu zrna do vratné Sachty dopravniku ma nevyrazny vliv obvodova
rychlost koreckti. Soucasné byla i zjistovana zavislost vykonnosti dopravniku na vyloZeni
korecku pfi konstantni obvodové rychlosti.

Naméiené hodnoty dokumentuji vyrazny vliv vyloZeni korecku na vykonnost do-
pravniku. Pfi vyloZeni kore¢ku 220 mm byla dosaZena maximdln{ vykonnost 184,96 t.h1.

VyloZeni korecku, jak vyplyva z naméfenych hodnot, ma bezprostfedni vliv na ve-
likost hodnoty ,,pfesypu‘‘ zrna do vratné Sachty dopravniku.

Z namérenych vysledka plyne, Ze hodnota ,,pfesypu® zrna do vratné Sachty korec-
kového dopravniku pfi konstantni obvodové rychlosti koreckt zavisi predevsim na jeho
tvaru.

U koreckového dopravniku o vykonnosti 200 t.h~! byla provedena energetickd mé-
feni. Ovéfovan byl koreckovy dopravnik s gumovym pasem a s pasem z PVC se ¢tyfmi
textilnimi vloZkami. Naméfené vysledky dokumentuji, Ze koreCkovy dopravnik s gumo-
vym pasem md vys$i pfikon pfi chodu naprizdno (3 kW) neZ koreckovy dopravnik
s pasem z PVC (2,2 kW), ale Ze se se stoupajici vykonnosti pfibliZuje a pfiblizné pfi vy-
konnosti 160 t.h~1 pracuje s niz§i mérnou spotrebou elektrické energie koreckovy do-
pravnik s pdsem z PVC a nad 160 t.h~1 pracuje s niZz$i mérnou spotfebou elektrické
energie koreCkovy dopravnik s gumovym pasem.

Dalsi vyzkum a vyvoj u koreckovych dopravniki je tfeba zaméfit:

— na sniZeni mechanického poskozeni zrna pfi jeho dopravé (prumérné celkové mecha-
nické poskozeni u pSenice zptisobené koreckovymi dopravniky se pohybuje do 0,42 9,
pramérné zvyseni celkového poskozeni je 0,24 9,);

— na sniZeni mnoZstvi zlomka zpasobené koreckovymi dopravniky (u pSenice o vlhkosti

14 az 15 %, se pohybuje mnozstvi zlomkd v rozmezi 0,13 az 0,76 9,. Obé tyto hodnoty
jsou statisticky vysoce priikazné, primérn4 hodnota je 0,31 %,);

— na ovéfeni koreckt z polyamidu (které by byly vhodné pro dopravu potravinarského
obili a specidlnich zrnin).
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KPOYNA, M. (HayuHo-uccnepoBaTeNbCkUii MHCTUTYT CENbCKOXO3AWCTBEHHON TexHukH, Mpa-
ra-Pxenbl): ByHKkep-NPUEMHUK M KOBWOBLIA KOHBEEp Ha 3epHO MowHocTbio 180—200 7.
.uac_1 Zemeéd. Techn., 36, 1990 (6) : 361-374.

CraTba kaCaeTCa NpoekTa W MPOBEPKW YCTPOWCTBa ANa 6bICTPOil NpuMeMku 3epHa. ByHkep-
-MPUEMHUK GONbLIOIH EMKOCTW M C NNaBHON PEryiMpoOBKOI TOKa 3epHa OCHaWEeH Tpy6uaTbiM
3aTBOpPOM. [loCneaHMM MOXHO NNaBHO perynupoBaTh TOK 3epHa. JnuHa 6yHkepa-npuemMHUKa
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13 M, uTO noO3BONfET ONPOKMAbIBAHWE 3EpHa M3 TPAHCMOPTHbIX CpPeACTB B 6OK W Ha3aj
M OMpOKWAbIBaHME 3EPHa W3 aBTOMOOMU/bHLIX noe3aoB. BMecTUMOCTb 6GyHkepa-npUeMHHUKa
60—80 1. KoBwoBblit KOHBEEp MouiHocTblo 180 T.uac~!, y koToporo 6bI1M NPOEKTUPOEBaHDI
W MUCnbiTaHbl TPW Tuna KOBWOB. Y nNOCNeAHUX YCTaHaBAMBanaCb NPOU3BOAUTENbHOCTb Ha
OKPYXHOI CKOPOCTW KOBWOB u norpe6nseMoi MowHocTh. OAHOBPEMEHHO NPOBEHUNU
AencTeue OpMbl KOBLIA Ha NEpechinky 3epHa B BO3BpPaTHYK wWaxTy KoHBeepa. M3 pe-
3yNbTaTOB MCCNEAOBaHUA BbITEKAET, UTO YBENUUEHWEM OKPYXHOi CKOPOCTH KOBLIOB W3
15 m.c~1 Ha 2,8 M.c~! noBbiCUTCA NPOM3BOAUTENbHOCTb KOHBEepa noutu Ha 100 /.
MakcuMmManbHas MOWHOCTL KoBWOBOro TpaHcnoprtepa (184,96 T.uac—1) 6bina nonyueHa
npu MCNONb30BaHWM KOBLIA CAeAylouwux pa3mMepoB: BbicoTa 220 MM, wupuHa 450 MM, pas-
rpyska 280 mMMm. M3 akCnnyaTauMCHHOW NPOBEPKMU BbITEKAET, UTO Ha NPOU3BOAUTENLHOCTD
KOHBEEepa NOMMMO OKPYXKHOW CKOPOCTH BAMSET WM (POpMa KOBLUA NPU KOHCTaHTHOM Macce
HanonHeHus. lepecbinka 3epHa B BO3BPAaTHYIO lWaxTy KOHBEEpPa 3HAUUTENbHO BAUAET Ha
BoIrpy3ky koswa. Koeuwosbie TpaHcnoptepbl MowHocTbio 200 T.uac—l, y koTopbix 6bi1u
Npou3BeAeHbl dHEepreTuueckue uamepeHus. [IpoBepsnu TpaHCNOpPTEP C PE3WHOBbLIM NOSACOM
M NOSCOM U3 MONUBUHUALXNOPKAA C YETbIPMA TKaHeBbIMW BCTaBkamMu. Bbina nonyueHa makcwu-
ManbHas NPOWM3BOAMTENbHOCTb (MowHOCTL) 2385 T.uac—! npu cpeaHeit noTpeSnaemoii
mMouwHocTH 36,53 KBT u yaenbHoMm pacxopge anextpoaHepruu 0,153 kBT .uac.7-1

KOBLIOBbIH TPaHCNOPTEP; OKPYXHad CKOPOCTb KOBIIOB; MOWHOCTb; notpe6nsemas MOLWHOCTb

KROUPA, P. (Research Institute of Agricultural Engineering, Praha-Repy): The grain receiving
hopper and buchet conveyers with a capacity of 180 to 200 tonnes per hour. Zeméd. Techn., 36,
1990 (6) : 361 —374.

An equipment for express reception of grain was proposed and tested. The large-capacity receiv-
ing hopper with continuous regulation of grain flow is equipped with a pipe seal with which the
flow of grain can be smoothly controlled. The length of the receiving hopper is 13 m which allows
the trucks to tilt their load both sideways and rearways. The capacity of the hopper is 60 to 80 t.
The bucket conveyer (performance 180 t per h) was designed with three types of buckets which
were all tested, together with their performance at given values of circumferential velocity and
power input. The effect of bucket shape on the pouring of grain back into the shaft of the conveyer
was also tested. It follows from the results that an increase of the circumferential velocity of the
buckets from 1.5 m per s to 2.8 m per s increases the performance of the conveyer by almost
100 °,. The maximum performance of the bucket conveyer of 184.96 t per h was obtained with
buckets of the following dimensions: height 220 mm, width 450 mm, projeciion 220 mm. The
operation-scale tests suggest that the performance of the conveyer is influenced by the circumfe-
rential velocity of the buckets and by the shape of the bucket at a constant weight of the material
it carries. The amount of grain poured back into the conveyer shaft is markedly influenced by the
projection of the bucket. The bucket conveyers with a performance of 200 t per h were subjected
to power measurements. A conveyer with a rubber belt and with a PVC belt with four textile plies
was tested. The maximum performance of 238.5 t per h was achieved at a medium power input of
36.53 kW and specific power consumption of 0.153 kWh per t.

bucket conveyer; circumferential velocity of buckets; performance; power input

KROUPA, P. (Forschungsinstitut fiir Landtechnilk, Praha-Repy): Annalinekorb und Bechererelevato-
ren fitr Kornférderung mit einer Leistung von 180 bis 200t .h—1. Zeméd. T'echn., 36,1990 (6): 361 —374.

Der Beitrag befafit sich mit dem Entwurf und der Priifung einer Anlage fiir beschleunigte Korn-
annahme. Ein Grofivolumen-Annahmekorb mit kontinuierlicher Regelung des Kornflusses ist
mit einem Rohrverschluf3 versehen, mit dem sich der Kornflul kontinuicrlich regulieren lafit.
Die Linge des Annalmekorbs ist 13 m, wodurch ein Auskippen des Korns aus den Transport-
mitteln seitlich oder riickwirts sowie ein Auskinpen aus Lastkraftwagensitzen gewihrleistet ist.
Die Raumkapazitit des Annahmekorbs betrigt 60 bis 80 t. Der Becherelevator hat eine Leistung
von 180 t.h !, es wurden drei Bechertypen entworfen und gepriift, bei denen die Leistung in be-
zug auf die Umfangsgeschwindigkeit der Becher und die Leistungsaufnahme ermittelt wurde.
Gleichzeitig wurde auch der Finflu3 der Form des Bechers auf das Umschiitten des Korns in
den Reversierschacht des Elevators getestet. Aus den Ergebnissen der Untersuchung ging hervor,
daf} sich durch Erhéhung der Umfangsgeschwindigkeit der Becher von 1,5m.s ! auf 2,8 m.s"1
die Leistung des Elevators um fast 100 9, erhohte. Die Maximalleistung des Fecherelevators
(184,96 t h'1) wurde bei folgenden Abmessungen des Bechers erreicht: Hohe 220 mm, Breite
450 mm, Ausladung 220 mm. Aus der Betriebstestung ergab sich, daf3 auf die Leistung des Eleva-
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tors neben der Umfangsgeschwindigkeit der Becher auch deren Form bei einer konstanten Masse
der Fiillung einwirkt. Der Umschiittwert des Korns in den Reversierschacht des Elevators ist
in betrichtlichem Mafle durch die Ausladung der Becher beeinflufit. Bei Becherelevatoren mi
einer Leistung von 200 t.h-1 wurden energetische Messungen vorgenommen. Man priifte einen
Foérderer mit Gummigurtband und mit PVC-Gurtband mit vier Textileinlagen. Es wurde eine
Maximalleistung von 238,5 t.h~1, bei einer mittleren Leistungsaufnahme von 36,53 kW und spezi-
fischem Verbrauch elektrischer Energie von 0,153 kWh.t~1, erreicht.

Becherelevator; Umfangsgeschwindigkeit der Becher; Leistung; Leistungsaufnahme

Adresa autora:

%ng. Pavel Kroupa, CSc., Vyzkumny ustav zemédélské techniky, K $ancim 50, 163 07 Praha 6 —
epy
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STACIONARNI DRTIC SLAMY LISOVANE DO VALCOVYCH
BALIKU

J. Sabatka

SABATKA, J. (Vyzkumny ustav zem3adélské techniky, Praha - Repy): Staciondrni drtié
slamy lisované do vdlcovych balikii. Zeméd. Techn., 36, 1990 (6): 375 —383.

Pro mechanickou upravu slamy z velkoobjemovych valcovych balikd (ke krmeni skotu) byl
navrzen a vyroben stacionarni drti¢. Konstrukéni fe§eni je ptivodni. Kromé valcovych balikta
je schopen zpracovavat i volnou slamu z davkovaciho dopravniku. Drti¢ slamy se zpravidla
hodnoti podle kvality prace a energetické narocnosti. Energetickd naro¢nost se posuzuje
podle dvou zdkladnich velicin, a to podle stfedniho prikonu [kW] a mérné spotfeby energie
[kWh.t1]. Stfedni pfikon stoupal linearné z 11,3 na 15,2 kW pfi vykonnosti 1,16 az 3,10
t.h-1. Pfikon pfi chodu naprazdno cinil 8,6 kW. Mérna spotfeba energie klesala z 9,74
kWh.t ! na 4,90 kWh.t-1. S ohledem na energetickou narocnost by neméla vykonnost stroje
klesnout pod 1,0 t.h~! a nejvyhodnéjsi provoz je pri vykonnosti 2,0 --2,5 t.h~!. Kvalita prace
drtice se hodnoti podle délky a tvaru prifezu ¢astic zpracované slamy. Méfeni bylo provedeno
pfi razné vykonnosti v rozmezi 1,16 az 3,1 t.h~1. Obecné lze konstatovat, Ze se vzristajici vy-
konnosti klesa intenzita drceni slamy. Pfi vykonnosti 1,16 t.h-! se v oblasti délek do 100 mm
nachézelo 78,2 |, &astic, pfi vykonnosti 2,37 t.h~1 66,4 °,, a pfi vykonnosti 3,10 t.h ! bylo
v této oblasti 65,5 ©,, ¢astic zpracované slamy. Podobné je to se zménou tvaru prafezu. Pro-
centnalni zastoupeni podélné Stiplych ¢éstic se vzristajici vykonnosti klesa z 87,9 ©;, na 80,0 9%,
pripadné na 78,9 °, pfi vykonnosti 3,10 t.h!. Drti¢ spliiuje pozadavky na mechanickou
upravu slamy, je dostate¢né vykonny a jeho energetickd ndro¢nos: odpovida zahrani¢nim
strojum, které byly v CSFR zkouseny.

drti¢ slamy ; valcovy balik ; davkovaci dopravnik; stfedni prikon; délka tvar a prumér Céstice;
Vykonnost

Zikladnim poZadavkem pfi mechanickém zpracovani slimy je zkrdceni slimy a roz-
ruseni vldken; tim dochézi k podstatnému zvétSeni povrchu oSetfované slaimy. To vede
jednak ke zvySeni prijmu krmiva, jednak to ma dasledky pro zdarny prubéh rtznych
fyziologickych procest odehravajicich se v bachoru piezvykavei (Flachowsky, 1976).

Rozru$ovani vldken slamy a jeji zkracovani vSak klade pomérné vysoké naroky na
spotiebu energie. Budou se proto prosazovat postupy Setfici energii.

Rozvoj sklizné slamy lisy na velkoobjemové valcové baliky nutné pfedpokladd kom-
plexni vyfeSeni celé linky, véetné rozebiracu a drti¢t velkoobjemovych balikt. V zahra-
ni¢i byly vyvinuty razné typy stroju na rozebirdni a tpravu velkoobjemovych balika
(Maisonnier, 1982; Malef, 1984, 1985)

Vilcové baliky 1ze rozebrat:

— rozvijenim — tzn. Ze se z baliku odviji pas slamy; je vyuzit princip na jakém byl balik
vytvoren

— vytrhavanim a CasteCnym prefezavanim stébel — zatimco v prvnim pfipadé se délka
stébla neméni, v tomto pfipadé se délka krati na 0,2—0,5 m

— frézovanim a drcenim stébel — vyuZziva se pfi mechanické upravé sldmy ke krmeni,
protoze podil ¢astic nad 0,1 m je vyjimecny a vice nez 75 9, Castic je podélné Stipnuto
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1. Drti¢ s rota¢ni ndsypkou (1 - rota¢ni nasypka;
2 - ram; 3 - motor posunu nasypky; 4 - noze;
5 -ko§; 6-vystup) — Crusher with a rotary
hopper (1 - rotary hopper; 2 - frame; 3 - hopper
feed motor; 4 - knives; 5 - box; 6 - output)

V zahrani¢i jsou nejrozsifenéjsi drtie velkoobjemovych véalcovych balikl s rotaéni
nasypkou. Jejich vyrobou se zabyvd fada znamych firem napf. Farmhand, Speery
New Holland, Gehl, Heybuster Oswalt, Cormall, AZT, Benoc, Echon, Cramer —Promil,
Sundance, Ven-her.

V CSFR vyvinulo podobny stroj JZD Agrokombinat Slusovice.

METODIKA

Cilem fe$eni bylo navrzeni nejvhodnéjsiho systému drceni slamy z velkoobjemovych valcovych
balika,
Hlavni duraz byl kladen na:
— jednoduchost stroje
— minimalni pozadavky na obsluhu, véetné potieby dal§ich mechanizaénich prostfedkt (nakladace)
— schopnost dopravit zpracovanou slamu do michaciho zafizeni
— minimalizaci encrgetické narocnosti
— kvalitu prace drtice

Drti¢ byl navrzen v roce 1987. Navrh vychézel z dosavadnich zkuSenosti s drti¢i ¢eskosloven-
ské vyroby a ptihlizel k vyvoji stroji na mechanickou tipravu slamy v zahranici. V prabéhu roku
1987 byl postaven ve spolupraci VUZT Przha a JZD Mili¢in funkéni model drti¢e. V prvni poloviné
roku 1988 byly u tohoto stroje odstranény nékteré nedostatky (plynulost vkladani slamy do drti-
ciho tustroji, doprava upravené slamy ze stroje). V obdobi zafi 1988 aZ Cerven 1989 probihaly sou-
borné zkousky, které byly zaméfeny na vySetfovani parametrt kvality prace, vykonnosti a energe-
tické narocnosti.

VLASTNI PRACE

POPIS POUZITEHO ZARIZENI

Drti¢ slamy z velkoobjemového valcového baliku byl navrzen jako stroj stabilni.
Pfi konstrukci se vychéazelo z pozadavku minimaln{ energetické narocnosti, proto bylo
zvoleno feSeni zaloZené na odvijeni vrstvy slamy z baliku s ndslednym drcenim.

Drti¢ méa dvé zékladni pracovni ¢asti: odvijeci dopravnik a vlastni drtic.
Pomocné celky zahrnuji: ram, elektrické motory 22 kW a 1,1 kW, mechanické pohony,
vkladaci zafizeni, dopravni potrubi.

Vlastnimu drceni pfedchazi rozebirani baliku, a to zpisobem rozvijeni. Pfi kon-
strukci se vychdzelo ze zpusobu, jakym byl balik vytvofen. Rozvijeni baliku je zaji§téno

376 zEVEDELSKA TECHNIKA — 1990



2. Drti¢ baliki - funkéni
model (1 - odvijeci doprav-
nik ; 2 - prvni vkladaci valec;
3 - druhy vkladaci vélec;
4 - rotor; 5 - dopravni po-
trubi; 6 - protiostfi) —
Bale crusher — functioning
model (1 - uncoiling con-
veyer; 2 - first feeding cy-
linder; 2 - second feeding
cylinder; ¢ - rotor; 5 - pipe-
line; counter knife)

3. Rotor drtice (1 - hridel rotoru;
2 - drzéky nozua; 3 - noze; 4 - proti-
ostfi; 5 - radidlni ventildtor)

Crusher rotor (1 - rotor shaft;
2 - knife holders; knives; 4 - coun- ;
ter knives; 5 - radial fan) 4/ i g

T
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konstrukei latkového dopravniku, ktery je zalomen pod uhlem 150°. Rychlost rozvijeni,
a tim i rychlost vkladéani sldmy do drticiho ustroji je zévisld na rychlosti posuvu doprav-
niku. Pohon dopravniku je odvozen od elektrického motoru o vykonu 1,1 kW pies
variatorovou prevodovku, kterd umoziiuje plynulou zménu rychlosti v rozmezi 0,08 az
0,47 m.s~1. Latkovy dopravnik je jiStén proti pfetiZeni tfeci spojkou, ma reverzni
chod a z divodu bezpecnosti prace je ovladdn koncovym vypinacem, umisténym pod
krytem drticiho rotoru.

Vrstva slamy je usmérniovana k drticimu rotoru pomoci dvou vkladacich valcu.
Piedni valec je ryhovany a zajistuje pravidelnost vkladani, druhy valec je hladky a usmér-
fluje vrstvu sldmy do rotoru. Soucasné slouzi k uzavieni drtici komory a usmérnéni prou-
du vzduchu do dopravniho potrubij.

Nejdulezitéjsim pracovnim organem drtiCe je rotor s protiostiim. Uspofadéani rotoru
je zfejmé z obr. 3. Pohon rotoru je zajistén od elektrického motoru o vykonu 22 kW
klinovymi femeny. Na rotoru je ve tfech fadich kyvné uchyceno 120 noZa. Jsou brou$eny
po obou stranich tak, aby pootoc¢enim bylo opotrebené ostfi nahrazeno novym ostfim.

Protiostfi se sklada ze 41 pevnych nozi, které jsou umistény v jedné fadé. Noze
jsou ostieny z jedné strany. Otacky rotoru jsou neménitelné (2400 min—1).

Jelikoz ventilacni ¢inek drticiho rotoru nebyl dostate¢ny, zvolilo se feSeni s dvé-
ma radidlnimi ventilatory piimo na hfidel rotoru. Vyhovélo se tim poZadavku na jedno-
duchost konstrukce stroje. Rada vyrobc fe$i dopravu slimy ze stroje ptidavnym
ventilatorem.

Pracovni postup: Baliky jsou manipulacnim vozikem dopraveny ke stroji.
Rucné navaleny do stroje a sejmut provazek. Dalsi proces probiha bez zdsahu obsluhy.
K veskeré manipulaci je tfeba pouze jeden pracovnik.

ENERGETICKA NAROCNOST

Energetické méfeni drtice sldmy mélo ukazat :

— jaké vykonnosti je mozné na stroji dosdhnout
— jak velky pfikon je pro dosaZenou vykonnost potieba
je-li instalovany elektromotor 22 KW dostateény
— jaky je okamzity pfikon za provozu
K energetickému méfeni bylo pouZito malé métici soupravy VUZT. Tato souprava
umoziiuje méfit Cas zkouSky casomérem SHS 1, spotfebu elektrické energie pomoci
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vestavéného elektroméru a na registraéni pas umoziluje soucasné provadét zdznam oka-
mzitého proudu, napéti a pfikonu. K tomuto zdznamu slouZ{ mérici piistroj typu Rq 380,
jimZ je souprava opatiena. Méfeni proudu a pfikonu je nepfimé a je provadéno pomoci

proudové trafoskiiné, kterd je osazena prepinatelnymi méficimi transformétory proudu
s rozsahem 0,5—100 A v osmi stupnich.

Energetickd narocnost stroje za chodu bez materidlu

Vlastni méfeni se provadélo tak, Ze se bez preruseni na jednu zkousku zpracoval
vzdy jeden vélcovy balik. Zpracovéini se provadélo jednak pfimo z valcového baliku do
drtice a také pokusné davkovanim volné slamy pomoci davkovaciho dopravniku.

Pfi méfeni drti¢e pfi chodu naprazdno (bez materidlu) nebyly znatelné zadné vétsi
vykyvy méficich pfistroji, je proto mozné Kkonstatovat, Ze stroj nezatizen materialem
ma klidny chod, rotor véetné ventilatort je dobfe vyvédZen, a ani rozebiraci dopravnik
nema mechanické zdvady.

Vysoky pfikon P stroje pfi chodu bez materidlu (8,6 kW) je dan hlavné vestavény-
mi ventilitory a dale pak ventilatorickym efektem pracovniho ustroji drtice.

Energetickd ndrocnost stroje za provozu

Provozni méfeni bylo provddéno pfevazné s vilcovymi baliky jecné slamy pfimym
davkovanim do drtice. Pokusné byl zpracovan jeden balik pSeni¢né slamy. Dale pak byly
provedeny dvé zkousky s jeénou sldmou a dvé zkousky s pSeni¢nou sldmou davkovanou
do drtie davkovacim dopravnikem.

Vysledky vyhodnocenych energetickych méfeni jsou uvedeny v tab. I a na obr. 4.
V fadku I je uveden pfikon stroje pfi chodu bez materidlu, v fadku II jsou uvedena
jednotliva méfeni pfi zpracovani jeéné slamy z vélcovych baliki pfimo drti¢em a v fadku
III jsou vypocteny primérné hodnoty z pfedchazejicich méfeni. Radek IV udava hodno-

I. Energetické méreni drtice slamy — Power measurements in the straw crusher
Vykon- Piikony Spotieba &
nost — | mérna etnost 7 i -
: vy ¢ v P 2 A ST pracovavany
Cislo méfen str‘;gm stfedni P1s| dolni Py, | horni Py, | stfedni a [nsmc.‘;k,l] materidl
[t.h-1] (kW) (kW] (kw] |[kKWh.t-1]fln.mi
1 2 3 4 5 6 7 8
1. 9001 8,6 l I bez materidlu
II. 9002 1,16 11,29 9,0 20,0 9,73 sldma je¢na
9003 2,37, 14,75 10,0 25,0 6,22 pfimo z baliku
9004 1,58 12,97 19,0 22,0 8,21
9010 3,10 15,20 11,0 40,0 4,90
III. @ z mét. 1.7 12,90 - 7,29 |
IV. 9011 5,10 18,77 11,0 45,0 3,68 balik p$eni¢né
V. 9005 1,80 11,97 9,0 26,0 6,65 | volna
9012 2,08 12,20 10,0 22,0 5,87 jecna
VI. 9006 2,08 10,52 9,0 13,0 5,06 volna picniéna
9007 2,50 11,25 10.0 15,0 4,50 |
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ty pii zpracovani baliku pseni¢né slamy piimo drti¢em. V &asti V a VI jsou vysledky ze
zkousek pii zpracovani jecné a pSeni¢né slamy z ddvkovaciho dopravniku.

Za povsimnuti stoji sloupek 4 a 5, kde je udén rozkmit (kolisan{) p¥ikonu pfi jednot-
livych méfenich. K nejmens$im zménam dochézelo pfi zpracovani pSeni¢né slamy z dav-
kovaciho dopravniku.

Na obr. 4 jsou vyneseny pracovni charakteristiky z méfeni balikované jecné slamy,
uvedené v fadku II tab. I. Zakrouzkovany bod na obr. 4a je prumér (viz fadek III tab,
I). Na obr. 4a jsou vyneseny ostatni body méfeni a prodlouzena pfimka vyznaenym
bodem a bodem pfi chodu stroje naprazdno udavi prabéh stfedniho pfikonu P;3 [kW]
v zévislosti na stfedni vykonnosti W [t.h~1]. Na obr. 4c odpovida této pfimce kfivka,
kterd udiava zavislost mérné spotieby elektrické energie a;s [KWh.t~1] na vykonnosti
stroje Wi.

Na obr. 4a, b, ¢ jsou téZ naznaceny prislusné body pii praci drtiCe s volnou slamou
z ddvkovaciho dopravniku. Stfedni pfikon P;s je niZsi, nez pfi zpracovéni slamy piimo
z baliku a téZ ptikonové $picky P15 [KW] jsou mnohem niZ§i, neZ jaké udava na obr. 4b
horni spojnice bodt. Je tfeba si v§ak uvédomit, Ze slama, ktera prichazi do drtice z davko-
vaciho dopravniku, je jiz ¢4stecné zpracovand.

Kvalita prace drti¢e byla sledovina v zavislosti na jeho vykonnosti. Délka a tvar
prufezu Castic slamy byly zjiStovany pii zpracovani valcovych balika jené slamy a pfi
vykonnosti 1,16; 2,37 a 3,1 t.h~1. Spickové vykonnosti 5,1 t.h—! bylo dosaZeno pii ro-
zebirdni vélcového baliku pseni¢né sldmy z pozemku sklizeného obilnim kombajnem
E 516. V baliku je mohutnéjsi vrstva slamy.
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Obecné 1ze konstatovat, Ze se vzrustajici vykonnosti se zhorSuje kvalita prace drtice.
Pfi vykonnosti 1,16 t.h~1 dochdzelo k intenzivnimu zkracovani a zméné prifezu ¢astic
sldmy. V oblasti délek do 100 mm se nachézelo 78,2 9, ¢astic, nad 150 mm 6,5 9, Castic
a z celého vzorku bylo 87,9 9, ¢astic podélné Stipnuto.

Pfi vykonnosti 2,37 t.h~1 se v oblasti do 100 mm nachdizelo 66,4 9,, nad 150 mm
15,3 9, Castic a z celého vzorku bylo 80,9 9, castic podélné Stipnuto.

Pii vykonnosti 3,1 t.h~1 se v oblasti délek do 100 mm nachazelo 65,5 9, Céstic,
nad 150 mm 20,2 9%,. Z celého vzorku bylo 78,9 %, ¢astic podélné Stipnuto.

Z prubéhu kfivky na obr. 4c je vidét, Ze by stroj nemél pracovat s niz§i vykon-
nosti nez 1,0 t.h~1. Spotfeba elektrické energie by byla pfili§ vysoka a elektromotor by
pracoval pfi velmi nizké ucinnosti. Nejvyhodnéjsi provoz je pfiblizné pii vykonnosti
v rozmezi 2,0—2,5 t.h~1, kdy je podle stfedniho ptikonu elektromotor zatéZovan sice
jen na 60—75 9, jeho vykonu, ale vzhledem k astym a velmi vysokym pfikonovym $pié-
kdm neni vhodné, aby se vykonnost déile zvySovala.

KVALITA PRACE DRTICE

K veli¢indm, podle kterych posuzujeme kvalitu pracovnich postupd pfi mechanické
upravé slamy, patfi délka a tvar prafezu Castic slamy.

M¢éfeni délek a tvaru priafezu ¢éstic bylo provedeno pro rizné vykonnosti stroje.
Kazdy vzorek byl ruéné rozebrin a ¢astice byly roztfidény do skupin. Rozpéti (v mm)
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bylo pfedem stanoveno (0—20, 20—50, 50—100, 100—150, 150—200, 200—250,
250 a delsi) s ohledem na mozZnosti srovndni s podobnymi stroji. V kazdé skupiné byly
Castice zvazeny a byl vyjadfen jejich procentudlni podil (hmotnost celého vzorku = 100
%)- Ke stanoveni distribuce velikosti ¢astic slamy bylo pouZito logaritmicko-normélniho
rozdéleni a gama rozdéleni.

DISKUSE

V préci je popsdn a zhodnocen navrZeny drti¢ z velkoobjemovych vilcovych balika
slamy z hlediska energetické ndro¢nosti a kvality prace. Pfi méfeni se nepouZila vlhkost
slamy jako jedno z kritérii, protoZe se predpoklada vyuzm takto zpracované slamy pro
krmné ucely a jednim z pozadavki normy CSN 46 1071 je vlhkost do 17 %, Byly dodrze-
ny cile feSeni: jednoduchost stroje, obsluha jednim pracovnikem bez dal$ich mechani-
zacnich prostfedki, schopnost dopravit zpracovanou sldimu do michaciho zafizeni.

Pfi drceni sldmy z velkoobjemovych valcovych baliki stoupal stfedni pfikon li-
nearné z 11,3 kW na 15,2 kW pfi odpovidajici vykonnosti 1,16 aZ 3,10 t.h—1. Mérn4 spo-
tfeba energie klesala z 9,74 kWh.t! na 4,9 kWh.t-1.

Zkou$ky poukézaly na nékteré nedostatky, predevsim na zavislost rovnomérnosti
vklddani slamy do drticiho Ustroji na rovnomérnosti a mohutnosti navinuté vrstvy sldmy
v baliku. Tim je ovlivnéna vykonnost stroje a mohou vznikat piikonové $picky. S ohle-
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dem na energetickou ndro¢nost by stroj nemél pracovat s vykonnosti pod 1,0 t.h-1,
Nejvyhodnéjsi provoz je v rozmezi vykonnosti 2,0 az 2,5 t.h~1.
Kvalita price odpovidd pozadavkim a je srovnatelnd se stroji zahraniCni vyroby.

ZAVER

Navrzeny a ovéfeny drti¢ slamy z velkoobjemovych vilcovych baliki spliiuje poza-
davky na mechanickou tipravu slaimy ke krmeni. Je dostate¢né vykonny jeho a energetic-
ké narocnost je nizka.
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LIABATKA, §. (HayuHo-uccnepoBaTenbCKWii MHCTUTYT CENbCKOXO3SWCTBEHHOM TEXHWUKH,
Mpara-Pxenbl): CraynMoHapHas agpo6uaka CONOMbl CRNpPeCCOBaHHOW B BalblLOBble TIOKH.
Zeméd. Techn., 36, 1990 (6) : 375-383.

Ans mMexaHuueckoii 06paBoTKKM CONOMbI M3 KpynHOrabapuTHbIX BanblLOBbIX TIOKOB (ANs KOpMa
ckoTa) Gbina NpeanoxeHa W M3roToBneHa cTauuMoHapHas Apobunka. KoHCTpykTOpCkoe pe-
LWeHWe nepBoHauanbHoe. Kpome Banbuoebix TIOKOB criocofHa o6paboTaTb M CBOGOAHYIO
Conomy M3 fosupyloulero TpaHcnoptepa. [Jpo6Gunka COAOMbI Kak NPaBWMAO OLEHWBaeTcCs
no KauecTBy pabOTbi M IHEPreTUUYECKOW EMKOCTM. IDHepreTuueckass eMKOCTb OleHWBaeTcs
No ABYM OCHOBHbIM BE/WUMHAM, a TO No cCpeaHen notpebnsemMoin MoulHocTu [KBT] M yaens-
HOMy noTpe6neHuto aHepruum [kBT/T]. CpeaHss noTtpebnsemas MOUWMHOCTb yBEeAWUMBanachb
nuHenHo ¢ 11,3 Ha 15,2 kBT npu npoussoamtensHoctu 1,16—3,10 T/u. MowHOCTb nNpu pa-
60Te BXxONOCTyW coctaBnsna 8,6 «kBT. YpaensHoe noTtpe6neHUe ISHEPrMW CHU3WAOCH
c 9,74 kBT/t Ha 4,90 kBT/T. C yusTOM 3HEPreTMUEeCKOW eMKOCTU MPOU3BOAUTENbHOCTb Ma-
WWHbI He AONxHa 6bl Gbina CHU3WTbCA nog 1,0 T/u, a HauBGonee BbIrOAHAs 3KCAyaTauus
npu npouzsoautTenbHoctu 2,0—2,5 7'y, Kauecteo paboTbl Apo6UNKK OUEHUBAETCs No ANUHE
n opme ceueHHs uyaCTuy o6paBoTaHHOW ConoMmbl. M3amepeHue NpPoOBOAWNOCL NPH pa3nuuy-
HOW npousBoguMTENsHOCTM B npegenax 1,16—3,1 T/ra. Boofwem MOXHO KOHCTaTMpOBaTh,
YTO C nNOBbLILAIOWEKCH NPOU3BOAUTENBHOCTBIO CHMUXAETCS WHTEHCMBHOCTb ApPOGNeHUs Co-
nombl. Mpu npoussogutenbHoctu 1,16 T/ra B o6nactu anuHbl ao 100 MM Haxoaunocb 78,2 %
uacCTWL, npuM NPOU3BOAUTENLHOCTM 2,37 T/ra 66,4%; u npu npoussogutensHoctu 3,10 T/ra
6bino B paHHoOW odnactu 65,5 %y uactuy obpaBoTaHHoi Conombl, OAKMHAKOBO 3TO U C MU3Me-
HeHWeM hopmMbl ceueHus. lMpoueHTHas A0S NPOAOAHO pacuwenneHHbIX uacTUl C noBblla-
I0WeNcs NPOU3BOAMTENLHOCTbIO CHUxaetcs ¢ 87,99, Ha 80,0 %, wuHorga Ha 78,99 npwu
npoussogutenbHoctu 3,10 t/ra. Apobunka otseuaer TpeGOBaHUAM MexXaHWUECKOW o6paboTku
CONOMbI, BNSETCA AOCTAaTOUHO MOLWHOW M ee 3HepreTuueckas TpebGoBaTeNbHOCTb OTBEuaeT
3arpaHUuHbIM MalKMHaM, KoTopble 6binu kKynneHbl B YCCP.

ApoGWika CONOMbLI; BanblUOBLIA TIOK; AO3UPYIOWMIA TpaHCMOPTEP; CpeaHas noTpebnsemas
MOWHOCTb; 4NMHaA (hopMa M AMAMETP YaCTUl; NPOU3BOANUTENLHOCTD d

SABATKA. J. (Research Institute of Agricultural Engineering, Praha - Repy): A stazionary
crusher for roto-baled straw. Zeméd. Techn., 36, 1990 (6): 375 —383.

A stationary crusher was designed for the mechanical conditioning of straw in large round bales
(for use in cattle feeding). The design is original. The equipment is able to crush not only the bales
but also bulk straw supplied by means of a batching conveyer. Crushers are as a rule evaluated
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according to the quality of work done and according to power demand. There are two basic criteria
to evaluate power demand : mean input [kW] and mean consumption [kWh per t]. The mean input
in the bale crushing line increases linearly from 11.3 to 15.2 kW at performance levels from 1.16
to 3.10 t per h. The power input at idle run was 8.6 kW. The specific power consumption decli-
ned from 9.74 kWh per t to 4.90 kWh per t. With respect to power demand, the performance of
the machine should not decline under 1.0 t per h. The performance takes an eptimum course at
a performance from 2.0 to 2.5 t per h. The quality of work of the crusher is evaluated according
to the length and cross-section shape of crushed straw particles. The measurements were carried
out at different performances, ranging from 1.16 to 3.1 t per h. Generally it can be stated that
intensity of straw crushing declines with increasing performance: at a performance of 1.16 t per
h, 78.2 9, of the particles had a length of up to 100 mm, at a performance of 2.37 t per h this
proportion was 66.4 %, and at a performance of 3.10 t per ha it was 65.5 °/, of crushed straw. The
changes in the shape of the cross section develop in a similar way. The percentage of particles split
lengthwise decreased as follows with increasing performance: 87.9 9, 80.0 9,, 78.9 9%, respecti-
vely. The crusher meets the requirements for mechanical conditioning of straw. It has a sufficient
performance and its power demand is at about the same level as in machines manufactured by
world producers that have been tested in Czechoslovakia.

straw crusher; round bale; batching conveyrs; mean power input; length, shape and diameter of
particle ; performance

SABATKA, J. (Forschungsinstitut fir Landtechnik, Praha-Repy): Stationdier Strohreifier von
in Rundballen geprefSrem Stroh. Zeméd. Techn., 36, 1990 (6): 375 —383.

Fiir die mechanische Aufbereitung von Stroh aus grofivoluminésen Rundballen (zum Verfiittern
an Rinder) wurde ein stationirer Reifler entworfen und hergestellt. Die Konstruktionslésung ist
originell. Neben den Rundballen ist die Anlage imstande auch loses Stroh aus Dosierférderern zu
verarbeiten. Ein Strohreifler wird in der Regel anhand seiner Arbeitsqualitit und des Energie-
bedarfs bewertet. Den Energicbedarf bewertet man anhand zweier Grundgréfien u.zw. dem mittle-
ren Leistungsbedarf [kW] und dem spezifischen Energieverbrauch [kWh.t~!] nach. Der mittlere
Leistungsbedarf stieg linear von 11,3 auf 15,2 kW bei einem Durchsatz von 1,16 bis 3,10 t.h-1,
Der Anschlufiwert bei Leerlauf betrug 8,6 kW. Der spezifische Energieverbrauch sank von 9,74
kWh.t ! auf 4,00 kWh.t-1. Im Hinblick auf die energetische Anspriichigkeit sollte der Durchsatz
der Maschinen nie unter 1,0 t.h ! sinken und der effektivste Betrieb verlduft bei 2,0—-2,5 t.h-1.
Die Arbeitsqualitdt des Reiflers wird der Linge und der Querschnittform der verarbeiteten Siroh-
teilchen nach bewertet. Die Messungen wurden bei verschiedener Durchsatzleistung im Bereich von
1,16 bis 3,1 t.h ! vorgenommen. Im allgemeinen ist zu konstatieren, daf§ sich mit ansteigendem
Durchsatz die Intensitit der Strohzerkleinerung vermindert. Bei der Durchsatzleistung von 1,16
t.h ! waren im Bereich der Lingen bis 100 mm 78,2 9, der Teilchen vorzufinden, bei 2,37 t.h1
waren es 66,4 ©, und bei 3,10 t.h~! waren es in diesem Bereich 65,5 ©, der Teilchen des verar-
beiteten Strohes. Analog verhilt es sich auch mit Verdnderungen der Querschnittform. Die
prozentuale Vertretung der lingsgespalteten Strohteilchen sinkt mit ansteigendem Durchsatz von
87,9 9, auf 80,0 %,, bzw. auf 78,9 9, bei einem Durchsatz von 3,10 t.h-1. Dieser Strohreifier ent-
spricht den Anforderungen auf mechanische Aufbereitung von Stroh, ist ausreichend leistungs-
fihig und sein Energiebedarf kommt den auslindischen Maschinen, die in der CSSR getestet wur-
den, gleich.

Strohreifier; Rundballen; Dosierférderer; mittlerer Leistungsbedarf; Linge, Form und Durch-
messer der Teilchen; Leistung
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Upozoriiujeme &tenafe, Ze Casopis
ZEMEDELSKE AKTUALITY
vydavany Ustavem védeckotechnickych informaci
pro zemédélstvi (Slezskd 7, 120 56 Praha 2)

je zameéfen na progresivni informace pro zemeédeélskou praxi
pfi zavadéni a uplatiiovdni védeckotechnického rozvoje, na
nejnovéjsi zahranicni trendy vyvoje zemédélstvi a zkuSenosti
pfednich ¢s. podnikd s uplatiiovanim novych technologii,
vlastnich inovacnich prvki a metodickych postupt pfi realizaci
védeckotechnického rozvoje.

Vychazi mésicng, od 1. 10. 1989 méa format A/4, barevnou
obalku s tematicky zaméfenymi fotografiemi na 1. a 4. strané
a Ctyfrstrankovou barevnou prilohu vystihujici soucCasny trend
pFi uplatiiovani VTR ve svété i u nés.

Cena Casopisu je 15,— KCs, celoro¢ni pfedplatné 189,— KCs.
Objednavky pFijima odd. odbytu a propagace UVTIZ, Slezska 7,
120 56 Praha 2.

Obracime se na vSechny autory a ¢tenare se Zadosti o spolupra-
ci pri dotvareni nové vnitini struktury casopisu.
Nabizime Vam moznost publikovani ¢lanka, které by informovaly
o aplikaci novych poznatklli védy v praxi a seznamovaly Sirokou zemé-
deélskou verejnost s novymi metodami, technologiemi, pripravky, stroji
apod., které jiz byly pouzity pfimo v zemédélskych podnicich. Podrob-

tel. 2555 73).
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